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Seccion 1: Introduccion

1.1 Resumen

El software ICS esta disponible en cuatro configuraciones diferentes, que proporcionan
distintos niveles de caracteristicas y funciones del producto. Toda la comunicacién que
se produce entre un controlador y el software ICS tiene lugar a través de Ethernet. Las
cuatro configuraciones de ICS son las siguientes:

1. ICS Connect
2. ICS Network
3. ICS MultiSync
4. ICS Enterprise

Este documento soélo tratara de la gama de funciones de los productos de software ICS,
sin profundizar en los cambios que es necesario realizar en cualquier elemento de la
familia IC de controladores o la interfaz necesaria para comunicarse.

El software ICS esta disefiado para proporcionar una interfaz de programaciéon y una
funcion de almacenamiento para aumentar las funciones de los controladores IC1D e
IC1M. Cada version de ICS esta disefiada para satisfacer un entorno de cliente
especifico. A no ser que se indique lo contrario, los controladores tienen todas las
funciones de su software operativo. Las funciones se restringen segun la version de
software ICS que se utilice para interactuar con el controlador. Una vez que se ha
programado un controlador, es posible desconectar ICS y el controlador funcionara de
forma independiente.

El software distingue entre los datos que provienen de la base de datos local (datos del
historial), los procedentes de un controlador (datos en directo) o los procedentes de una
base de datos almacenada. Puede cambiar entre modo de Base de datos, Red (en
directo) y Archivo mediante los botones correspondientes de la barra de herramientas
principal.

Todas las versiones de ICS utilizan un mecanismo de licencia que restringe el numero de
equipos en los que se puede instalar el software. Todos los paquetes de software ICS
requieren que se registre el software con Ingersoll-Rand en un maximo de 30 dias. Si el
software no se registra en este intervalo, se desactivara autométicamente. El software
no registrado cuenta con un mecanismo que le advierte al iniciar sesion de que esta sin
registrar, asi como del nimero de dias que quedan para que se deshabilite el software.
Para registrar su software, siga las instrucciones indicadas en el embalaje del software
ICS, o consulte la Seccién 1.5 Registro del software ICS de este manual.
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1.1.1 ICS Connect

El software ICS Connect es el método mas basico de programar, visualizar y grabar los
datos de los controladores IC1D y IC1M. Este software es el paquete bésico de un
controlador IC1M y como tal, s6lo permite una programaciéon basica. Este software es
capaz de conectar directamente con solo un controlador a la vez (no a través de la red),
aunque en el equipo se pueden almacenar todos los conjuntos de parametros de
programacion. Este producto debe instalarse en un ordenador portatil.

1.1.2 ICS Network

El software ICS Network esta disefiado para programatr, visualizar y grabar los datos de
los controladores IC1D e IC1M a través de una red Ethernet. Este software proporciona
una funcion adicional a la que no puede accederse mediante la pantalla del IC1D ni esta
disponible mediante el paquete de software de IC Connect. Este software es capaz de
conectarse directamente a uno o mas controladores a la vez (ya sea por conexion directa
o en red). ICS Network puede instalarse en un ordenador portétil o de sobremesa. La
licencia del software o el hardware limitan el nimero de controladores a los que se
puede conectar este software.

1.1.3 ICS MultiSync

El software ICS MultiSync esté disefiado para configurar dos o0 mas controladores en un
funcionamiento de cabezal eléctrico. Este software puede gestionar un cabezal eléctrico
con un maximo de 40 ejes, y funciona hasta con 100 ejes (50 cabezales eléctricos o
menos). Una vez que se programa un cabezal eléctrico, éste podra funcionar sin estar
conectado al software ICS MultiSync.

El software ICS MultiSync facilita la programaciéon de todas las estrategias de fijacion.
Ademas, todas las operaciones Unicas del cabezal eléctrico, como fallo retroceso, fallo
final de retroceso, sincronizacion y derivacion, son programables. El software es capaz
de recoger, organizar y archivar datos de fin de ejecucion (E.O.R., de End of Run) de
todos los ejes (se requiere una base de datos SQL). La licencia del software o el
hardware limitan el nUmero de controladores a los que se puede conectar este software.

1.1.4 ICS Enterprise

El software ICS Enterprise se ejecuta en un PC o servidor conectado a través de una
red (Ethernet) a uno o mas controladores. Ademas de proporcionar una exhaustiva
programacion y visualizacion remota de los controladores, este software proporciona
funciones de andlisis estadisticos y almacenamiento de datos.

Es posible conectar este software a un maximo de 500 controladores (IC1D e IC1M) en
cualquier combinacién. El software ICS Enterprise puede comunicarse con los
controladores que se ejecuten en modo de cabezal eléctrico, asi como aquellos que se
ejecuten con funcionamiento con eje unico. La licencia del software o el hardware limitan
el namero de controladores a los que se puede conectar este software. Todos los datos
gue se archivan mediante ICS Enterprise se guardan en una base de datos central.
Mudltiples usuarios pueden acceder a la base de datos central instalando una version de
ICS Network en su equipo local.
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1.2 Requisitos del sistema

Los requisitos minimos de sistema para el software ICS Connect son los siguientes:
e Sistema operativo Windows NT o XP exclusivamente

* Unidad de CD-ROM

e 128 MB de RAM

* Procesador de clase Pentium Il

* Ethernet 10/100 Base T

* 100 MB de espacio libre en el disco (se recomiendan 2 GB)

* Resolucion de pantalla de 800 X 600

Los requisitos minimos de sistema para los paquetes de software ICS Network,
MultiSync y Enterprise son los siguientes:

e Sistema operativo Windows NT o XP

* Unidad de CD-ROM

* 256 MB de RAM

* Procesador de clase Pentium 4

* Ethernet 10/100 Base T

e Servidor MS SQL obligatorio para las funciones de supervision y almacenamiento
* 100 MB de espacio libre en el disco (se recomiendan 2 GB)

* Resolucion de pantalla de 1024 X 768

1.3 Instalacion del software ICS

Para instalar el software, introduzca el CD en la unidad de CD-ROM del equipo. Siga las
instrucciones del asistente de instalacién cuando éste se inicie. Si el asistente de
instalacion no se inicia de forma automatica, realice los siguientes pasos:

1. Hagadoble clic en el icono Mi PC del escritorio de Windows.

2 Haga doble clic en la unidad de CD que contenga el CD de ICS.
3. Haga doble clic en el archivo setup.exe.

4. Siga las instrucciones de instalacion.

Pagina 3 © Ingersoll Rand Company 2006
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1.4 Inicio del software ICS

Para ejecutar el software ICS, haga doble clic en el icono ICS de su escritorio 0
selecciénelo en el mena Inicio, Programas de Windows.

Inicio de sesidn ICS x|

Mo, usuato Isuperwisnr

Contrazefia Iillliiiii

Aceptar I Predet. | Cambiar cortrasefa

Figura 1 — Pantalla de inicio de sesion ICS

En la pantalla de inicio de sesion, introduzca el Nombre de usuario y Contrasefia. El
Nombre de usuario predeterminado es supervisor y la Contrasefia predeterminada es
sollinger. Para que el acceso al software ICS sea seguro es necesario modificar la
contrasefa del usuario supervisor e introducir un valor diferente al predeterminado.
Consulte la Seccion 3.1 Seguridad si desea mas informacién sobre cdmo cambiar los
nombres de usuario y contraseias.

1.5 Registro del software ICS

Una vez instalado, el software ICS se ejecutara durante 30 dias en modo de prueba,
hasta que se obtenga la licencia de software. Debera obtener una licencia en 30 dias o el
software se deshabilitara hasta que se obtenga la licencia. Para conseguir una licencia,
siga las instrucciones que se indican a continuacion.

1.5.1 Obtencién de unalicencia de software

Para poder utilizar el software ICS Network (NP), ICS Enterprise (NPA) e ICS MultiSync
(PP) después del periodo de prueba de 30 dias es necesario obtener la licencia
pertinente. Cuando haya instalado el software siga estas instrucciones para registrarlo.

1. Envie un mensaje de correo electrénico a ics_registration@irco.com con las
palabras "ICS License request” en la linea de Asunto, y la siguiente informacion en
el cuerpo del mensaje:

a. Nombre.

b. Puesto.

c. Empresa.

d. Ubicacién (Ciudad/Region/Pais).

e. Direccion de correo electronico de respuesta.
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f.  Numero de serie del disco duro en el que se carga el software (consulte las
siguientes instrucciones).

g. Numero de pedido de compra del software.
h. Distribuidor o centro de Ingersoll-Rand en el que se adquiri6 el software.

i.  Numero estimado de controladores de herramientas de control de dispositivos
(Ingersoll-Rand y de terceros) que se vayan a utilizar en la instalacion.

j-  Indique si desea recibir un boletin electronico trimestral con informacién sobre
versiones, actualizaciones de software, noticias de la compafiia y consejos de
Ingersoll-Rand.

2. Se le enviara un archivo de Licencia de software a las 24 horas de recibir su
solicitud.

1.5.2 Obtencidon del numero de serie del disco duro

En la pantalla Principal de ICS, desplacese hasta la seleccion de menu Ayuda/Acerca
de ICS. Aparecera un cuadro flotante como el que se indica a continuacion:

Acerca de ICS

Ingersoll-Rand

Software de control Insight Version 1.3.7

Wersidn de recursos inglés 1.3.3

Wersidn de recursos comun 1.2.1

a-" Wersion conjurto de registroz 1.2.0

Mf'* Wersion madulo de comunicacion 1.2.2

Wersion baze datos 1.3.2

Archivo ayuda en inglés wversidn 1.1.7

Copyright (C) 2003 Ihgersoll-Rand Corporation Reservados
todos los derechos

Aovertencia: Este programa informatico setd protegido par laz -
leyes de propiedad intelectual y tratados internacionales. La

El uso de este producto esta autorizado a:

r T T Producto |C5-Enterprize (maestra)
r Mimero e controladares a0o
! Mumero de config. 266
Fecha de wencimiento Mo especificado
Mimero de dizco dura Mo especificado
(IR ingersoliRand 1 cisco locsl 1C150C29

Cerrar

Figura 2 — Pantalla Acerca de ICS
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1.5.3 Instalacion del archivo de licencia
Cuando reciba el archivo de licencia, guardelo en el directorio del disco duro de su
equipo local en el que haya almacenado el software de la aplicacion ICS.

Ejecute el software ICS (icono en el escritorio del ordenador). Vera la pantalla que
aparece en la Figura 3. Haga clic en el boton Selec arch. y vera una pantalla igual a la
gue se muestra en la Figura 4. Vaya hasta la ubicacién en la que ha almacenado el
archivo de licencia, seleccionelo y haga clic en el boton Abrir.

Evaluacion de ICS durante 30 dias _l(_j

Gracias por utilizar ICS.

El uso del producto tras periodo evaluacion de 30 dias reguiere
registro en Ingersoll-Rand.

Dias restantes para exp. periodo eval.. 30

Selec. arch. | Continuar I Salir

Figura 3 -- Pantalla de evaluacion

Open EiE|
Lockjr | 2 1.016 v T
y Hretraain
o | rraireive

My Recant ],'_:Eflm'll.':'lmldhr
Drocuments E_.Ikahmmrﬁ

. [ SCP-0001
I "j o etup

Deskiop etup

a~l
My Documerts

58
My Ciompuy

‘ Files of bype All Files".) w Cancel |

My M atwcrk [C] Open as jead-only
- -,

Figura 4 -- Abrir archivo

1.5.4 Actualizacion de la licencia de software

Si necesita actualizar el software, se le enviara una nueva licencia. Cargue esta licencia

en el disco duro del ordenador ICS y siga los pasos que se indican a continuacion:

1. Desplacese hasta el menu "ICS/Actualizar licencia" y aparecera un cuadro flotante
Verificar.
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2. Pulse el botdn Siy aparecera el cuadro flotante Abrir.

Desplacese hasta la ubicacion del disco duro en la que esté almacenada la
actualizacion de la licencia.

4. Seleccione la licencia.
5. Pulse el boton Abrir y apareceré el cuadro flotante Verificar.
6. Hagaclic en el botén Aceptar para confirmar.

1.6 Diseino general del software

Aunque la interfaz grafica de usuario (GUI) de ICS no imita a la de IC1D, siempre que es
posible la presentacion de las funciones se ha realizado de tal forma que aquellos que
conozcan el controlador encontraran las caracteristicas y funciones en las ubicaciones
|6gicas correspondientes.

Cada “pantalla de trabajo” de funciones se presenta en su propia ventana, y dichas
ventanas pueden apilarse o dividirse en el area de trabajo. Es posible mostrar varias
copias del mismo tipo de pantalla de trabajo con datos distintos.

El software esta disefiado para admitir una resolucién minima de pantalla de 1024 X 768
pero al iniciarse se expande para admitir la pantalla completa independientemente de la
resolucion.

1.7 Configuracion de la sesion de comunicaciones

Todas las versiones de ICS utilizan Ethernet como la Unica forma de comunicacion entre
los controladores. Una vez que se arranca el programa ICS, realiza una consulta en la
red sobre los controladores. Los controladores responden con la informacion que
identifica su tipo y otros datos relativos a la red. Una vez que ICS ha identificado un
controlador, se hace disponible para su seleccion.

Para que ICS pueda comunicarse con los controladores, la direccion IP del controlador
debe ser compatible con la direccion IP del PC en el que se ejecuta el software ICS.
Cuando recibe por primera vez el controlador, la IP predeterminada es 192.168.4.4. Si
tiene un controlador IC1D, es posible cambiar la direccion IP mediante la pantalla
Config., Aj. de Ethernet (consulte el manual de usuario del controlador si desea mas
informacion). Para que ICS se comunique con el controlador, la direccion IP del PC debe
encontrarse dentro de la mascara que el controlador. En el caso del controlador IC1M,
primero debera conectarse directamente al controlador a través de ICS antes de que se
pueda modificar la direccién IP de este valor predeterminado.
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1.7.1 Conexion de ICS con un controlador con un conjunto de IP

predeterminadas

Para conectar ICS con un controlador con un conjunto de IP predeterminadas:

1.

Desde el menu Inicio del PC, seleccione Configuracién y después Conexiones

de red o Mis sitios de red (dependiendo de la pantalla).

2.

Windows XP Professional

O Control Paned

.,i. Network Commechions

2 Printers and Faxes

B Tashbar and Staet Merws

Figura 5 — Mis sitios de red

Haga clic en la conexién de Ethernet que vaya a utilizar para comunicarse con el

controlador, y seleccione Propiedades. Aparecera la siguiente pantalla:

-+ Local Area Connectbon 7 Piopertivs

Genatd | Aushertication | Advanced

Cornectizng
B 3Com ICTR0 Indagrated Fast Ethernet Corbioler [ZOS0EC
This cornechon upis the lollowy Pars
¥ BLFie and Printes Shatng o Micsozok Networks A
4 QoS Pachet Scheduer
1 Intesned Paclocal (TCPAP)
v
< >
rvtal. [ Pogetes |

Depcrphion

Tranamizncn Conted Protocolintesrst Frotocal The detod
wade sies netwodc. prclocol that provides commurscahon
st drverss nbescornecied rebmorts.

[¥] St ic0m i rotficaion aies whien connected

X

| [ cans

Figura 6 — Propiedades

© Ingersoll Rand Company 2006

Pagina 8



Seccién 1: Introduccién AR ingersoi rand

3. Desplacese hacia abajo y seleccione el elemento Protocolo Internet (TCP/IP), y
haga clic en el boton de propiedades. Aparecera la siguiente pantalla:

Gereryl
Yeu can gel P ostings arngred adonaicaly § por netvod supoons

ths capablly. Othesmie, you need to 35k pour netmcds. ddnwrehiston b
the spgeogeale [P seling:

(O Otor an IP addiess sutomaticaly
(®) Use the lobowwng 1P addiess

IP addecs: 12.168. 4 100
Subnat mak B2 .55, 0
Dt st otevmay:

(® Use the lobosng DNS serves addesses:

Prefened ONS serves 0.5 .4 .1
Aremate DNS cerver 0.5 .4 .18
| Audvanced I
L ok [ Cows |

Figura 7 — Protocolo Internet (TCP/IP)

4. Seleccione la opcion Usar la siguiente direccién IP, y después introduzca la
direccion IP 192.168.4.100 y la mascara de subred 255.255.255.0

Seleccione Aceptar en esta pantalla y de nuevo Aceptar en la siguiente.

6. A continuacion, ya puede iniciar ICS con la posibilidad de conectarse a un
controlador.

1.8 Modos operativos de ICS

Como se indic6 anteriormente, el software ICS puede mostrar y guardar los datos en tres
modos operativos distintos. Puede cambiar estos modos seleccionando el boton de
modo adecuado en la barra de herramientas, o haciendo clic en una opcion del menu
Origen de datos. Estos tres modos son modo de Base de datos, Red (en directo) y
Archivo.
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1.8.1 Trabajo en modo Red (en directo)

Este es el modo predeterminado de funcionamiento. Cuando esta trabajando en este
modo, visualiza los datos (en directo) del controlador al que esta conectado. En la parte
superior de la subpantalla de trabajo, el indicador Fuente mostrara el texto “Red”.
Ademas, el cuadro desplegable ID del controlador se rellenara con todos los
controladores detectados en la red. Si desea conectarse con un controlador y consultar
los datos/ajustes actuales, seleccione en primer lugar el controlador que desee en el
cuadro desplegable ID del controlador. A continuacion, seleccione el eje deseado
(siempre 1) y seleccione la configuracion (si procede). Una vez que ha terminado, se
leeran los datos adecuados desde el controlador y se mostraran. Una vez que se
muestran, los datos pueden guardarse en la unidad local (mediante el comando guardar)
para examinarlos posteriormente, o bien editarse y enviarse de nuevo al controlador
utilizando el botdn de envio de la barra de herramientas. Es posible actualizar los datos
en cualquier momento con el boton actualizar.

1.8.2 Trabajo en modo Base de datos (local)

El modo de base de datos se utiliza para visualizar los archivos de datos que se
guardaron previamente en la unidad de disco duro del PC local. Haga clic en el botén
Base de datos de la barra de herramientas Principal para cambia al modo de base de
datos. Si desea visualizar un conjunto, seleccione el controlador en el cuadro
desplegable ID del controlador, el eje en el cuadro desplegable Eje, y el Conjunto de
datos que desee en la marca Fecha hora.

1.8.3 Trabajo en modo Archivo

El modo Archivo se utiliza para visualizar los archivos de datos que se guardaron
previamente de forma automatica en la base de datos SQL. Haga clic en el botén
Archivo de la barra de herramientas Principal para cambia al modo Archivo. En la
parte superior de la subpantalla de trabajo, el indicador Fuente mostrara el texto Base de
datos archivada. Si desea visualizar un Conjunto de datos, seleccione el controlador
en el cuadro desplegable ID del controlador, el eje en el cuadro desplegable Eje, y el
Conjunto de datos que desee en la marca Fecha hora.

NOTA: El modo Archivo s6lo esta disponible en las versiones MultiSync y
Enterprise del software ICS. El equipo ICS debe estar conectado a una base de
datos SQL.
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Seccion 2: Disposicion general de
la pantalla

2.1 Elementos de la pantalla de ICS

La ventana del programa de software ICS est4 formada por los siguientes elementos:
* Barradetitulo

* Barrade menus

e Barrade herramientas principal

* Espacio de trabajo

* Ventana de mensajes

* Barrade herramientas de comunicacion
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Barra de estado

Bl software de contral Insight - Ver registro de cicla - 2 - 192.168.4.4[0:0]

fechivo_Epcucin Conf on  Extado

0 o ) e8| G e A B @ P

%

IC5  Fuenbe dedatos  Ver Ventana  Ayuda

= Barra de titulo
=101 x|
|
Barra I
de mends - . :
66 o 1 1 3 2
65 0 1 1 3 2 .
(2] 0 1 1 a 2 1202172006 06 09-21
Mk R ] ~~Barrade
& : ; : i E— p herramientas
£ [ 1 1 3 2 12005050727 NG de
Barra o 3 " R E L
;6 (/] 1 1 a 2 120212006 0607 03 ComunlcaC|0n
de herramfigntas " R — 32/ rmumsmo
principal|
[ mm" Estado del par ,—3 Caga SO
Estada w| Estado del dnguia i—d \ Barra de
pPaso [ e [ 5] e | herramientas
Pantalla| 7 de la base
de gréficos de datos
¥ da fin de secuckn reckidos  Confrolacks = 152 16844, Eme1 ar ragiztro de cicko - 7 - 192 168 4 1201 G005 12838 -
ret<Par aeneter emplangen fir Regler = 192.163.4 4(0.0] Abgemein « 2 122172005 11 2432 =
Ragler = 192168 4 4[00], Spingal = 1 Migatiein - 2 12212006 112432 k i
S M 12212005 118000 AM

/

de trabajo
Espacio

Barra de estado

de mensajes
Ventana

Figura 8 — Elementos de la pantalla de ICS

2.1.1 Barra de titulo

La barra de titulo incluye el icono de ICS y el nombre de ICS. Ademas se incluyen los

botones estandar de Windows Cerrar, Minimizar y Restaurar. Se puede mover la ventana
del programa haciendo clic en la barra de titulo y arrastrandola.

2.1.2 Barrade menus

La Barra de menus incluye los siguientes menus Archivo, Ejecucion, Config., Estado,
Estadisticas, Diagndstico, ICS, Origen de datos, Ver, Ventana y Ayuda.

2.1.2.1 Menu Archivo
El Menu Archivo es similar al menu que existe en muchos programas de Windows.
Tiene las siguientes opciones:

Nuevo

Abre una ventana nueva idéntica a la actualmente
seleccionada.

Registro de evento
de ICS...

Ofrece la posibilidad de abrir un Registro de evento de ICS
previamente guardado. Sélo esta activo en la pantalla Ver
registro de evento.

© Ingersoll Rand Company 2006
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Guardar Guarda los datos de la ventana actualmente seleccionada en
el disco duro del PC.
Enviar Envia los parametros de la ventana actualmente

seleccionada al controlador seleccionado.

Configuracién de la Abre un cuadro de dialogo que permite establecer las

impresora opciones de la impresora.

Imprimir Imprime los datos de la ventana actualmente seleccionada.

Exportar Exporta los datos de la ventana actualmente seleccionada a
un archivo de texto ASCII.

Cerrar Cierra la ventana actualmente seleccionada.

Cierre de sesién Cierra la sesion del usuario actual y aparece la pantalla de

inicio de sesion para que otro usuario pueda iniciar sesién.

Salir Cierra el programa ICS.

archivo

[ Nuevo Crl+N

W Registro de evento de IG5, .,

) Guardar Ckrl+5

»H Enviar Chrl+E
Configuracién de la impresora. ..

& Imprimir. .. Ctrl+P

+8 Exportar Chrl+0

2 Cerrar Ctrl+alc+x
Cierre de sesion
Salir

Figura 9 — Mena Archivo

2.1.2.2 Menu Ejecucion
El Menu Ejecucion da acceso a la pantalla de control de ICS, con las siguientes
opciones:

Vista principal de
ejecucion

Muestra los datos de fin de ejecucién del dltimo ciclo relativos
a un unico controlador. Consulte la Seccién 5.1.2 Vista
principal de ejecucidn si desea obtener mas informacion.

Vista ppal de todos
los ejes

Muestra los dltimos datos de fin de ejecucién de todos los
ejes de lared o de un subgrupo de ejes seleccionados. No
esta disponible en el nivel de licencia ICS Connect. Consulte
la Seccién 5.1.3 Vista ppal de todos los ejes.

Vista ppal del
cabezal eléct.

Muestra los Ultimos datos de fin de ejecucion de todos los
ejes dentro de un cabezal eléctrico (hasta un maximo de 40
ejes). No esta disponible en los niveles de licencia ICS
Connect o Network. Consulte la Seccién 5.1.4 Vista ppal del
cabezal eléct.

Pagina 13
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Curva de fijacion

Muestra un conjunto seleccionado de Par frente a angulo,
Par frente a tiempo, Corriente frente a tiempo o Corriente
frente a angulo. Esta seleccion esta tinicamente disponible
en las versiones de software Network, Enterprise y
MultiSync. Consulte la Seccion 5.4 Ejecucién/Curvas de
fijacion.

Ver registro de ciclo

Muestra una pantalla de sélo lectura con varios resultados de
fijacion que se controlan durante la fijacion. Consulte la
Seccion 5.2 Ejecucion/Ver registro de ciclo si desea obtener
mas informacion.

Registro de evento
del controlador del
sistema

Permite solicitar, visualizar y guardar el registro de evento de
un controlador seleccionado. Consulte la Seccién 9.3
Registro de evento del controlador si desea obtener mas
informacion.

Crear informe

Permite al usuario buscar y ordenar datos de la base de
datos archivada. Esta seleccion sélo esta disponible en las
versiones de software MultiSync y Enterprise y utilizando una
base de datos archivada SQL. Consulte la Seccién 6.1
Almacenamiento y comprobacion de ICS.

Ejecucion

Ejecutar visualizacion principal Ctrl+R

Yista general pant. ppal Chrl+alt+n
Pant. ppal de cabezal eléctrico Chrl+alk+0
Curva fijacion Chrl+Shift+U

Ver reqistra de ciclo
Reaqistro de evento del controlador
Crear informe

Figura 10 — Menu Ejecucion

2.1.2.3 Menu Configuracion
El Menu Configuracién contiene todos los parametros de ICS. Incluye las siguientes

opciones:

Rapida

Ofrece varias estrategias sencillas, incluidas la fijacion de
control del angulo y de control del par de apriete en un solo
paso. Consulte la Seccion 4.1 Preparacion rapida si desea
obtener mas informacion.

Avanzada

Permite programar estrategias de fijacién avanzada o en
mudltiples pasos como “Deformacion” o "Par predominante”.
No esta disponible en el nivel de licencia ICS Connect.
Consulte la Seccidn 4.2 Configuracién avanzada.

© Ingersoll Rand Company 2006
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Asignacion de Permite asignar una configuracion guardada o/y un conjunto
param. general de parametros a cualquier controlador de la red.
Consulte la Seccién 4.2 Configuracion avanzada si desea
obtener mas informacion.

General Ofrece la posibilidad de cargar, ver, editar, crear y guardar
parametros de ejes y del sistema general. Consulte la
Seccibn 4.3 Preparacion general si desea obtener mas
informacion.

Ubicaciéon/Ethernet Ofrece la posibilidad de ver, configurar y ajustar todos los
parametros de ubicacién y de Ethernet para todos los
controladores. Consulte la Seccién 4.5 Ubicacion/ajustes
Ethernet si desea obtener méas informacion.

Descargar software Permite descargar software MCE y RISC a un controlador
seleccionado o a un conjunto de controladores que estén en
la red. Consulte la Seccién 4.6 Descargar software si desea
obtener mas informacion.

ETA Antes de empezar la operacion de calibracién automatica,
debe establecer los parametros de puertos de serie en el PC
segun los definidos en el analizador de par de apriete de
ETAS. Consulte la Seccién 9.1.1.3 Calibracion automatica si
desea obtener mas informacion.

Configuracién del Ofrece la posibilidad de utilizar las opciones Ver,

cabezal eléctrico Configuracion, Editar y Guardar parametros con cualquier
cabezal eléctrico de la red. Esta opcidn sélo esta disponible
en las versiones de software MultiSync y Enterprise.
Consulte la Seccion 7.1 Configuracién del cabezal eléctrico.

| Configuracién
Répido Ctrl+Q
Avanzada Ctrl+ &
Asignacion de parametros Ctrl+M
General Ctr+G
Ubicacidn/Ethernet Ctrl+F
Descargar software
ETA
Config. cab. eléct. Ctrl+H

Figura 11 — Menu Configuracion

2.1.2.4 Menu Estado
El Menu Estado permite acceder a la pantalla Ver red.

[ Estado

. Ver red I

Figura 12 — Men( Estado

Este menu no esta disponible en el nivel de licencia ICS Connect. Consulte la Seccion
5.3 Estado/Ver red.
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2.1.2.5 Menu Estadisticas

El Menu Estadisticas da acceso a las siguientes opciones:

Resumen estad.

Permite ver las estadisticas calculadas de cualquier
controlador conectado a la red. Consulte la Seccién 8.1
Estadisticas.

Tablas SPC

Permite ver las tablas SPC generadas a partir de los datos de
fin de ejecucion recogidos de cualquier controlador de la red.
Los tipos de tablas incluyen: Rango medio, Pareto e
Histograma. No esta disponible en la version de software ICS
Connect. Consulte la Seccion 8.2 Tablas SPC.

Resumen alarma
trend

Muestra un resumen de los ajustes de la alarma trend desde
la tabla Rango medio. No esta disponible en la version de
software ICS Connect. Consulte la Seccién 6.1.2.3 Alarmas
trend.

Estadisticas del
cabezal eléctrico

Permite ver las estadisticas de cabezal eléctrico calculadas
por controlador desde cualquier controlador maestro
conectado a la red. Esta opcidn sélo esta disponible en las
versiones MultiSync y Enterprise del software ICS. Consulte
la Seccién 8.2 Tablas SPC.

Estadisticas
Resumen Chrl+T
Tablas SPC Ctrl+Shift+5

Resumen alarma tend.
Est. de cab. eléct.

Figura 13 — Menu Estadisticas

Consulte la Seccién 5.1 Estadisticas si desea obtener mas informacion.

2.1.2.6 Menu Diagndsticos

El Menu Diagndésticos incluye cinco herramientas diferentes que se pueden utilizar para
realizar diagnosticos y solucidén de problemas:

Ver/Definir datos de
herramientas

Permite visualizar, configurar y guardar los datos del chip de
memoria de las herramientas. También ofrece un mecanismo
para la calibracién automatica con un analizador de par de
ETA5. Consulte la Seccién 9.1.1 Ver/Definir datos de
herramientas si desea obtener mas informacion.

Comprobacion del
sist.

Muestra los resultados de las comprobaciones de diagnéstico
en los ejes de fijacidn y en el sistema electrénico del
controlador del motor (MCE). Consulte la Seccién 9.1.2
Comprobacidn del sist. si desea obtener méas informacion.

Ver entradas

Muestra el estado dinAmico de todas las entradas del
controlador seleccionado. Consulte la Seccién 9.1.3 Ver
entradas si desea obtener mas informacion.

© Ingersoll Rand Company 2006
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Permite activar manualmente la sefal de salida o mostrar el
estado actual de las salidas. Consulte la Seccién 9.1.4
Ajustar/Ver salidas si desea obtener mas informacion.

Ajustar/Ver salidas

Pr herr. Permite realizar pruebas de herramientas y luz en cualquier
controlador. Consulte la Seccién 9.1.5 Pr herr. si desea

obtener mas informacion.

Diagnéstico
Ver/Definir datos de herramientas
Comprobacion del sist.
Ver entradas
Ajustarfver salidas
Pr. herr,

Figura 14 — Menu Diagnosticos

2.1.2.7 Menu ICS

El Menu ICS da acceso a ocho opciones diferentes, la mayoria de las cuales permiten
realizar funciones administrativas, como las relativas a la seguridad y los ajustes
generales del sistema:

Almacenamiento y
comprobacién

Permite configurar Archivos, Alarmas PM, Alarmas de
estadisticas y Alarmas trend. Esta opcidn sélo esta disponible
en las versiones MultiSync y Enterprise del software ICS con
una base de datos SQL. Consulte la Seccion 6.1
Almacenamiento y comprobacion de ICS.

Ver registro de
evento

Muestra el registro de evento de ICS. Consulte la Seccion
9.2 Registro de evento de ICS.

Seguridad

Permite a los usuarios que disponen de acceso de supervisor
establecer una contrasefia y dar permisos de grupo. Consulte
la Seccidn 3.1 Seguridad si desea obtener més informacion.

Ajustes

Muestra un cuadro de didlogo para modificar los ajustes del
sistema ICS. Consulte la Seccién 3.2 Ajustes si desea
obtener mas informacioén.

Cambiar idioma

Cambia el idioma que se utiliza en el programa ICS. Consulte
la Seccion 3.3 Cambiar idioma si desea obtener mas
informacion.

Actualizar licencia

Da acceso al proceso de actualizacion de la licencia.
Consulte la Seccion 1.5 Registro del software ICS si desea
obtener mas informacion.

Cambiar unidades
apr.

Cambia las unidades de par predeterminadas que se utilizan
para mostrar las tablas y los graficos de ICS.

Seleccionar
adaptador

Selecciona el puerto de Ethernet del PC que ICS utiliza para
establecer la comunicacion con los controladores.

Config. base de
datos

Constituye una forma de configurar la base de datos de
archivos.

Pagina 17

© Ingersoll Rand Company 2006




Qi_?;ngerso;;gand Secciodn 2: Disposicion general de la pantalla

ICS
Almacenamiento v comprobacion

. ¥er reqistro de eventos Chrl+1
| Sequridad
| Ajustes
Cambiar idioma
Actualizar licencia
Cambiar unidades de par de apriete
Selec. adaptador
Configuracion de base de datos

Figura 15 — Menu ICS

2.1.2.8 Menu Origen de datos
El Menu Origen de datos le permite elegir el modo de funcionamiento de ICS: Base de

datos, Red o Archivo.
Fuente de datos

Base de datos Ctrl+D
v Red CErl4-W

Archivo

Figura 16 — Menu Origen de datos

2.1.2.9 Menu Ver
El Menu Ver permite activar o desactivar la visualizacién de la Barra de herramientas
principal y de la Ventana de mensajes.

Ver

v Barra de herramientas principal
. v Ventana de mensajes

Figura 17 — Menu Ver

2.1.2.10 Menu Ventana
El Menu Ventana sirve para abrir una nueva ventana o para organizar las ventanas que

aparecen.:
Yentana

Yentana nueva
Cascada
Dividir

Cerrar todo

v 1 Ver registro de ciclo - 1 - 192.168.4.4[0:0]

Figura 18 — Menu Ventana
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2.1.2.11 Menu Ayuda
El MenU Ayuda le proporciona una guia que utiliza la funcionalidad de los archivos de
ayuda estandar de Windows. Este menu tiene las siguientes opciones:

Ayuda Abre un servicio de ayuda en la pantalla.

Acercade la Aparece una ventana con el nimero de la version del
aplicacién IRICS software, el copyright e informacién sobre la licencia.

Avuda

Temas de avuda
Acerca de ICS

Figura 19 — -Menu Ayuda
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2.1.3 Barra de herramientas principal

La Barra de herramientas principal esta situada en la parte superior de la pantalla, bajo
la barra de menus.

Nuevo Cerrar Cargar Guardar Enviar Imprimir Exportar Modo Red

Modo Base
de datos

O X > B *»8 & " A B i (2

Ajustes de archivo Modo Archivo

Figura 20 — Barra de herramientas principal

Esta barra de herramientas contiene los siguientes elementos::

Nuevo Abre una ventana nueva idéntica a la actualmente
seleccionada.

Cerrar Cierra la ventana actualmente seleccionada.

Cargar Esta opcién sélo esta activa al visualizar la pantalla de

registro de evento de ICS; este botén abre una ventana que
permite cargar registros de eventos de ICS previamente

guardados.

Guardar Guarda los datos de la ventana actualmente seleccionada en
el disco duro del PC.

Enviar Envia los parametros de la ventana actualmente
seleccionada al controlador seleccionado.

Imprimir Imprime los datos de la ventana actualmente seleccionada.

Exportar Exporta los datos de la ventana actualmente seleccionada a

un archivo de texto ASCII.

Ajustes de archivo Abre una ventana para realizar cambios en los ajustes de la
base de datos archivada. Esta opcién solo esta disponible en
las versiones MultiSync y Enterprise del software ICS.
Consulte la Seccién 6.1.1 Ajustes de almacenamiento.

Modo Red Cambia el software ICS para que funcione en modo Red (en
directo), en el que los datos se envian y se reciben
directamente desde los controladores conectados. Consulte
la Seccién 1.8.1 Trabajo en modo Red (en directo) si desea
mas informacidn sobre el trabajo en el modo Red.
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Modo Base de datos | Cambia el software ICS para que funcione en el modo Base
de datos (local), en el que los datos se envian y se reciben
desde el disco duro del PC local. Consulte la Seccion 1.8.2
Trabajo en modo Base de datos (local) si desea mas
informacion sobre el trabajo en el modo Base de datos.

Modo Archivo Cambia la aplicacién ICS para que funcione en el modo
Archivo, en el que los datos se intercambian con el disco duro
del PC. Esta opcién sélo esta disponible en las versiones
MultiSync y Enterprise del software ICS. Consulte la Seccion
Seccién 6: Almacenamiento de datos.

2.1.4 Barra de herramientas de comunicacion

La Barra de herramientas de comunicacion se utiliza principalmente para seleccionar
un controlador cuando se trabaja en el modo Red. Esta situada en la parte superior de la
pantalla de graficos (ventana). Dependiendo del tipo de pantalla, es posible que algunos
de los siguientes controles no aparezcan.

Actualizar

| ID del controlador |192.168.4.4(0:0] Xl Be |1 j Config. |1 "

Figura 21 — Barra de herramientas de comunicacién

Esta barra de herramientas contiene los siguientes elementos:

Cuadro desplegable Este cuadro desplegable muestra todos los controladores
del controlador detectados por el software ICS. Seleccione en este cuadro
desplegable el controlador que quiere conectar.

Cuadro desplegable Seleccione en este cuadro desplegable el eje que desee.

del eje

Cuadro desplegable Seleccione en este cuadro desplegable el nimero de

de configuracion configuracion que desee.

Actualizar Cuando se hace clic en este botdn, se actualizan los datos de

las pantallas de graficos (ventana) con los nuevos datos del
controlador.

2.1.5 Barra de herramientas de la base de datos

La Barra de herramientas de la base de datos se utiliza principalmente para
seleccionar un archivo (datos) cuando se trabaja en el modo de base de datos. Esta
situada en la parte superior de la pantalla de gréaficos (ventana). Dependiendo del tipo de
pantalla, es posible que algunos de los siguientes controles no aparezcan.

JNombre conjunto parérn.l Ll Fuente IRed ‘ ’

Figura 22 — Barra de herramientas de la base de datos
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Esta barra de herramientas contiene los siguientes elementos:

Cuadro desplegable En este cuadro desplegable se pueden seleccionar cargar los
del conjunto de datos almacenados desde el disco duro del PC.

parametros Dependiendo de la pantalla seleccionada (ventana), este
cuadro desplegable tendra un nombre diferente, pero
siempre realiza la misma funcién. Este cuadro desplegable
no aparece cuando se trabaja en modo Red (en directo).

Fuente Esta etiqueta indica el modo en el que esta la pantalla
(ventana), es decir, modo Base de datos o modo Red.

2.1.6 Espacio de trabajo

El Espacio de trabajo funciona como un escritorio en todas las pantallas de gréficos.
Todas las pantallas de gréaficos se abren dentro del area de trabajo.

2.1.7 Pantallas de graficos

Las pantallas de graficos contienen parametros de configuracion y datos de uno o varios
controladores. Se puede minimizar, maximizar o cerrar cada una de las pantallas
individualmente. La barra de titulo de cada pantalla contiene el nombre de la pantalla, la
IP y el ID de ubicacion (si corresponde). El siguiente ejemplo muestra la pantalla
Preparac. general en el Area de trabajo.

£9 General- 1 - 192.168.4.4[0:0] hl =10 x|
JNombre conjurto parém. v | Fuente |Red
1D clel controlador|192,1Es.4.4[0:u] - ‘ (3 Estamp. fechaara | |
Inicializacidon del sistema ] Inicializacién del eje |
Asignacion protocolo com. l Asignar entradas | Salidas asignadas
Seleccidn de protacolo
Puerto asighado | Protocolo

COM1

Sal. datos fin ejec.

~ Bjustes de fin de ejecucién
Patémetio [
Mamero ciclo de eje

N.2 ciclo cabezal eléct.

Nimera de eje

Numera de config.

N.2 paso

Fecha

I™ Filtro predet. Delimitar Criterio ESPACIO ,]

g
o
L |
[

EEEEEE

-+

Figura 23 — Ejemplo de pantalla de gréficos-Preparac. general

2.1.8 Barra de estado y progreso

La Barra de estado indica si el software esta o no conectado a un controlador. Si esta
conectado, el pequefio icono del controlador mostrara una marca verde. Al hacer doble
clic en este icono aparecen los ID de todos los controladores detectados.
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Seccion 3: Ajustes de
administracion

Entre los ajustes de administracion se incluyen las siguientes opciones, que estan
disponibles en el Menu ICS:

* Seguridad
* Ajustes
e Cambiar idioma

3.1 Seguridad

ICS permite la existencia de multiples usuarios con contrasefias individuales, asi como
distintos niveles de acceso en los grupos. El supervisor tiene acceso a todas las
pantallas y los derechos necesarios para configurar grupos, usuarios y contrasefa.

1. Cuando se inicia ICS por primera vez, se le solicita que introduzca un nombre de
usuario y contrasefia. Introduzca supervisor y la contrasefia sollinger.

2. Cuando se confirme su inicio de sesion, puede establecer otros usuarios, grupos y
contrasefas en la pantalla ICS\Seguridad\Ajustes contrasefia.

Ajustes contraseiia x|
|Grupos ﬂ Gr. nuevo [ Usu. nuevol Elirinar | Ediitar |
Grupo | Descrip. de grupo |

Default
Supervisor

Figura 24 — Ajustes contrasefa
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3.  El primer paso es configurar los grupos que definirdn el nivel de funciones que se
suministran. Haga clic en el boton Gr. nuevo para establecer grupos.

X

Detalles de grupo

MNombre de grupo l|

Descripcion I
Pantallas asighadas Pantallas Disponibles
Pantallas | Derechos de ... | Pantallas ﬂ
Ajustes

Almacenamiento y compr
Asignacidn de param.
Cambiar unidades de par
Cebezal eléct. de pant. p =

| Aceptar I Cancelar |

[8 [* ]|

Figura 25 — Crear grupo nuevo

4. Este cuadro flotante da acceso a las pantallas disponibles en la versién de software
ICS en concreto que esté ejecutando. Es posible asignar pantallas y derechos de
acceso a un grupo. Cada version de software ICS distinta (Connect, Network,
Enterprise y MultiSync) tiene diferentes pantallas disponibles.

5.  Hagaclic en las teclas de flecha para afadir o eliminar la disponibilidad de una
pantalla a un grupo especifico.

6. Hagaclic en la entrada de la columna Derechos de acceso para visualizar en el
cuadro desplegable Privilegios.

7. Hagaclic en Solo lectura o Acceso completo para seleccionar un privilegio.

Nota: Sélo lectura no permite al usuario modificar ni enviar parametros al
controlador. Ademas, los detalles del Grupo pueden modificarse seleccionandolo
en la tabla de la pantalla Ajustes contrasefia y después haciendo clic en el boton
Editar. De esta forma aparece la pantalla Editar grupo, que tiene el mismo
contenido que la pantalla Crear grupo nuevo.

© Ingersoll Rand Company 2006 Pagina 24



Seccion 3: Ajustes de administracion AR ngersoi rand

8. Unavez que se configuren los grupos, es posible asignar privilegios de usuario en
funcion de la asignacion de grupo. Haga clic en el boton Usu. nuevo para empezar
a crear nuevas configuraciones de usuario.

Crear usuario nuUeyo Xl

Ram. usLuario IierWH

Mombre completo I‘-":'SEF'h Brawn

Descripcitn Ihﬂalntenance

ID de carten elect. Iibruwn@industry.mm

Seleccionar grup IDefaurt j
Cortrasefia I-"uu
Corfirmnar I"“""

Aceptar I Cancelar

Figura 26 — Crear usuario nuevo

9. Hagaclic en Aceptar para guardar la informacion de nuevo usuario que ha creado.

3.2 Ajustes

Si selecciona Ajustes en el menu ICS aparecera un cuadro de didlogo para cambiar los
ajustes del sistema ICS. Los ajustes predeterminados de estos parametros estan
disefiados para funcionar con la mayoria de instalaciones y los valores so6lo deben
cambiarse si se produce un problema. Se recomienda que no modifique estos valores.

Pagina 25 © Ingersoll Rand Company 2006



L’m Ingersoll Rand

Seccion 3: Ajustes de administracion

Cuadro de didlogo de ajustes generales ICS

3

£

Paramekros

Puerka ICS UDP

Contraseria usuario conkrolador
Mombre usuario contolador
Contraseria FTP

Mombre usuario FTP

M.® reintentos 1]
Tiempo esp. descarga
Frecuencia de latido en ms
Periodo repet. descobrim, en ms
Tiempo esp. conexion en ms
Tiempo esp.peticion en ms

Exp. ruka archivo

Ruta de arch, RISC MCE

Ruta de licencia

Ruta de informe predet,
Renistrn pvenbn TOS

Valores ~

So001
Clympus
i320risc
alympus
iF20risc

3000

30000

S0000

30000

30000

CiiProgram FilesiIngersall R
C:\Program FilestIngersoll R
Ci\Documents and Settings!,
C:\Program FilestIngersoll R
CAPrnaram FilesiTiaersall B

¥

Aceptar l [ Cancelar

Figura 27 — Cuadro de dialogo de ajustes generales ICS

En los pardmetros del cuadro de didlogo de ajustes generales ICS se incluye:

Puerto ICS UDP

Selecciona el nimero de puerto de Ethernet que utilizara ICS
para comunicarse con el controlador. Tenga en cuenta que el
controlador también debe configurarse en el mismo niimero
de puerto para poder comunicarse con ICS. Este valor sélo
puede cambiarse si ya hay otro programa en la red utilizando
ese numero de puerto.

N.° reintentos

Fija el nGmero de veces que ICS intentara reenviar un
mensaje si se produce un error en el envio.

Tiempo de descarga
(segundos)

Una vez que se envia un archivo desde ICS hasta un
controlador(es), se considerara que dicho envio se ha
perdido si no se recibe una confirmacién de recibo en este
tiempo.

Vida (milisegundos)

Establece el intervalo de tiempo (en milisegundos) tras el que
ICS enviara un mensaje de mantenimiento de la conexion al
controlador para asegurarse de que aun esté conectado.

Periodo de
repeticion de
descubrimiento
(milisegundos)

Establece el intervalo de tiempo (en milisegundos) durante el
que ICS comprueba si hay nuevos controladores en la red.

Tiempo de conexion
(milisegundos)

Una vez que se descubre un controlador, este parametro
establece el intervalo de tiempo (en milisegundos) en el que
el controlador debe responder a la solicitud de conexion.

© Ingersoll Rand Company 2006

Pagina 26



Seccion 3: Ajustes de administracion

Tiempo de espera de
peticion
(milisegundos)

Una vez que se envia una peticion desde ICS hasta un
controlador, se considerara que dicha peticion se ha perdido
si no se recibe una respuesta del controlador en este tiempo.

Ruta de archivos de
exportacion

Define la ruta predeterminada en la que se guardaran los
archivos de exportacion.

Ruta de archivos
RISC MCE

Establece la ruta predeterminada en la que ICS buscara los
archivos de software siempre que se realice una peticion de
descarga de software en los controladores.

Ruta de licencia

Muestra la ubicacién del archivo de licencia de ICS.

Contrasefia de
usuario del
controlador

Contrasefia utilizada para acceder al controlador a través de
Ethernet.

Nombre del usuario
del controlador

Nombre que se utiliza durante el acceso a Ethernet.

Contrasefia FTP

Contrasefia utilizada en las sesiones de FTP.

Nombre del usuario
de FTP

Nombre de usuario de las sesiones de FTP.

Ruta predeterminada
de informes

Muestra la ruta predeterminada para almacenar los informes.

Registro de evento
de ICS

Muestra la ruta predeterminada para almacenar los registros
de eventos de ICS.

ID de correo elect.

Muestra la direccion de correo electrénico de la que parecen
provenir las alarmas de correo electrénico.

Contrasefia de
servidor de correo
electronico

La contrasefia necesaria para que ICS acceda al servidor de
correo electronico.

IDdeinicio de sesion
del servidor de
correo electrénico

ID de inicio de sesion (Nombre de usuario) que ICS necesita
para acceder al servidor de correo electrénico.

Fin de esperade
recurso en
milisegundos

Tiempo de espera de recurso en milisegundos.

Version de protocolo
secundario

El protocolo de comunicaciones entre ICS y el controlador se
compone de dos partes: Secundario y principal. La version
secundaria debe coincidir, pero no causara fallos de
estabilidad si no lo hace.

Version de protocolo
principal

La version de protocolo principal entre ICS y el controlador
deben coincidir, ya que de contrario se producird
inestabilidades en las comunicaciones.

Nombre del cliente

Nombre del usuario. Se introduce durante la instalacién del
software.

Puerto de servidor
TCP

Puerto de comunicaciones con el protocolo TCP entre ICS y
el controlador.

Puerto de servidor
TCP

Puerto de comunicaciones con el protocolo UDP entre ICS y
el controlador.
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3.3 Cambiar idioma

Seleccione Cambiar idioma en el menu ICS para establecer el idioma que se utilizara
con el programa ICS. Abra el cuadro desplegable Seleccidén de idioma para escoger
entre inglés, franceés, italiano, aleman o espafiol.

Seleccion de idioma x|

Seleccion de idioma

I E=pariol j

Aceptar Cancelar

Figura 28 — Seleccion de idioma
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Seccion 4: Programacion de un
controlador

4.1 Preparacién rapida

Gracias a la pantalla Preparac rapida , el usuario se pondra al dia y podra utilizar el
programa cuanto antes. Se pueden definir un gran nimero de estrategias en esta
pantalla (por ejemplo, estrategias de control del par en un sélo paso y de control del
angulo). La pantalla Preparac rapida permite establecer los parametros principales (par,
angulo, porcentaje de velocidad, etc.) de la estrategia de fijacion. Los conjuntos de
configuracion que se crean mediante esta pantalla se pueden enviar de forma
inmediata a un controlador (modo Red) o almacenar de forma local. Los conjuntos de
configuracion también se pueden crear en el modo Base de datos (sin conexion) y
almacenar de forma local. Los conjuntos de configuracion almacenados de forma
local se pueden enviar a un controlador mediante la pantalla Asignhacién de param..

Las estrategias de fijacién de control del angulo y control del par en un sélo paso se
pueden establecer en un controlador IC1D. Sdlo se pueden visualizar las primeras ocho
configuraciones en el controlador. El software ICS permite definir un maximo de 256
configuraciones.

£7 Répido - 1 - 192.168.4.4[0:0] =101 %

D delcontrolador [1921684400]  ¥| e |1 ¥] comg |1 7] o

-wgconi.curﬂgl j Fuerte [Red E,slmlp.fechnkural —| &l

- Proaramatos validos

[~ Estrategia
Estrategia | Cortrol del par W I Par objetiva 100
Mombre config. control, I

[ Austes del par -
Lim. aipr. méx. |12EIIJ i, apr. frdn, 500
Umnbral de par 5.00 Punt, desacelerac. 250
Unidades de apr | him > I

[ Austes del dnguio 1l
Lirm. éin. méix. !32000.0 L. din, phiry. |0 0
Ajustes de velockiad
Veloc. libre (%) 100.00 Veloc. desac.(%) 20,00

[~ Varios
Sentido del apriete % Hacia I derscha ™ Hacia Ia izcquisrds
Rec. de grupos |0 Incremento autom |9
Reiniciar a |0 Veloc, nversa 10000

Figura 29 — Pantalla Preparac rapida
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Para cargar un conjunto de configuracion desde un controlador conectado en modo Red:

1.

a M wbd

En el mena Configuracion, haga clic en Rapido.

Seleccione el controlador deseado en el cuadro desplegable ID del controlador.
Seleccione Eje 1 en el cuadro desplegable Eje.

Seleccione la configuracién deseada en el cuadro desplegable Config.

Si se ha programado la configuracion, los datos se mostraran en la pantalla. Haga
los cambios necesarios y, a continuacién, haga clic en el botén Enviar de la barra
de herramientas para enviar los datos. Si no se ha programado la configuracion,
continde con el paso 6 que se muestra abajo.

Desplacese hasta el pardmetro Estrategia y seleccione Control del par o Control
del angulo.

Introduzca el valor final deseado de la operacion de fijacion en el cuadro de
introduccién de datos Objetivo de par o Objetivo ang, en funcién de qué
estrategia de las dos ha seleccionado para una configuracion en concreto.

El software ICS asigna de forma automatica valores, dentro de los limites finales, al
resto de los pardmetros de control del par o del angulo que se muestran en esta
pantalla. Si desea modificar cualquiera de estos valores, desplacese hasta el
cuadro de introduccion de datos e introduzca un nuevo valor. Entre estos
parametros se incluyen los siguientes:

Lim. apr. max. El valor maximo de par de apriete aceptable para una fijacion.
Debe ser mayor que el final (si se realiza el control de par de
apriete).

Lim. apr. min. El valor minimo del par de apriete aceptable para una fijacion.
Debe ser inferior al final (si se realiza el control de par de
apriete).

Lim. &n. max. El angulo maximo aceptable con el que se puede girar el
elemento de sujecién. Debe ser mayor al final (si se realiza el
control del angulo).

Lim. &an. min. El angulo minimo con el que se debe girar el elemento de
sujecién. Debe ser inferior al final (si se realiza el control del

par)
Umbral de par El par necesario para asentar los componentes en la junta; o

también, el punto de par en el que el &ngulo comienza a
calcularse.

Veloc. libre El porcentaje de velocidad maximo al que el eje puede girar
durante la fijacion.

Punt desacelerac El punto del par de la fase final de fijacion en el que el eje
cambia a una velocidad inferior (para aumentar la precisién).

Veloc. desacelerac. El porcentaje de velocidad del eje (maximo) durante la fase
de deceleracion.

Veloc. inversa (%) El porcentaje de velocidad del eje (maximo) cuando se activa
la operacion de inversion.
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9. Desplacese al parametro Unidades de par de apriete y seleccione: Nm, Pies-lb,
Pulg-lb o Kg-m.

10. Seleccione una direccion CW (sentido derecho) o CCW (sentido izquierdo).

11. Si el montaje requiere que se fijen varios tornillos en un grupo, introduzca un
Recuento de grupo en el cuadro de introduccion de datos aplicable.

12. Sidesea configurar IC1D o IC1M para desplazarse por una secuencia especifica
de configuraciones de fijacion, utilice el parametro Increment auto. Introduzca el
namero de configuracién que desea que el controlador utilice al finalizar la
configuracion actual. Consulte la informacion que se muestra a continuacion si
desea obtener mas datos sobre el incremento automatico.

13. Introduzca un parametro Reiniciar a para indicar la configuracion del controlador
gue se deberia utilizar después de recibir la sefial de restablecimiento de la
configuracion.

14. Una vez que haya terminado de introducir todos los parametros de configuracion,
seleccione Guardar en el menu Archivo para almacenar la configuracién que
acaba de introducir en la base de datos del PC local o haga clic en el boton Enviar
de la barra de herramientas para enviar los datos al controlador.

Para guardar una nueva configuracion establecida para la base de datos del PC local:
1. Enel menu Configuracion, haga clic en Rapido.
2. Haga clic en Modo base de datos en la barra de herramientas.

3. Sigalos pasos 2 a 10 del procedimiento anterior para programar todos los
parametros.

4. Introduzca un nombre para la configuracion en el cuadro de introducciéon Nombre
config.

5. Seleccione Guardar en el menu Archivo para guardar la configuracion.
Para cargar una configuracion establecida desde la base de datos del PC local:
1. Enel menu Configuracion, haga clic en Rapido.

2. Hagaclic en Modo Base de datos en la barra de herramientas.

3. Haga clic en el cuadro desplegable Nombre config y seleccione el conjunto de
configuracion deseado.

Pagina 31 © Ingersoll Rand Company 2006



AR ngersoi rand Seccién 4: Programacion de un controlador

4.2 Configuracion avanzada

La pantalla Configuracion avanzada es similar a la pantalla Preparac rapida pero
proporciona acceso a todos los parametros de configuracion, lo que permite la
programacion de estrategias en varios pasos. Los valores de configuracion se cargan,
modifican y guardan de forma individual. La funcién Configuracion avanzada esta
disponible en las versiones Network, MultiSync y Enterprise del software ICS.

Si se desplaza a Configuracién/Avanzada, aparecera la pantalla Configuracién
avanzada, tal y como se muestra en Figura 30. Utilice los cuadros desplegables para
seleccionar un controlador, un eje y una configuracién para realizar la programacion
(para el modo Base de datos, seleccione una configuracion nueva o guardada
anteriormente).

i

& Conf. avance - 2

1D de cortrolador ~ | Ee Config G

MNombre comnj.config Fuerte |Red | Tipo de corfig. Estamp. fechashora

o}

Mom...  Paszos de config.

Figura 30 — Pantalla Configuracién avanzada

Haga clic en el botén Modificar para que se muestre la pantalla Secuencia config.
avanz., tal y como se muestra en Figura 31. Utilice las flechas de esta pantalla para
programar configuraciones. Hagalo seleccionando los pasos de la columna Opciones
disp. y desplazandolos a la columna Pasos de config. Seleccione un paso y haga clic
en el boton Borrar para quitar un paso de la configuracion. Haga clic en el botén Borrar
todo para eliminar la configuracion de todos los pasos. Seleccione un paso y haga clic
en el boton Insertar para incluir una nueva posicion de linea antes del paso
seleccionado (excepto en lo que respecta al paso Activar, que debe ser siempre el
primero). Una vez que se haya programado la configuracion, haga clic en el boton
Aceptar para transferir la configuracion a la pantalla Conf. avance.
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Secuencia config. avanz.

Secuencias pasos config.

Nimero de ... I Pasos de config.

1

2
3
4

|

Paso de act.

Paso de contr. par
Paso de retroc.
Paso de contr. par

1nsertar| Borrar | Borrar todo |

Opciones disp.

Parametros

Paso de act.

Paso de contr. par
Paso de cortr. ang.

Paso de contr. lim, elést,

Paso de reapr.
Paso de retroc.
Paso de retraso
Paso de imp.

Par predominante
Par de arrastre

|

| B

Cancelar I

Figura 31 — Pantalla Secuencia config. avanz.

Al seleccionar un paso de configuracion, todos sus parametros programables
aparecen en la parte derecha de la pantalla, tal y como se muestra en Figura 32. A
continuacion, puede ajustar cualquier parametro. Los botones Anterior y Siguiente
ofrecen otra forma de avanzar por los pasos que se enumeran.
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=

£ Conf. avance - 2 ( 192.168.4.121[2:0] )

|0 de cortrolador | 192.188.4.121[20] | Ee |1 v Corfig. 1 v 3
Mombre conj.config Fuente |Red Tipo de confiy | Programados \fé"dEIE;EStﬂITIp fechaihora |
M Pasos de corfig Param. de paso de par £
1 Pardm. de paso de act. Indicad,
2 Param. de paso de par D Selec. datos fin siec

Welncidkad

Weloc ibre 100.00 Veloc. desacelerac 2000

Par de apricte

Par objetivo 12 Umbral e torgue 1040

ST Bt T it} | Lim. apr. min. |1 50

Compensacion exceso :.
Punt. desacelerac. par
B 050 apricte 0.00

Angulo

Lim. n. méx. 5000) Lim. &n. min 0

Elasticidad

[T Act. anulac. lim, elést.

4 purta lim. eldst. de Intery. incl. ekst.

incl. max ' i

dng. en lim. eléet.

Gradlients/Incl. dusl

odficar| |Srterior | i [ activ. compr. gracierte icl. i L 3 v

Figura 32 — Configuracién avanzada — Pasos de config.

4.2.1 Configuracidon de estrategia de varios pasos
Para configurar una nueva estrategia de varios pasos:

1.

2.
3.
4

Seleccione Avanzada en el menu Configuracion.
Cambie el modo Redpredeterminado al modo Base de datos local.
Elija Seleccionar nuevo en el cuadro desplegable Conj. config..

Haga clic en la ficha Modificar para que se muestre el cuadro de diadlogo
Configuracién avanzada.

Seleccione los pasos deseados en la secuencia correspondiente del cuadro
Parametros disponibles a la derecha del cuadro de dialogo y haga clic en el botén
de flecha para desplazarlos al cuadro Pasos de config que se muestra a la
derecha.

Nota: La opcion Paso de act. debe aparecer seleccionada para el primer paso en
cualquier estrategia de varios pasos. El software le avisa si selecciona un paso que
no sigue la légica de varios pasos correspondiente.

Utilice el boton Insertar para incluir un paso en blanco por encima de un paso
existente. Utilice también el botén Borrar para quitar un paso no deseado.

Haga clic en el boton Aceptar una vez que haya afadido todos los pasos
necesarios.
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8.  Seleccione pasos individuales del lateral izquierdo de la pantalla de configuracion
Avanzada para que se muestren los parametros de configuracion para cada uno de
los pasos.

9. Haga los cambios necesarios en la configuracién predeterminada para cada paso.
10. Introduzca un nombre Config en el cuadro desplegable Nombre config..

11. Seleccione Guardar en el menua Archivo.

12. Haga clic en el boton Si en el cuadro flotante Confirm. accién.

Una vez que se hayan programado los valores de configuracion, se podran asignar estos
a un controlador a través de la pantalla Asignacion de param..

4.2.2 Pasos disponibles adicionales
Los siguientes pasos de fijacion so6lo estan disponibles en Configuracion avanzada:

Activar

El paso Activar incluye parametros establecidos por el usuario que son comunes en
toda la configuracion. Algunos de los parametros (Direccién motor, Veloc. inversa,
Recuento de grupo, Incremento automatico, Restablecer config., Unidades de par de
apriete y Nombre config.) son los mismos que se describen en la seccion Preparac
rdpida. Los parametros especificos al paso Activar son:

Veloc. lenta (%) La velocidad de la herramienta disminuye cuando se realiza

la operacion Veloc. lenta.

Aceleracién del motor de la herramienta al iniciarse la
fijacion.

Aceleracion (%)

Tiempo de ciclo
(sec.)

Limite de tiempo maximo para que la configuracion se
ejecute antes de que se declare el fallo de expiracion de
tiempo.

Filtro del par de
apriete (Hz)

Opciones seleccionables de 75, 150, 350, 500 y 750 Hz.

Duracién muestr.
gréfica (sec.)

NUmero de segundos para la curva de trazado de fijacion
total. Se trazan 1000 puntos en este intervalo.

Veloc. inversa ala
tuerca tubular (%)

Velocidad que se registra durante la operacion de inversién
de la herramienta Tuerc tubo.

Umbral de tuerca
tubular

Valor del par de apriete en el que se detiene la operacion de
inversion de la herramienta Tuerc tubo.
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Impulso

El paso Impulso permite a un usuario ejecutar las herramientas a una velocidad "lenta"
(pardmetro programable en el paso Activar), por lo que el manguito de la herramienta
puede encontrar facilmente el cabezal del tornillo. El paso se ejecuta hasta que se
alcanza un angulo o par programado. El control de la herramienta saldra del paso
Impulso y ejecutara el siguiente paso en la secuencia de fijacion. El impulso debe ser
siempre el primer paso en una configuracion (después del paso Activar).

Los parametros especificos del paso Impulso son:

Par de impulso Parametro programado por el usuario que define el valor del
par de fijacién que detiene la operacién de impulso.

Ang. imp. Parametro programado por el usuario que define el angulo
del valor de giro que detiene la operacién de impulso.

Reapriete

El paso Reapriete se utiliza para aplicar un par adicional a una junta fijada previamente
para superar cualquier destension que se produzca tras la fijacion inicial (por ejemplo:
una junta). Las instrucciones soélo se utilizan después de las instrucciones de control del
angulo y control del par. Activa el motor de la herramienta (en la direccién de fijacién) y
controla el par aplicado hasta que se alcanza un punto definido de reapriete.

Para cada activacion de herramienta, se mide la rotacion del angulo del tornillo desde el
momento en el que se eleva el par al 50% del punto definido de reapriete hasta que cae
al 50% del mismo. El angulo calculado se afiade al &ngulo méximo final de la instruccion
anterior. De este modo, se actualiza el angulo maximo para cada activacion de reapriete.
Las activaciones de la herramienta continian hasta que el angulo calculado durante una
activacion es igual o inferior al parametro Angulo de reapriete programado por el usuario
0 hasta que se han completado 10 activaciones. El angulo de fijacion total es el angulo
maximo del paso de fijacion anterior mas cualquier angulo surgido durante las
aplicaciones de reapriete.

El par objetivo de reapriete es igual al punto definido de control del par anterior si la
instruccién anterior era el control del par o al par maximo obtenido al final de la fijacion si
la instruccion anterior era el control del angulo.

Puede que haya un exceso de par adicional durante el reapriete que no se haya dado
durante la instruccién de fijacion inicial. Este exceso se puede reducir programando el
paradmetro Exceso de reapriete. Si se programa, el punto definido de reapriete iguala al
exceso de reapriete.

Los limites del angulo y del par de la instruccidén anterior también se aplican a la
instruccién de reapriete.
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Los parametros programados especificos de reapriete son:

Exceso de reapriete Parametro de compensacion que ajusta el exceso de
reapriete medio (causado por la inercia inicial del motor)
durante una activacién de reapriete. El valor de exceso se
substrae del punto definido de reapriete para generar un
punto definido de reapriete ajustado.

Angulo de reapriete Se utiliza para determinar si las activaciones de reapriete han
proporcionado un par suficiente para la junta. El angulo del
manguito de la herramienta se calcula desde el momento en
gue se inicia una activacion de reapriete hasta que se
desactiva (se alcanza el punto definido de reapriete). Este
angulo de giro se reduce a medida que se realiza cada
activacion. Cuando el angulo de giro iguale o sea inferior al
angulo de reapriete, se habra completado el paso de
reapriete.

Selec. datos fin ejec. | Cuando esta activada, el sistema emitira un mensaje de fin
de ejecuciéon una vez que se haya completado esta estrategia
de fijacién.

Elasticidad

El paso Elasticidad controla la herramienta para que se detenga en un gradiente
(inclinacidn) del &ngulo del par programada después de que se haya detectado el
comienzo de elasticidad del tornillo. Fijar un tornillo hasta su punto de elasticidad
provoca la mayor carga sostenida de la junta.

Una vez que se haya alcanzado el par de umbral, se calcularan las inclinaciones
(aumento del par sobre ejecucién del angulo) de la curva del par/angulo. El nimero de
muestras (par por grado de rotacion) que se utiliza para el calculo corresponde al valor
programando en el pardmetro Intervalo de inclinacién. La primera inclinacion no se
calcula hasta que se haya recopilado un nimero de grados del Intervalo de inclinacion.
Una vez que se haya calculado la primera inclinacién, se calcularan éstas en cada
incremento del angulo. Se almacenara y actualizara la inclinacion maxima si se produce
una nueva inclinacién con un porcentaje superior. Cuando la inclinacién cae al mismo
porcentaje (parametro Elasticidad) del maximo y la herramienta ha girado un grado mas
del "Ang. en lim. elast.", se interrumpira la fijacion y se detendra la herramienta.

Los parametros programados especificos de control de elasticidad son:

Interv. incl. elast. El nimero de grados de rotacion del manguito de la
herramienta sobre el que se calcula el gradiente del par/
angulo. Un numero superior se traduce en un filtrado mas
ruidoso del par pero también en un retraso del
reconocimiento de la elasticidad.

(%) pun. lim. elast. Caida del porcentaje del valor de inclinacion del par/angulo
incl. max. de la inclinacién maxima durante la fijacion (punto de
elasticidad). Al alcanzar el punto de elasticidad, se completa
el paso de fijacién a menos que se haya programado el
parametro "Ang. en lim. elast.”. Los nimeros mas grandes
permiten una deteccion mas temprana de la elasticidad.
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Ang. en lim. elast. Una vez que se ha detectado el punto de elasticidad, se
puede girar el tornillo en un grado mas para garantizar que se
ha alcanzado ésta. La cantidad de rotacién adicional se
programa en el parametro "Ang. en lim. elast.".

Selec. datos fin ejec. | Cuando esta activada, el sistema emitira un mensaje de fin
de ejecucion una vez que se haya completado esta estrategia
de fijacion.

Par predominante

La opciénPar predominante permite al controlador de la herramienta ejercer un control
adecuado Yy fijar la funcién donde el par aplicado no proporciona una carga sostenida
antes o en lugar de una estrategia de fijacion final. El par predominante es el par motor
gue se necesita para superar la friccibn en una aplicacion de fijacion roscada, que no
produce una carga sostenida, o un estiramiento del tornillo. En algunas aplicaciones, el
par predominante puede ser mas grande que el par de asiento de la junta. Este par
motor puede ser necesario para superar la interferencia intencionada disefiada en la
junta atornillada (parches Nylok, tuercas de apriete, elementos de sujecion Tri-Lobe, etc.)
o interferencia no intencionada como resultado de la calidad y la alteracion de la pieza
(spatter gastado, rosca dafiada, orificios no alineados, contaminacion...). Al paso Par
predominante le debe seguir siempre un paso de fijacion final (control del par, control del
angulo o control de elasticidad).

NOTA: El par de de asiento es el par en el que el cabezal del tornillo se "asienta”
frente a la pieza de trabajo tras la deteccion del elemento de sujecion o en el que se
alcanza la consolidacion de los componentes de union. En el método Inclinacion de
la salida de la zona del par predominante, se detecta reconociendo cuando la
inclinacién del par/angulo inicia la porcién lineal de la curva de fijacién.

Hay dos zonas asociadas con el paso Par predominante: La zona de corte y la zona de
par predominante. La zona de corte es el primer segmento del paso. Proporciona una
zona de inspeccion durante el inicio o el area del par "Corte" encontrado por la
herramienta durante la fijacion. Se utiliza para identificar condiciones precarias de
calidad de una junta atornillada (p. €], agujero con un tamafo inferior, obstruccion de
fijacion). Un error (par de apriete alto) en la zona de corte detiene el paso de fijacion con
un fallo. La zona del par predominante es el segundo segmento del paso y se introduce
tras completar con éxito la zona de corte. Proporciona una zona de control (para el par
predomimante medio y maximo) mientras que la herramienta encuentra un par
predominante durante una fijacion. También identifica el punto "Par de asiento" en el que
se invoca la estrategia de fijacion final.

El paso Par predominante desemboca en la zona de fijacion final al alcanzar un angulo
objetivo preestablecido o detectar el punto del par de asiento. Debe seleccionar el
método de salida.

NOTA: El par predominante medio es uno de los valores de datos que se
determinan desde la zona del par predominante. Se calcula utilizando una media
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movil que alcanza hasta los 360 grados maximos al ejecutar el par antes del punto
de asiento.

La estrategia del par predominante presenta una casilla de verificacion denominada
Selec. datos fin ejec.. Cuando esta activada, el sistema emitird un mensaje de fin de
ejecucion una vez que se haya completado esta estrategia de fijacion.

Pardmetros especificos del par predominante asociados con la zona de corte:

Ajustar par Identifica el par calculado en el punto en que comienza el
paso Par predominante.

Lim. max. par corte Identifica el par maximo que se permite durante la zona de
corte. Si el par calculado iguala o supera este valor, se
detendra el paso y se declarara un fallo.

Ang. corte Identifica la cantidad de rotacién del manguito para completar
la zona de corte. La medicibn comenzara una vez que se
haya identificado Ajustar par.

Parametros especificos del par predominante asociados con la zona del par
predominante:

Angulo Identifica la cantidad programada de rotacién del angulo del
predominante manguito de la herramienta durante la zona del par
objetivo predominante. Es una de las dos opciones para salir de la

zona del par predominante e introducir el paso de fijacién
final. La medicién comenzara una vez que se haya salido de
la zona de corte.

Lim. &n. predom. Identifica la cantidad maxima de rotacion del angulo del

max manguito de la herramienta durante la zona del par
predominante. Si la rotacién del manguito iguala o supera
este limite, se detendra el paso y se declarard un fallo. Este
limite se utiliza cuando se selecciona el método "Deteccion
de inclinacién” de la zona del par predominante existente. La
mediciébn comenzara una vez que se haya salido de la zona

de corte.
Lim. &an. predom. Identifica la cantidad minima de rotacion del angulo del
min. manguito de la herramienta que se debe girar durante la zona

del par predominante. Una vez que se haya salido de la zona
del par predominante, se comprobara el angulo
predominante calculado para asegurarse de que es superior
a este limite. En caso contrario, se detendra la secuencia del
fallo y se declarara un fallo. La medicién comenzara una vez
que se haya salido de la zona de corte.

Lim. max. par Identifica la cantidad méaxima del par permitida durante la
predom. zona del par predominante. Si el par calculado iguala o
supera este limite, se detendréa el paso y se declarara un
fallo. La medicién comenzara una vez que se haya salido de
la zona de corte.
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Lim. min. par Identifica la cantidad minima del par que se debe encontrar
predom. durante la zona del par predominante. El par minimo
encontrado durante la zona del par predominante se
almacena mientras tanto en la zona. Una vez que se salga
del par predominante, se comprobara el minimo almacenado
para asegurarse de que es superior a este limite. En caso
contrario, se declarara un fallo. La medicion comenzara una
vez que se haya salido de la zona de corte.

Activ. inclin. Cuando esta opcién esta activada, se saldra de la zona del
par predominante utilizando el método de deteccién de
inclinacion de fijacion final.

Long. cuerda. inclin. | El nimero de grados de rotacién del manguito de la
herramienta sobre el que se calcula el gradiente del par/
angulo en el método Inclinacion de deteccidn del punto de
asiento. Un namero superior se traduce en un filtrado mas
ruidoso del par pero también en un retraso del
reconocimiento del punto de asiento.

Desviac. inclin. El umbral del valor Inclinacién que identifica el comienzo de
la deteccion del punto de asiento.

Persist. desviac. Define el nimero de grados consecutivos sobre los que el

inclinacién gradiente del par/angulo debe ser superior a la desviacion de

inclinacion para identificar el punto de asiento y salir de la
zona del par predominante.

Compensacioén de Si esta activada, el par objetivo del control del par se afiade al
tara par predominante medio para crear un nuevo par objetivo
modificado (para compensar al par predominante). El objetivo
modificado se comprueba frente al limite del par maximo del
control del par para detectar cualquier violacion. Si se supera
el limite, el paso declara un error.

NOTA: la compensacion de tara solo esta disponible si el
paso de fijacion final es el control del par.

Retraso

El paso Retraso permite al usuario insertar un tiempo de retraso en la secuencia de
fijacion. Se puede utilizar cada vez que una secuencia de fijacion necesite detenerse.
Por ejemplo, permitiendo la relajacion de una junta tras una fijacion inicial antes de
continuar con una fijacion final.

Los parametros especificos del paso Retraso son:

‘ Retraso ‘ El usuario introdujo 0,1 a 200 segundos ‘
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Retroceso

Este paso permite al usuario destensar los tornillos en un nimero determinado de
grados y a una velocidad especifica. Si el par encontrado durante el retroceso supera el
limite del par maximo del paso, la operacién se anulard y se declarara un fallo.

Los parametros especificos del paso Retroceso son:

Ang. retroc. El nimero de grados que se van a retroceder. La medicion
del angulo comienza cuando se inicia el motor de la
herramienta.

Vel. retroceso La herramienta se ejecuta a esta velocidad mientras se
ejecuta el paso Retroceso.

Lim. apr. max Si el par calculado durante el retroceso iguala o supera este
valor, se detendra el paso y se declarara un fallo.

Par de arrastre

El paso Par de arrastre controla la cantidad del par requerido para girar una pieza de
montaje determinada. Mide los ajustes de interferencia, intencionados o no, entre
componentes. Para ello, mide los puntos medios, valles y maximos del par. Esto permite
al usuario comprobar si se cumplen los niveles de control de calidad preestablecidos. El
paso Par de arrastre debe ser el inico paso de la configuracion (aparte del paso Activar).

Hay dos zonas asociadas con el paso Par de arrastre: La zona de corte y la zona del par
de arrastre. La zona de corte es el primer segmento del paso. Proporciona una zona de
inspeccion durante la inercia de inicio o el area del par "Corte" encontrado por la
herramienta durante el paso. Se utiliza para identificar condiciones precarias de la
calidad del montaje que se esta probando. (p. €j., orificio con un tamafio inferior,
obstruccion de la fijacion...). Un error (par de apriete alto) en la zona de corte detiene el
paso con un fallo declarado. La zona del par de arrastre es el segundo segmento del
paso y se introduce tras completar con éxito la zona de corte. Proporciona una zona de
control (para el par de arrastre medio, valle y maximo) mientras se ejecuta la
herramienta.

NOTA: El par de arrastre medio es uno de los valores de datos que se determinan
desde la zona del par de arrastre. Se calcula utilizando una media movil que
alcanza hasta los 360 grados maximos al ejecutar el par antes del final de la zona
del par de arrastre.

Pardmetros especificos del par de arrastre asociados con la zona de corte:

Ajustar par Identifica el par calculado en el punto en que comienza el par
de arrastre.
Lim. max. par corte Identifica el par maximo que se puede encontrar durante la

zona de corte. Si el par calculado iguala o supera este valor,
se detendré el paso y se declarara un fallo.

Ang. corte Identifica la cantidad de rotacién del angulo del manguito
para completar la zona de corte. La mediciébn comenzara una
vez que se haya identificado Ajustar par.
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Parametros especificos del par de arrastre asociados con la zona del par de arrastre:

Angulo inspecc. Identifica la cantidad programada de rotacion del angulo del
objetivo manguito durante la zona del par de arrastre. La medicién
comenzara una vez que se haya salido de la zona de corte.

Lim. apr. max Identifica la cantidad maxima del par permitida durante la
zona del par de arrastre. Si el par medido iguala o supera
este limite, se detendra el paso y se declarara un fallo. La
medicién comenzara una vez que se haya salido de la zona
de corte.

Lim. apr. min. Identifica la cantidad minima del par que se debe encontrar
durante la zona del par de arrastre. El par minimo encontrado
durante la zona del par de arrastre se almacena mientras
tanto en la zona. Una vez que se haya completado el par de
arrastre, se comprobara el minimo almacenado para
asegurarse de que es superior a este limite. En caso
contrario, se declarara un fallo. La mediciébn comenzara una
vez que se haya salido de la zona de corte.

Veloc. libre Programa la velocidad a la que se ejecuta la herramienta.

Caracteristicas adicionales disponibles en Configuracion avanzada

Las siguientes caracteristicas avanzadas estan disponibles para los pasos
seleccionados y sélo se puede obtener acceso a ellas a través de la programacion de
Configuracion avanzada:

Desliz. vast.

Si se dan condiciones de fricciobn muy elevada durante la fijacién de un tornillo, el par que
se aplica podra mostrar un comportamiento oscilatorio conocido como Desliz. vast.. Se
define como una oscilacién periddica de la sefial del par que tiene varios puntos
maximos y valles. El deslizamiento de vastago puede ocasionar una deteccidn erronea
del par objetivo o hacer que se produzca un fallo del par de apriete maximo. El
deslizamiento de vastago normalmente origina una baja carga sostenida que se aplica a
la junta. Este deslizamiento se puede detectar controlando cuando el par calculado cae
por debajo y, a continuacion, aumenta por encima de un par de umbral de deslizamiento
de vastago programado (PUDV) un nimero programado de veces (n) (n predeterminado
=1).

La deteccion del deslizamiento de vastago hace que se detenga la fijacion y se declare
un error.

© Ingersoll Rand Company 2006 Pagina 42



Seccion 4: Programacion de un controlador AR ngersoi rand

El control del deslizamiento de vastago comienza por fijar el punto de ajuste del par
(paso de par predomin.) o el umbral de par (UP). Si UT se programa para que sea inferior
al 10% del par maximo de la herramienta, el deslizamiento de vastago se podra declarar
de forma errénea por el ruido del par y crear fallos molestos.

Los parametros especificos del deslizamiento de vastago son:

Par umbr. desliz. Disminucioén calculada en el porcentaje de valor del par para

vast. determinar que el deslizamiento de vastago ha comenzado.

Deslizamiento de El "nimero" de veces que el par calculado cae por debajoy, a

vastago continuacion, se eleva por encima del par de umbral de
deslizamiento de vastago antes de que la condicion de
deslizamiento de vastago se declare vélida.

Active la casilla de verificacion Activ. desliz. vast. para activar Desliz. vast.

El control de deslizamiento de vastago se puede seleccionar de forma opcional para los
siguientes pasos de fijacion:

e Control del par

e Control del angulo

* Control del limite elastico
e Par predominante

Comprobacién de gradiente/Incl. dual

La funcion Comprobacién de gradiente sirve para detectar fluctuaciones serias en el
coeficiente de friccidon que surge al girar componentes de union durante un ciclo de
fijacion. La curva de ajuste de angulo/par se puede controlar como una inclinacion simple
o dividirse en dos partes para controlarse como una curva de inclinacion dual
(selecciones de casilla de verificacién). La comprobacion del gradiente de inclinacion
simple se realiza de la siguiente forma:

Una vez que se haya alcanzado el par de umbral, se calculan las inclinaciones (aumento
del par sobre ejecucion del angulo) de la curva del par/angulo. El nimero de muestras (el
par se prueba en cada grado de rotacién del manguito) que se utiliza para el calculo es el
parametro "Intervalo de inclinacion” programado. La primera inclinacion no se calcula
hasta que se haya recopilado un nimero de muestras del "Intervalo de inclinacion". Una
vez que se haya calculado la primera inclinacion, se calcularan éstas en cada
incremento del angulo. Las lecturas de muestra de inclinacion comienzan a acumularse
en el punto de umbral del par.

Se comprueban los calculos de inclinacion para ver si estan por debajo del limite de
gradiente maximo y por encima del limite de gradiente minimo. El limite de gradiente
maximo es un limite activo. Si se supera durante un ciclo, se detendra la fijacion y se
declarara un fallo. La comprobacion del limite de gradiente minimo es pasiva y se
comprueba al final de la fijacién.
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Los parametros especificos de la comprobacion de gradiente son:

Activar/Desactivar Selecciona/anula la seleccién de la caracteristica.
comprobacion de
gradiente

Lim. max. gradiente El célculo de inclinacion de la curva de fijacion debe ser
inferior a este limite activo.

Lim. min. gradiente El célculo de inclinacion de la curva de fijacion debe ser
superior a este limite pasivo.

Interv. incl. gradiente | El nimero de grados “giro de angulo” del manguito de la
herramienta sobre el que se calcula el gradiente del par/
angulo. Un nimero superior se traduce en un filtrado méas
ruidoso del par pero también en un retraso del
reconocimiento del punto de asiento.

La comprobacion del gradiente se puede seleccionar de forma opcional para los
siguientes pasos de fijacion:

e Control del par
e Control del &ngulo
* Control del limite elastico

La funcion Comprobacién de gradiente de inclinacion simple se realiza de la
siguiente forma:

La curva de fijacion (umbral del par hasta apagado) se divide en dos regiones de control
de inclinacion (A y B). El punto cruzado que va de la region A de inclinacién a la regién B
de inclinacion se programa como un valor de par (punto cruzado de par) o como un valor
de angulo (punto cruzado de angulo). Si se programan ambos, el punto cruzado es
Angulo. Cada region tiene sus propios limites de inclinacién minimos y méaximos.

Una vez que se haya alcanzado el par de umbral, se calculan las inclinaciones (aumento
del par sobre ejecucion del angulo) de la curva del par/angulo. El nUmero de muestras
gue se utilizan para el calculo es un parametro "Intervalo de inclinacion" programado.
Los datos de inclinacién se recogen en cada grado de rotacion del manguito. La primera
inclinacion no se calcula hasta que se haya recopilado un nimero de puntos de datos del
"Intervalo de inclinacién”. Una vez que se haya calculado la primera inclinacién, se
volveran a calcular éstas en cada incremento del angulo.

Se comprueban los calculos de inclinacion para ver si estan por encima del limite de
inclinacidbn maximo o por debajo del limite de inclinacion minimo. El limite de inclinacion
maximo es un limite activo. Si se supera durante un ciclo, se detendra la fijacion y se
declarara un fallo. El limite de inclinacidn minimo es pasivo y se comprueba cualquier
violacién al final de la fijacion.
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La transicion de la region A a la B tiene lugar cuando el célculo de inclinacién sélo
contiene muestras de la regién B (comenzando en el punto cruzado). Todos los célculos
de inclinacion realizados mientras se transfiere la curva de par/angulo a través del punto
cruzado se consideran parte de la inclinacion A.

Los parametros de control de inclinacion dual son:

Activ./Desactiv. incl. Selecciona/anula la seleccion de la caracteristica.

dual

Lim. max. inclinac. El calculo de inclinacién de la curva de fijacién de la regiéon A
region A debe ser inferior a este limite activo.

Lim. min. inclinac. El célculo de inclinacién de la curva de fijacion de la region A
region A debe ser superior a este limite pasivo.

Lim. max. inclinac. El calculo de inclinacién de la curva de fijacion de la region B
regién B debe ser inferior a este limite activo.

Lim. min. inclinac. El calculo de inclinacién de la curva de fijacion de la regién B
region B debe ser superior a este limite pasivo.

Intervalo de El nimero de grados “giro de angulo” del manguito de la
inclinacién herramienta sobre el que se calcula el gradiente del par/

angulo. Un namero superior se traduce en un filtrado mas
ruidoso del par pero también en un retraso del
reconocimiento de las violaciones del limite.

Punto cruzado de par | Sise ha programado, este punto es el valor del par calculado
que implica el principio de transicion de la region A a la region

B.

Punto cruzado de Si se ha programado, este punto es el valor del &ngulo

ang. calculado que implica el principio de transicién de la regién A
a laregion B.

El control de inclinacién dual se puede seleccionar de forma opcional para los siguientes
puntos de fijacion:

e Control del par

e Control del angulo

e Control del limite elastico
Compensacion Wind-up de eje

Al utilizar sefiales de salida de un transformador para calcular el "angulo de giro" del
manguito de fijacion se introduce un error de medicién de angulo debido al windup
mecanico entre el manguito y el transformado (wind-up no contribuye a girar el
manguito). La cantidad de wind-up es proporcional a la longitud del eje y a la cantidad
del par entregado al elemento de sujecién. El angulo total calculado durante una fijacién
(desde el umbral del par al angulo final) se compone del wind-up mas el angulo de
rotacion del manguito. La caracteristica Compensacion de Wind-up calcula el angulo
"wind-up" y lo resta del &ngulo calculado total para comunicar el &ngulo auténtico de giro
para el manguito.
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Una vez que se haya completado la fijacion y la cantidad del par en el elemento de
sujecién caiga a 7/8 del par de apriete maximo obtenido durante la fijacion (eje en el que
se comienza la relajacion), el algoritmo del paso cuenta el nimero de grados que gira el
eje hasta que el par alcanza el valor de umbral del par programado. Esta medicion de
angulo responde a la cantidad de wind-up y se resta del angulo de giro total de fijacién
para obtener el angulo de rotacion del manguito auténtico.

Al utilizar la estrategia de fijacion del control del angulo, el angulo de giro registrado en
fin de ejecucion serd inferior al angulo objetivo programado. Para eliminar este
problema, se debe calibrar el eje para determinar su angulo “wind-up” y, a continuacion,
realizar la compensacion rotando el eje por encima del angulo objetivo programado en
una cantidad igual al angulo 'wind-up'.

Las estrategias de control del angulo se ejecutan en una junta representativa (con la
compensacion de Wind-Up activada). Si el angulo de giro registrado es diferente
(inferior) al angulo objetivo, la diferencia sera el angulo "wind-up". El usuario programa el
valor de este angulo en el pardmetro "Compensacion de wind-up" del control del angulo.
Durante la fijacién del algoritmo de control, el manguito se girara este nimero de grados
adicional por encima del angulo objetivo de forma que el angulo final registrado de
fijacion sera idéntico al angulo objetivo.

Los parametros especificos de la compensacion de wind-up del eje son:

Activar/Desactivar Selecciona/anula la seleccién de la caracteristica.

wind-Up

Compensacion de Angulo de compensacion introducido por el usuario que

wind-up elimina el programa de un angulo final registrado y que es
inferior al angulo objetivo.

NOTA: la compensacion Wind-up solo se puede activar en el paso de control del angulo.

Parada evento ext

Esta caracteristica de control de angulo utiliza una entrada discreta para proporcionar
una sefial que haga que la herramienta deje de girar. Esto es util por ejemplo cuando se
alinea una tuerca Castle para la insercion de chavetas guia. La caracteristica se
compone de dos operaciones. La operacion 1 fija la tuerca hasta que esté bien
asentada. La operacion 2 gira (la direccion es seleccionable) la tuerca desde la posicion
de asiento a la posicion final para la insercion del pasador.
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Ejemplo 1:

La direccién de giro de la posicién final es la misma que la direccion de fijaciéon. Esta
operacion se realiza utilizando una configuracién Unica que ejecuta el control del angulo
con la opcién "Parada evento ext." activada. El par de desaceleracidn se estableceria en
un valor que asiente la tuerca. El par de umbral se estableceria en el mismo valor. Una
vez tenga lugar la desaceleracion, la tuerca seguira (en velocidad de desaceleracion) en
la direccién de fijacion hasta que se active la entrada discreta "Parada’.

Ejemplo 2:

La direccion de giro de la posicion final es totalmente opuesta a la direccion de fijacion.
Esto requiere dos configuraciones. La configuracién 1 utiliza el control del par para
asentar la tuerca. La configuracion 2 (la direccién de rotacion es la opuesta a la direccién
de rotacion de fijacion) utiliza un control de angulo con "Parada evento ext." para ajustar
la tuerca en la direccién de fijacion inversa a su posicién final (indicada por la entrada
discreta que se vuelve activa). Este ejemplo requiere una sefial "Inicio" distinta para cada
configuracion.

Los parametros especificos de Parada evento ext. son:

Activar/Desactivar Activa/desactiva la caracteristica.
parada evento ext.

Parada evento ext. es una caracteristica que sélo se puede seleccionar para el paso
Control del &ngulo.

Verosimil. corriente

La corriente maxima del motor de la herramienta utilizada durante una fijacién esta
directamente relacionada con el par maximo alcanzado. Por lo tanto, la medicion de la
cantidad de corriente maxima requerida durante la fijaciéon y compararla con el par
alcanzado puede proporcionar comprobaciones sobre el estado de deterioro del
transductor del par y cualquier caja de engranajes (entre el transductor y el motor). Esta
comprobacion de la verisimilitud de corriente (VC) es seleccionada por el usuario.

Cuando se active la caracteristica, la corriente maxima obtenida durante una fijacién se
comparara con los limites de verisimilitud de corriente (LVC) maximos y minimos. La
corriente maxima de fijacion debe encontrarse dentro de estos limites. Los LVC
predeterminados se obtienen traduciendo los limites del par minimo y maximo a las
corrientes del motor (mostradas en amperios) que representan. La traduccion se efectia
mediante la especificacion Kt (Nm/Amp) de la herramienta. El usuario puede ajustar
(personalizar) los LVC modificando el parametro Tolerancia de limite. De este modo, se
reduce la aparicién de esos fallos tan molestos.
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La comprobacion se efectta en el ultimo paso de medicion del par (Control del par,
Control del angulo, Control del limite elastico o Control de reapriete) en la configuracion.
Tiene lugar durante la fijacion (comprobacion activa) del limite maximo de VC vy al final
de la fijacién (comprobacién pasiva) para el limite minimo de VC.

También tiene la opcion de permitir una violacion del limite maximo de VC para que se
apague de forma inmediata la herramienta. Una violacién de VC no impide que la
herramienta comience fijaciones posteriores.

El factor Kt se ve afectado por la variacion de la fuerza magnética del motor y se debe
compensar multiplicandolo por un parametro "Factor de sensibilidad Kt" programable. El
factor de sensibilidad permite al usuario "calibrar" un valor Kt de la herramienta. La
calibracion se debe efectuar en la instalacion del cliente en la aplicacion objetivo.
Consiste en ejecutar una herramienta determinada en el par requerido de la aplicacién,
utilizando el par obtenido de la fijacion y las lecturas de corriente, asi como calculando
un valor Kt y comparandolo con el Kt nominal de la herramienta. El factor de sensibilidad
se ajustara para alinear el Kt real de la herramienta con su Kt nominal.

Los parametros especificos de verosimilitud de corriente son:

Activ./Desact. Actlia como un factor de normalizacién para calibrar el Kt de
verosimil. corriente la herramienta a la aplicacion de fijacion real.
Activar/Desactivar Si estéa activada, la herramienta se detendra si se produce un
apagado en max. fallo del limite maximo de verosimilitud de corriente.

verosim. corriente

Tolerancia de limite Permite el ajuste de los limites de verosimilitud de corriente
para reducir la aparicién de molestos errores en la aplicacion

de fijacion.
Factor de Actla como un factor de normalizacion para calibrar el Kt de
sensibilidad la herramienta a la aplicacién de fijacion real.

Verosmil. corriente es una caracteristica seleccionable para los siguientes pasos:
e Control del par

e Control del angulo

e Control del limite elastico

e Control de reapriete

4.2.3 Mensajes de instrucciones de trabajo

Las versiones Network, Enterprise y MultiSync de ICS generan un mensaje de
instrucciones de trabajo para el controlador IC1D. El mensaje se muestra en la
pantalla del IC1D cuando se producen determinados estados de fijacion (determinados a
través de secuencias de datos EOR activas). El usuario introduce el mensaje
personalizado. El acceso a la pantalla de generacion del mensaje de instrucciones de
trabajo de ICS se realiza de la siguiente forma:

1. Vaya a la pantalla Configuracién/Avanzada.
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2. Seleccione el controlador, el eje y la configuracion.

Haga clic en el botdn Instruccion de trabajo. La pantalla muestra el cuadro
flotante Instruccién de trabajo.

4. Introduzca el texto en la columna Texto mensaje junto a cualquier Estado fin
ejecucion.
5. Haga clic en Aceptar para confirmar.

Si la fijacion provoca una condicion de fallo, haga clic en el botdn Instrucciones de
trabajo para obtener instrucciones de trabajo adicionales en la pantalla del médulo
IC1D. De este modo, el operador se hace una idea de lo que tiene que hacer para
rectificar la fijacion que ha dado error. Se puede acceder a la pantalla Configuracién de
instruccion de trabajo a través de la pantalla Configuracién/Preparac rapida o
Configuracién/Configuracion avanzada haciendo clic en el boton Instrucciones de
trabajo. La pantalla facilita la asignacion de mensajes personalizados hasta alcanzar un
namero de nueve estados de fijacidon de fin de ejecucidn. Para cada estado, puede
asignar texto (hasta 64 caracteres) que se mostraran en el Registro de evento de ICSy
en el area de mensaje de la pantalla del médulo IC1D si se produce ese estado.

[#]1nstruciones de marcha x|

~ Asignacion de estado y

Estado fin ejecucién ] Texto mensaje
Vélido

Par méx.

Ang. méx.

Par min.

Ang min.

Par méx. y ng. méx.

Par min. y éng. min.

Par méx. ¥ ang. min

Par min. y &ng. méx.

4 2]

Aceptar I Cancelar |

Figura 33 — Instrucciones de trabajo
Se puede acceder a la pantalla Configuracién de dos formas diferentes:

1. Seleccione la pantalla Configuracion/Rapido e introduzca el ID del controlador,
el numero del eje y el numero de configuracion. A continuacion, haga clic en el
botén Instruccion de trabajo, O BIEN

2. Seleccione la pantalla Configuracién/Rapido e introduzca el ID del controlador,
el numero del eje y el numero de configuracion. A continuacion, haga clic en el
botdn Instruccién de trabajo, o bien
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Haga clic en Instruccion de trabajo para que se muestre el cuadro flotante
Instrucciones de trabajo. A continuacion, introduzca los mensajes de estado
necesarios. Cuando haya terminado, haga clic en el boton Aceptar.

4.3 Preparacion general

Esta Preparacion general le ofrece la posibilidad de cargar, ver, editar, crear y guardar
parametros de ejes y del sistema general. También puede imprimir un informe de
paradmetros a través de cualquier impresora conectada al PC o exportar un informe de
texto ASCII.

7 General- 1 - 192.168.4.4[0:0] =100 x]

J Mombre conjunta parérn.l _v_| Fuente lPeu |

1D del cortrolador I1 92168 4.4[0:0] vl | (¥ Estamp. fechahora . I

Asignacion protocolo com. | Asignar entradas I Salidas asignadas I
Inicializacién del sistema Inicializacidn del eje

Detalles del sistema [ Fecha/Hora del controlador

( Nombre sist IR Insigh ‘ Defirit |
Info. de la version
’7 Wersion controlador I

Ajustes de fecha
’7Fo:m fecha [DDMMYY ~| Desca [GMT x|

Serie ]Plolihusl Tuerca disp. |

Puerto com. COM1 vi Bits de parada 1 v
[nd baud 9600 ~| Bits/caracter 8 =
Paridad Ning. ¥ | Protocolo Sal. datos fin ejec.

Direc. conex. malt. g

Figura 34 — Pantalla de preparacidon general--Inicializacién del sistema

Esta pantalla esta formada por las cinco fichas siguientes:
* Inicializacion del sistema

* Inicializacion del eje

* Asignacién protocolo com.

e Asignar entradas

e Salidas asighadas

4.3.1 Inicializaciéon del sistema

La ficha de Inicializacidn del sistema permite establecer y editar los siguientes
parametros: -

* Nombre del sistema
* Ajustes de fechay hora
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* Version del software (visible sélo cuando los datos se cargan desde un controlador)

* Velocidad en baudios, paridad, numero de bits de detencién y nimero de bits por
caracter de todos los puertos serie de comunicaciones

e Activar o desactivar los datos de fin de ejecucion (s6lo disponible para Profibus y
DeviceNet en las versiones Network, Enterprise y MultiSync del software ICS)

El software busca todos los errores l6gicos y de superacion de los limites y le advierte de
todo posible error en el momento de introduccion del mismo. El software no permite
guardar un conjunto de parametros incorrecto desde el punto de vista légico.

La siguiente tabla muestra los cuadros de introduccion de texto y los cuadros
desplegables que se pueden utilizar para personalizar las funciones de Inicializacion del
sistema:

Nombre del sistema Permite asignarle un nombre a un controlador para facilitar su
identificacion.

Establecer fecha/ Si estd en modo Red y conectado a un controlador, pulse
hora del controlador | este botén para que la fecha y la hora del controlador se
ajusten automaticamente a la fecha y la hora del PC en el
que se esta ejecutando el software ICS.

Info. de la version Si estd en modo Red y conectado a un controlador, pulse
este botén para visualizar los nimeros de versioén de todo el
software y todos los archivos del controlador.

Form. fecha Seleccione el formato de la fecha que aparece en el
controlador (mm/dd/aa o dd/mm/aa).

Compensacion Selecciona la zona horaria correcta para el controlador.

ind baud Este parametro establece la velocidad de comunicacién del

puerto de serie. Seleccione en la lista desplegable una
velocidad que se encuentre en el intervalo de 1.200 a

115.200.

Paridad Seleccione, en la lista desplegable, uno de los tipos de
Paridad siguientes para la conexién en serie: Ninguna, Impar
o Par.

Bits por caréacter Utilice el cuadro desplegable para establecer el pardmetro de

Bits por caracter en 7 u 8.

Bits de detencion El parametro Bits de detencidn de las comunicaciones del
puerto serie se establece en la lista desplegable de forma
que indique 1 6 2 bits de detencién.

Direccion de Seleccione el nimero de direccién que se debe utilizar en el
conexion mualtiple protocolo Salida de datos del host.
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4.3.1.1 Configuracién de Profibus/DeviceNet
Profibus y DeviceNet son dos redes de comunicaciones con la planta. El controlador se
puede conectar a cualquiera de ellas para enviar datos de fin de ejecucion. También se
puede controlar el controlador a través de las redes. Estas opciones soélo estan
disponibles en las versiones Network, MultiSync y Enterprise del software ICS.

Profibus dispone de los siguientes parametros de configuracion:

Activar funcionam.

Cuando esta seleccionado, las funciones de la tarjeta
Profibus estan activadas.

Agregar c6d. barras
afin ejec.

Cuando esta seleccionado, el nimero del Cadigo de barras
se afiadira al Mensaje de fin de ejecucion enviado al enlace
de comunicaciones de Profibus.

Sist. controles bus

Cuando esta seleccionado, Profibus controla el Controlador.

Enviar fin de ejec. a
bus

Cuando esta seleccionado, el Mensaje de fin de ejecucién se
enviara a través del enlace de comunicaciones de Profibus
después de cada fijacion.

Direccion

Aqui se introduce la direccién del nodo Profibus.

Device

Net dispone de los siguientes pardmetros de configuracion:

Activar funcionam.

Cuando esta seleccionado, las funciones de la tarjeta
DeviceNet estan activadas.

Agregar cod. barras
a fin ejec.

Cuando esta seleccionado, el nimero del Cadigo de barras
se afiadira al Mensaje de fin de ejecucion enviado al enlace
de comunicaciones de DeviceNet.

Sist. controles bus

Cuando esta seleccionado, DeviceNet controla el
Controlador.

Enviar fin de ejec. a
bus

Cuando esta seleccionado, el Mensaje de fin de ejecucién se
enviara a través del enlace de comunicaciones de DeviceNet
después de cada fijacion.

Direccion

Aqui se introduce la direccién del nodo DeviceNet.

ind baud

Seleccién de la velocidad en baudios de DeviceNet (125 KB,
250 KB, 500 KB).
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4.3.2 Inicializacion del eje

La ficha Inicializacién del eje tiene dos secciones:

e Pardmet de herram

e Parametros del eje

£F General- 1 - 192.168.4.4[0:0]

Nombre conjunta parém.] Vl Fuente iReu |

|

ID el controlador 192.168.4 4(0:0]

3] (% Estamp. fechahora |

|

i~ Pardmet de herram

Asighacidn protocolo com.
Inicializacion del sistema

| Asignar entradas

] Salidas asignadas ]
Inicializacién del eje

Eje
Tipo herram

Funcionam, interruptor

[ Activar tuerca tubular

-

|Handheld &ngle

INing.

[V Activar vibr. de herr.

=

[V Desac. lenta

—P
F

del eje

Selec. configuracidn

Funcionam. eje
Modo inicio

Modo act. herram. remota

| Intemo =~
|Partatil =l
|Manda =
|Ning. =

™ Interblogueo activo

Figura 35 — Preparacién general--Inicializacién del eje
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4.3.2.1 Parametros de herramientas
Entre los parametros de herramientas se incluyen los siguientes:

Eje

Indica el eje seleccionado.

Tipo herram

Un indicador de sélo lectura del tipo de herramienta
conectada al controlador. El campo muestra datos so6lo
cuando ICS esta en modo Red.

Funcionam.
interruptor
programable

Ninguna: No se ha asignado ninguna funcion al interruptor.

Tuerc tubo 1: Si esta seleccionado, el eje funciona en el
sentido de la inversién de la tuerca tubular si la posicion
momentanea del interruptor esta activada. No es necesario
apretar el gatillo para utilizar el eje en la inversién de la tuerca
tubular en este modo. Cuando se libera el interruptor
momentaneo, el eje se detiene. En este momento esta
preparado para el funcionamiento hacia delante. Tenga en
cuenta que el Modo Tuerca tub. también debe estar activado
para que esta funcioén esté operativa.

Tuerc tubo 2: Si est4 seleccionado, la inversion de la tuerca
tubular requiere la activacién del interruptor momentaneo y el
gatillo. En otras palabras, este modo requiere que el operario
utilice las dos manos. Si el gatillo esta liberado y el interruptor
momentaneo no, el eje continla preparado para el
funcionamiento de sentido inverso de la tuerca tubular al
apretar el gatillo. Si el interruptor momentaneo esta liberado
pero el gatillo no, el eje permanece inactivo hasta que se
pulsa también el gatillo. Cuando tanto el interruptor
momentaneo como el gatillo estan liberados, el eje vuelve al
funcionamiento hacia delante y se encuentra preparado para
funcionar hacia delante al apretar el gatillo. Tenga en cuenta
que el Modo Tuerca tub. debe estar activado para que esta
funcion esté operativa.

Avance de grupo: Cuando esté seleccionado, el interruptor
momentaneo de herramientas actia como una entrada de

avance de grupo. Es decir que, cuando se active después de
un ciclo de rechazo, el recuento de grupo aumentara en uno.

Activar tuerca
tubular

Esta casilla de verificacion activa/desactiva el funcionamiento
de la tuerca tubular. Si se activa cuando no se ha
seleccionado Tuerc tubo 1 ni Tuerc tubo 2 en el parametro
Funcionam. interruptor programable, la posicion inversa del
anillo actia como la inversion de la tuerca tubular, de la
misma forma que lo haria en una operacion de inversion
normal. Cuando el interruptor se coloca en la posicion de
inversion y se pulsa el gatillo, el eje funciona en sentido
inverso hasta que la cabeza de la tuerca tubular vuelve a la
posicion abierta.

Activar alerta tacto

Cuando esta activado, la herramienta vibrara
momentaneamente para alertar al operador cuando tenga
lugar un ciclo de rechazo.
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Desac. lenta Activa la desaceleracion lenta de la velocidad de la
herramienta para mejorar la ergonomia. La desaceleracion
lenta tiene lugar después de que se haya alcanzado el punto
de desaceleracion del par en la fijacion.

NOTA: El interruptor programable de la herramienta esta situado en la posicién
momentanea de retorno del muelle del anillo de Hacia adelante/Inversién de la
herramienta. Permanece en la posicion de activacion solo si el operario lo mantiene
asi. Al liberarlo, el anillo vuelve a la posicion original o a la posicion hacia delante.

Los parametros del eje incluyen los siguientes:

Selec. configuracidon | Establece cémo se seleccionan las configuraciones. Las
opciones disponibles en la lista del cuadro desplegable de
este parametro son Interno, Discreto externo y Binario
externo. Si utiliza ocho o menos configuraciones y las
selecciona mediante las entradas que se encuentran en el
lateral del controlador, debe elegir Discreto externo. Si se
estan utilizando mas de ocho configuraciones, debe
seleccionar Binario externo. Si selecciona Interno, se activa
un cuadro desplegable en la pantalla Ejecucién. Este cuadro
desplegable le permite seleccionar la configuracién
programada disponible del eje conectado.

Funcionam. eje En este pardmetro puede seleccionar el método por el que el
eje recibira la sefial de inicio. Puede cambiar el modo del
controlador de funcionamiento portatil (gatillo del eje) a
montaje de maquina (o fijo). Un eje fijo (0 eje de la maquina)
es el que recibe la sefial del mando o de inicio externa de
manera remota a través del conector de E/S situado en la
parte izquierda del controlador. Para cambiar de eje portatil a
eje fijo, seleccione Mont maquina en el cuadro desplegable
Funcionam. eje. Para volver al modo portétil, seleccione el
eje portétil en este cuadro desplegable.
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Modo inicio

Este parametro so6lo se aplica si se ha seleccionadoMont
maquina en el parametro Funcionam. eje. En el
funcionamiento con montaje de maquina, este parametro
determina el tipo de sefial que se utilizara para activar el eje:

Si Mando esta seleccionado, la sefial refleja la sefial enviada
en una herramienta portatil en la que el operador debe
presionar por completo el gatillo del eje para enviar una sefial
de inicio. En otras palabras, se debe mantener la sefial en
toda la longitud de fijacion durante el ciclo para que funcione
correctamente.

Pulsar indica una sefal externa momentanea que activa el
eje hasta que expira el tiempo establecido o hasta que se
alcanzan el angulo o el par de apriete necesarios.

Dual requiere dos cierres de interruptor: velocidad libre y
pestillo de seguridad. Esto se aplica a los ejes que requieren
que el operador active dos interruptores en un intervalo de
dos segundos y, de esta forma, se garantiza que las manos
no se encuentren cerca de la maquinaria. Si una de las dos
entradas se activa después del intervalo de dos segundos, el
eje no funciona.

Modo act. herram.
remota

Cuando esta activada, esta funcion permite al operador
activar/desactivar la herramienta de forma remota a través de
entradas en el lateral del controlador. Si 2Lineas esta
seleccionado vy si la linea "Eje activado" es alta durante una
solicitud de inicio de ciclo, la herramienta se ejecutara. Si la
linea "Eje desactivado" es alta durante una solicitud de inicio
de ciclo, la herramienta no se ejecutara. Si 1Linea esta
seleccionado vy si la linea "Eje activado" es alta durante una
solicitud de inicio de ciclo, la herramienta se ejecutara. Si es
baja, el ciclo no se iniciara.

Interbloqueo activo

Cuando esta seleccionada, esta funcién desactiva la
herramienta después de que se complete una fijacion y hasta
gue se seleccione una configuracion. La configuracion deja
de estar seleccionada cuando se recibe un ciclo de fijacion
"Aprobado" o "Grupo completo".
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4.3.3 Asignacion del protocolo de comunicaciones

La ficha Asignacion protocolo com. le proporciona un método de asignaciéon de
protocolos y de personalizacion de los mismos para los diversos puertos de
comunicaciones del controlador. Se puede asignar un protocolo diferente a cada puerto

disponible.
5 Generol-1 -0z 00adi00] S 5]
Nombre conjunta parém. vI Fuente |Red I ‘
1D del controlador|1 92.168.4.4(0:0) j‘ Q Eslamp.fechamoral _'_”
Inicializacién del sistema | Inicializacién del eje |
Asignacion protocolo com. Asignar entradas | Salidas asignadas
— Seleccién de protocolo
Pueito asignado | Protocalo |
COM1 |Sa|‘ datos fin ejec. j
~ Ajustes de fin de ejecucion

Parédmetro | Si/No | :I 4 |

MNimero ciclo de eje

.2 ciclo cabezal eléct.

Mimero de eje

Niimero de config.

N.% paso

Fecha ll ﬂ

I Filtro predet. Delimitar Criterio IESF'AC\EI = I

Figura 36 — Preparacién general--Asignacién protocolo com.
Protocolo Seleccione en este cuadro desplegable el protocolo que

desea asignar a un puerto de comunicaciones determinado.

Ajustes de fin de
ejecucion

Establece los datos que se enviaran cuando el protocolo Sal
dat EOR esté seleccionado. Marque el cuadro situado junto
al campo que desea enviar en el protocolo de Salida de datos
EOR. También se puede modificar el orden en el que
aparecen los campos arrastrando los parametros hacia arriba
y hacia abajo en la lista o haciendo clic en un parametro y
utilizando la fechas arriba/abajo situadas a la derecha del
cuadro de desplazamiento.
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Filtro predet. Cuando esta seleccionado, el controlador utilizara el ajuste
predeterminado para el protocolo de Salida de datos EOR (fin
de ejecucion).

=

Fecha

. Hora

Eje

. Config.

. N.°ciclo

. Valor del par

. Resultado par

. Valor del &ngulo

. Resultado angulo

© N UAWN

4.3.3.1 Funcionamiento de VIN/c6digo de barras

Un escéaner, Profibus o DeviceNet pueden introducir un Cédigo de barras o un Numero
VIN en el controlador. En la modalidad Pasiva el nimero se adjunta a los datos de
fijacion enviados al terminar la fijacion. También se almacena a nivel local en el Registro
de ciclo. La modalidad Activa tiene todas las funciones de la modalidad Pasivay la
funcién adicional de permitir que el parametro VIN/codigo de barras seleccione la
configuracion que se va a ejecutar. Las selecciones vélidas de VIN/codigo de barras se
identifican gracias a ciertos caracteres en las cadenas alfanumeéricas (criterios). En las
modalidades Activa y Pasiva existe una opcion para desactivar la herramienta hasta
gue se recibe un VIN/cédigo de barras valido. La seccién de configuracion de VIN/cAdigo
de barras aparece en la parte inferior del cuadro flotante Asignacion protocolo com.
cuando VIN/cadigo de barras esta seleccionado como protocolo en el area de Seleccidn
de protocolo en la parte superior del cuadro flotante.
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Para acceder a la configuracion de VIN/cédigo de barras, dirijase a la pantalla Config/
General. Seleccione el ID del controlador (red) o el Nombre del parametro (base de
datos). A continuacion, seleccione la ficha Asignacién protocolo com. y después
seleccione VIN/codigo de barras en el cuadro desplegableProtocolo. De este modo
aparecera la seccion de configuracion de VIN/codigo de barras en la parte inferior del
cuadro flotante como se ve en la Figura 37.

@

£ General- 1 - 192.168.4.121[2:0] (=13
Mombre conjunto paréanm. Fuerie
1D del controlador | 192.165.4.121[2:0] - | ("% Estamp. fechamora
Inicializacion del sistera Inicializacion del eje
Agignacidn pratocolo con. | Azignar entradas Salidaz asignadas
Seleccion de protocolo
Puerto asignado Protocolo
COM1 | Codigo barasAYIM para eje 1 R
Ajuztes deWIN
Ajuztes
Funcionamier Longitud [ Interbloquen ciclico
Criterios
Ajust. criteriog De EI A D
Configuracidn Criteriog

Figura 37 — Preparacidn general--Funcionamiento VIN/cédigo de barras
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Las opciones disponibles de VIN/cédigo de barras son:

Funcionamiento

Un cuadro desplegable que le permite seleccionar la
modalidad Activa, Pasiva o Ninguna

Longitud

Determine la longitud (el nUmero de caracteres) de VIN/
codigo de barras

Interbloqueo de ciclo

Si esta seleccionado, desactiva la herramienta en un
controlador hasta que se realiza una lectura valida del VIN/
cédigo de barras

De Determina el principio (nimero de caracteres) del intervalo
de criterios
A Determina el final (nUmero de caracteres) del intervalo de

criterios

Ajust. criterios

Al hacer doble clic en una fila aparece el cuadro flotante
Editor de criterios. Seleccione la configuracion deseada
para la edicién en el cuadro desplegable Configuracion.
Haga doble clic en el cuadro de introduccion de texto Config
criterios. Introduzca la cadena de caracteres para identificar
un VIN/cddigo de barras valido. Haga clic en Aceptar para
confirmar.

© Ingersoll Rand Company 2006

Pagina 60



Seccion 4: Programacion de un controlador AR ngersoi rand

4.3.4 Config/General/Asignar entradas

La ficha Asignar entradas le proporciona un método de asignacion de comportamientos
de entrada a ubicaciones de entrada fisica en el controlador. El software detecta y
restringe multiples asignaciones de un unico comportamiento.

Para asignar una entrada, primero debe hacer clic en la entrada a la que desea asignarle
un comportamiento. A continuacién, haga clic en el comportamiento que desea asignar a
la entrada y después haga clic en el botdn de asignacion (flecha hacia la izquierda). Para
eliminar la asignacion de una entrada, primero debe hacer clic en la entrada en la que
quiere eliminar la asignacion del comportamiento. Después haga clic en el boton de
eliminacién de la asignacion (boton hacia la derecha). Para eliminar las asignaciones de
todos los comportamientos, haga clic en el botén de eliminacion de todas las
asignaciones.

£7 General- 1 - 192.168.4.4[0:0] ] =13] x|
Nombre conjunto para'm!ﬁ Fuente IRer.Ii ‘ |
ID del cortrolador [152.168.4 4{00] E” (% Estamp. fechahora | _j|
Inicializacidn del sistema | Inicializacién del eje ]
Asignacién protocolo com. Asignar entradas I Salidas asignadas ]
Asignar entradas -
- Comportamientas

Entradas I Comportamientos | -

241 Weloc. libre Inactivo =~

212 Inicio soft Corfig. 5

21-3 Avance ‘ Eon:!g. ?

21-4 Retroceso === | -onig.

215 Config 1 ponfig. 3

L Activ. eje
216 Config. 2 ‘ Desacty. &
: . Eje
27 C-:-nfgg. 3 Fest gupo
218 Conlig. 4 Rest. conlig.
= *l Pestillo de seguridad

Eje de desplaz.
Rest. salidas
Revers. herram.
Mando herram,
Int. herram. oroaram. LI

Figura 38 — Preparacion general--Asignar entradas

NOTA: Por razones de seguridad, después de enviar las nuevas asignaciones de
las entradas al controlador, éstas no tendran efecto hasta que no se reinicie el
controlador.
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4.3.5 Config/General/Salidas asignadas

La ficha Salidas asignadas le proporciona un método de asignacion de
comportamientos de salida a ubicaciones de salida fisica en el controlador.

Para asignar una salida, primero debe hacer clic en la salida a la que desea asignarle un
comportamiento. A continuacién, haga clic en el comportamiento que desea asignar a la
salida y después haga clic en el boton de asignacion (flecha hacia la izquierda). Para
eliminar la asignacion de una salida, primero debe hacer clic en la salida en la que quiere
eliminar la asignacion del comportamiento. Después haga clic en el botdn de eliminacién
de la asignacién (boton hacia la derecha).

Para eliminar las asignaciones de todos los comportamientos, haga clic en el botén de
eliminacién de todas las asignaciones. Si el tiempo de la salida se ha establecido en
cero, la salida se mantendra activa hasta que se inicia un nuevo ciclo. Para establecer un
tiempo de vencimiento para la salida, introduzca un tiempo en la columna de tiempo para
la salida que desee (la salida se mantendra durante dicho nimero de segundos cuando
se active inicialmente).

£ General- 1 - 192.168.4.4[0:0] 1=l
J Nombre conjunto parém. | Fuerte |Red | ‘
1D del controladior |1 92.168.4.4(0:0] ¥ | (% Estamp. fechahora I j‘
Inicializacion del sistema ] Inicializacién del eje l
Asignacion protocolo com. I Asignar entradas Salidas asignadas

i~ Salidas asignadas

Comportamientos

Ciclo cab. eléct. completo

Salidas I Comportamientos ] Hora ]
1-0-1 Eje en ciclo 0.0 Acept. cab, eléct. -
1-0-2 Ciclo de eje co... 0.0 Acept. gje
1.0-3 Acepl. eje 0.0 Alarma est. eje .
1-0-4 Par apriete max... 0.0 3 | i:alrna led’:az. cab. eléct
1-0-5 Par apriete min... 0.0 = A:Imr?ma;icdglz-eze
1-0-6 Ang. méx. del eie 0.0 Ang: min, del eiie
1-0-7 Ang. min. deleje 0.0 | Cab. eléct. en ciclo
1-0-8 Grupo cab. elé.. 0.0
- Ciclo de eje completo
=¢| Config, cab. eléct, 1

Config. cab. eléct. 2

Config. cab. eléct. 3 =
Capfin ~sh aldek A

Figura 39 — Preparacién general--Salidas asignadas

NOTA: Por razones de seguridad, después de enviar las nuevas asignaciones de
las salidas al controlador, éstas no tendran efecto hasta que no se reinicie el
controlador.
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4.4 Asignacion de parametros

La ficha Configuracién/Asignacion de param. permite asignar una configuracion
guardada o/y un conjunto general de parametros a cualquier controlador de la red.

Se puede crear y guardar un conjunto basado en conjuntos de parametros y en
conjuntos generales ya enviados al PC. Cuando se hayan creado estos conjuntos, se
pueden descargar a otros controladores en cualquier momento.

Esta pantalla funciona Unicamente en el modo Red. En el lado izquierdo de la pantalla
aparecen todos los controladores que existen en la red en una vista de arbol. Al abrir el
nodo de un controlador, aparecera la lista de ejes y parametros generales de dicho
controlador. Al abrir el nodo de un eje, aparecera la lista de configuraciones del eje. La
mitad superior derecha de la pantalla muestra la lista de conjuntos de parametros
generales almacenados en el PC mientras que en la mitad inferior derecha aparece la
lista de conjuntos de configuracion almacenados en el PC.

&7 Asignacion de param. - 1 _ ||:||5|

30 58 O | Fuerte [Red |

s Austes de param. I
1921654 4[0:0]

Austes de config, I

Figura 40 — Configuracion--Asignacién de param.

Los parametros generales almacenados pueden asignarse al nodo de parametros
generales de cualquier controlador mediante una simple operacién de arrastrar y soltar.
Igualmente, se pueden asignar los conjuntos de configuracién a una configuracion del
controlador mediante una operacion de arrastrar y soltar.
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Las convenciones de color para los nodos de parametros generales y los nodos de
configuracion son las siguientes:

e El indica que el pardmetro general o que la configuracién es la misma que la
del controlador.

* El indica que el pardmetro general o la configuracion esta actualmente
presente en el controlador pero no esta sincronizado con los cambios realizados por
el usuario.

* Elrojo indica que la configuracién no esta actualmente presente en el controlador,
pero la asignacion se ha realizado en la pantalla de asignacion de parametros.

e El blanco indica que no se ha realizado ninguna operacién en la configuracion.

Se pueden ver qué paradmetros generales y configuraciones estan asignados a cada
controlador. Al hacer doble clic en un conjunto de parametros de configuracion
relacionados con un controlador se abre la pantalla Preparac. configuracion para poder
visualizarlo. Al hacer doble clic en un conjunto de pardmetros generales relacionados
con un controlador se abre la pantalla Preparac. general para poder visualizarlo. Se
pueden realizar los cambios necesarios en esta pantalla. Al cerrar la pantalla, se le
pedird que guarde los cambios.

En esta pantalla se pueden visualizar las configuraciones asignadas a cada controlador.
Cuando se modifican los parametros o cuando se asignan inicialmente a un controlador,
se puede afiadir y almacenar la explicacion de texto (hasta 128 caracteres que describen
el cambio) en el Registro de evento de ICS.

Haga clic con el botén derecho en el botén Configuracién y el cuadro flotante aparecera
con una opcién Agregar coment. Haga clic con el boton izquierdo en la opcidon Agregar
coment. y aparecera el cuadro flotante Asignacion de param. Introduzca un comentario
en el cuadro de introduccion de texto y haga clic en el botén Aceptar para confirmar. En
la columna de Textos del Registro de evento de ICS, aparece un icono para el evento de
programacion. Haga doble clic con el boton izquierdo en el icono para ver el mensaje
almacenado.

Se pueden eliminar asignaciones de configuraciones desde cualquier controlador de la
red. Al hacer clic con el botén derecho en una configuracion cargada (indicador verde)
en la lista Configuracidon que aparece en el lado izquierdo de la pantalla Configuracién/
Asignacion de param. aparecera un cuadro flotante con una opcioén Eliminar asig.
config.. Al hacer clic con el boton izquierdo en esta opcion se elimina la configuracion.

Se pueden ordenar las configuraciones de un eje por nimero o en funcién del color del
nodo. Esta opcion esta disponible cuando se hace clic con el boton derecho en el nodo
del eje. La opcion de eliminacion de una configuracion esta disponible al hacer clic con el
boton derecho en el nodo de configuracion.

© Ingersoll Rand Company 2006 Pagina 64



Seccion 4: Programacion de un controlador AR ngersoi rand

4.5 Ubicacién/ajustes Ethernet

Los Ajustes de Ethernet estan disponible dirigiéndose a Configuracién/Ubicacion
Ethernet, que muestra la pantalla Ajustes Ethernet que aparece en la Figura 41. Esta
pantalla muestra la direccién Unica de cada controlador en red (ID de trabajo + Direccién
CAN).

Etunﬁg. Ethernet - 1 o ]
I detr... | Direccidn ... I Descripoion de ubic... I Direccidn MAC I Direccion IP Mombre el cortr... |
0 0 00:02:31:FF.FF:FF 1921654 .4 IR, Inzight

Figura 41 -- Ajustes Ethernet
Sitde el cursor en cualquiera de las filas y haga clic para que aparezca la pantalla
Ubicacion/ajustes Ethernet (Figura 42).

La pantalla Configuracion/Ubicacidon-ajustes Ethernet ofrece la posibilidad de ver,
configurar y ajustar los parametros de Ethernet y Ubicacion para todos los controladores.

Al activar esta pantalla, el software muestra dos secciones para introducir la siguiente
informacion:

* ID de ubicacién
* Ajustes Ethernet

La pantalla también incluye las opciones Aceptar y Cancelar. Al hacer clic en el boton
Aceptar se envian todos los cambios al controlador.
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1D de ubicacidn =
ID cle trabajo 11 v
Direccién CAN [+
Descripcion de ubicac. r
MNombre del controlador 'IR Insight
Corfiguracion Ethernet
Direccion MAC 00:02:31:21 :2C:EF
Direccicn IP [ 182 168 . 4 . 4
Pasarela predet. 192 . 188 . 4 . 1
Méscara de subred [ 265 . 286 . 285 . O
|P servidor SNTP 192 . 1688 . 4 . 1
Puerto ICS UDP 50001
Puerto controlador (UDP, TCP) ‘50000
Puerto SNTP 123
SNTP Resync |24 v
Modo tiempo m v“
[LJDHCP activado [ SNTP activado
Cambiar contrasefia
[ Aceptar ] [ Cancelar l

Figura 42 -- Configuracién--Ubicacion/ajustes Ethernet

NOTA: Al seleccionar Configuracion/Ubicacion-ajustes Ethernet en el software
ICS Connect se muestra la pantalla que aparece en la Figura 42. En las versiones
Network, Enterprise o MultiSync del software ICS, al seleccionar Configuracién/
Ubicacidn-ajustes Ethernet aparece el cuadro flotante Ajustes Ethernet que
aparece en la Figura 41. Al hacer doble clic en una entrada, aparece la pantalla de
la Figura 42.

45.1 ID de ubicacion

Los parametros N.° de trabajo y Dir. de CAN (Red de area del controlador) situados
en la parte superior de la seccion ID de ubicacion se utilizan para establecer un
identificador de la ubicacion de un controlador concreto. El identificador de la ubicacion
se utiliza como identificador Unico de cada unidad de red.

ElI N.° de trabajo es una entrada de cuatro digitos que representa una ubicacién de la
linea de montaje. Cada controlador independiente debe tener un nimero de trabajo
anico. Sin embargo, si los controladores se distribuyen en un cabezal eléctrico, cada
unidad del cabezal eléctrico comparte el mismo numero de trabajo.
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La Dir. de CAN refleja cualquier cosa que se haya establecido de forma fisica en los
conmutadores de direccion rotativa del controlador. Siempre debe estar en 00 (cero cero)
para el funcionamiento con un Unico eje. Si no esta en cero, mueva los conmutadores de
rotacion de la unidad hasta que se establezcan en 00. No puede modificar el parametro
Dir. de CAN de la pantalla Configuracion del sistema. Solo puede visualizar el valor
establecido en el controlador. En la configuracion de cabezal eléctrico, la Dir. de CAN
debe reflejar la posicion del controlador en el cabezal eléctrico. Consulte el Manual de
usuario de los controladores Insight IC1D y IC1M si desea mas informacién sobre el
establecimiento de la Direccion CAN utilizando los conmutadores de rotaciéon de la
unidad.

También puede introducir una Descripcion de ubicacién y un Nombre del controlador
en esta seccién de la pantalla para facilitar la identificacion del controlador.

4.5.2 Ajustes Ethernet

Cuando se conecta un PC al controlador a través de Ethernet, la pantalla del submenu
Ajustes Ethernet del menu Config. se debe programar de forma correcta para que el
controlador se comunique con el PC.

Una vez en la pantalla de introduccion de datos, realice los cambios necesarios en
Direccion IP, Mascara de subred, Pasarela predet., IP de servidor SNTP, Puerto ICS
UDP, y Puerto controlador. También puede activar o desactivar el Protocolo dinamico
de comunicaciones de host ( DHCP) en esta pantalla. Haga clic en la casilla de
verificacion situada junto a DHCP activado para activar o desactivar este protocolo.
Cuando se activa el DHCP, se permite que el servidor de red establezca las direcciones
IP de esta unidad. Active o desactive el SNTP (Simple Network Time Protocol, Protocolo
de hora de red simple) haciendo clic en la casilla de verificacion situada junto a SNTP
activo. Con el SNTP activo, los controladores estableceran su tiempo a través de un
servidor SNTP en el servidor Ethernet.

NOTA: El Puerto ICS UDPestablece el nUmero de puerto que se utiliza para enviar
datos al software ICS y recibir datos de éste. En la mayoria de los casos se debe
dejar el valor predeterminado 50001.

Las modificaciones de Ethernet se aplican en el momento en el que se reinicia el
controlador.
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4.6 Descargar software

La seleccion de Descargar software en el menu Configuracion le permite descargar el
software MCE y RISC en un controlador seleccionado o el conjunto de controladores
seleccionados actualmente en la red. Cuando se actualiza un software, el controlador se
reinicia automaticamente. Antes de enviar el software al controlador aparece un mensaje
de advertencia indicando que se detendran todas las operaciones de herramientas y que
el controlador se reiniciara, cuando se haya completado.

x

— Controladores
todelo controladar IIC‘I b j

Lista de seleccién
/ del controlador

e
— Archivos que se wan a descargar
R
/ Lista de archivos
— seleccionados
&
|FiziEr | Cerrar |

Figura 43 — Configuracion--Descargar software

Cuadro desplegable del
modelo del controlador

Utilice este cuadro desplegable para seleccionar el tipo de
controlador para la operaciéon de descarga. Los controladores
del tipo seleccionado actualmente en la red aparecen en la
siguiente Lista de seleccion del controlador.

Lista de seleccion del
controlador

Seleccione los controladores para la operacion de descarga
marcando la casilla de verificacion asociada.

Boton Buscar Abre un cuadro de dialogo de busqueda de archivos para
seleccionar los archivos que se van a descargar. Puede

seleccionar los archivos RISC o MCE que desea descargar.

Cuadro de texto de sélo
lectura de los archivos
gue se van a descargar

El archivo seleccionado en el cuadro de dialogo de busqueda de
archivos aparece en este campo.

Lista de archivos
seleccionados

Todos los archivos seleccionados para la descarga aparecen en
esta lista.
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Botdn Inicio Inicia la descarga de software a los controladores
seleccionados. Aparecera el siguiente mensaje “Va a descargar
software(s) nuevo(s) en el controlador. Desea continuar?” La
descarga se iniciara tras la confirmacion.

Botdén Cerrar Cierra la pantalla Descargar software.

Pagina 69 © Ingersoll Rand Company 2006



Qm Ingersoll Rand

Seccion 5: Supervision de los datos
de ciclo

5.1 Vista principal de ejecucion, Vista ppal de todos los ejes
y Vista ppal del cabezal eléct.

5.1.1 Opciones de visualizacion del cuadro desplegable principal
Ejecucion.

El cuadro desplegable Ejecucién muestra los datos de fin de ejecucion (EOR, End of
Run) del altimo ciclo de fijacion. Hay tres opciones de visualizacién diferentes (Vista
principal de ejecucion, Vista ppal de todos los ejes, y Vista ppal del cabezal eléct.)
dependiendo de los datos que se presenten y de su version del software ICS.

5.1.2 Vista principal de ejecucién
La pantalla Vista principal de ejecucion es similar en apariencia y disposicion a la
pantalla Ejecutar principal de IC1D.
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Cuando se realiza la seleccién de Ejecucion/Vista principal de ejecucion, aparece la
pantalla que se muestra en la Figura 44.

r

% Vista pant. ppal-1 Q|E|@
|0 de controlacor L' Eje M.* config. [
Fuente .Red
Indicadores
WalidaiMo wélida | Par de .ingu\o Gradierte Grupo Alarma de Aarrig PM | Estado de
apriete completo estadisticas herramienta
Estrategia
Objetivo de par u]
Lim. apr. min. i}
Lim. apr. max. i}

Marmbre de campo de fin de sjecucidn Walor de fin de ejecuciin
1D de trabajo
Mumero de ciclo
Uttimo paso
Mumero de ciclo del cabezal eléctrico
Mimero de cabezal eléctrico

biirmern e nasn

=

v

¥ | v|

Figura 44 — Ejecucion--Vista principal de ejecucién

Entre los valores que se muestran en esta pantalla se incluyen:

Cuadro ID del Utilice este cuadro desplegable para seleccionar el

controlador

controlador cuyos datos de fin de ejecucion desea ver.

Cuadro Eje Utilice este cuadro desplegable para seleccionar el eje del
controlador seleccionado cuyos datos de fin de ejecucion
desea ver.

Numero de Muestra el nimero de configuracién de los datos de fin de

configuracién

ejecucién que se muestran.

Indicador Valido/No
valido

Muestra un indicador para el estado de valido/no valido
general de la operacién de fijacién. La imagen Correcto
aparece en las operaciones correctas, de lo contrario
aparece la imagen Incorrecto.

Indicador Estado de
par de apriete

Muestra un indicador para el estado del par de apriete. La
imagen de flecha amarilla hacia abajo indica que el par es
inferior al limite inferior de par de apriete, y la imagen de
flecha hacia arriba roja indica que el par es superior al limite
superior de par de apriete. Si el par de apriete se encuentra
entre el limite inferior y el superior, aparecera la imagen
Correcto.
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Indicador Estado de Muestra una imagen de indicacion de estado del par de
angulo apriete. La imagen de flecha amarilla hacia abajo indica que
el angulo es inferior al limite inferior de angulo, y la imagen
de flecha hacia arriba roja indica que el &ngulo es superior al
limite superior de angulo. Si el angulo se encuentra entre el
limite inferior y el superior, aparecera la imagen Correcto.

Indicador Estado de Muestra una imagen de indicacion del estado del gradiente
gradiente (inclinacién). La imagen de flecha amarilla hacia abajo indica
que el gradiente es inferior al limite inferior de gradiente, y la
imagen de flecha hacia arriba roja indica que el gradiente es
superior al limite superior de gradiente. Si el gradiente se
encuentra entre el limite inferior y el superior, aparecera la
imagen Correcto.

Indicador completo La imagen Correcto aparece cuando el grupo esta completo.
de grupo El estado de grupo depende del recuento de grupo. Por
ejemplo, si el recuento de grupo es 3 tornillos, aparecera una
imagen de Correcto cuando se informa de un fin de ejecucién
de 3 ajustes correctos. Esto se lee en el parametro de
recuento de grupo, que aparece como 1/3, 2/3 y 3/3 para
estos tres fines de ejecucion.

Indicador Alarma de | Muestra una imagen para la alarma de estadisticas. Muestra
estadisticas una imagen en rojo si la alarma de estadisticas esta activa, y
una imagen en gris si la alarma de estadisticas esta
desactivada.

Indicador Alarma PM | Muestra una imagen para la alarma de mantenimiento
preventivo (PM). Muestra una imagen en rojo si la alarma PM
esta activa, y una imagen en gris si la alarma PM esta
desactivada. Las alarmas PM indican cudndo debe realizar el
mantenimiento de una herramienta.

Indicador Estado de 1) Herramienta conectada al controlador [indicador en verde].
herramienta

2) Sin conexién con el controlador [indicador en rojo].

En fijaciones de multiples pasos, el nombre de estrategia es el mismo del ultimo paso. El
gran numero principal es el valor de par de apriete, a no ser que la estrategia sea el
control del angulo (en cuyo caso, sera el valor del angulo). Observe que los nUmeros
principal y secundario muestran un simbolo de grado o la unidad del par de apriete, lo
gue aclara el pardmetro que se esta visualizando. Los tres nimeros a la derecha del
namero principal son (de arriba a abajo) el limite superior, el valor final deseado y el
limite inferior de la Variable de control. Los valores que aparecen son los que se
programaron durante los procesos de preparacion rapida o configuracion avanzada. Los
campos de fin de ejecucidn y sus valores actuales aparecen en una lista bajo la ventana
principal. Es posible cambiar la posicién de los campos resaltando en primer lugar el
campo y después utilizando los botones de arriba y abajo para cambiar su ubicacién en
la lista.

Tiene la posibilidad de mostrar los campos de fin de ejecucién. Si hace clic en la
pequefia flecha hacia arriba que aparece bajo la ventana principal, dejara de aparecer la
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lista de fin de ejecucion. Si hace clic en el pequefio botén de flecha hacia abajo que
aparece en la parte inferior de la ventana principal, aparecera la lista de fin de ejecucion.

5.1.3 Vista ppal de todos los ejes
(Unicamente para ICS Network e ICS Enterprise)

La pantalla Vista ppal de todos los ejes esta disponible si se desplaza a Ejecucion/
Vista ppal de todos los ejes, que muestra la pantalla que aparece en la Figura 45.

¥ Pant. ppal de vista completa — |E||i|
Filtra I Seleccionar columna | ” Fuerte IRed |
— Datos de fin de ejecucion
Controlacior I Il de I hl.* de ciclo de cabe... I hl.* de cabez .. I h* de config. I Mg | Fecha/Hora del ciclo I Rezultada ge... Par mzx.
1921654 .4[0:0] 1
KN o

Figura 45 — Ejecucion--Ejecucién/Vista ppal de todos los ejes

La Vista ppal de todos los ejes le permite visualizar los datos de todos los
controladores (0 un subconjunto limitado) de una red a la vez. Para visualizar s6lo un
subconjunto de ejes, en la Vista ppal de todos los ejes:

Pagina 73 © Ingersoll Rand Company 2006



AR ngersoi rand Seccidn 5: Supervision de los datos de ciclo

1. Hagaclic en el boton Filtro de la Vista ppal de todos los ejes para visualizar la
pantalla Seleccionar cuadro de diél. de eje que aparece en la Figura 46.

Seleccionar cuadro de dial. de eje x|
Eje=s en la red Ejes zeleccionados
1921684 4[0:0]1 192.168.4 4[0:0]-1
=
=
=
=
Aceptar Cancelar

Figura 46 — Seleccionar cuadro de diéal. de eje

2. En Seleccionar cuadro de dial. de eje, seleccione los ejes en el cuadro Ejes en la
red situado a la izquierda del cuadro de dialogo, y después haga clic en el boton de
flecha hacia la derecha (>) para trasladarlos al cuadro Ejes seleccionados. Utilice
el botén de doble flecha hacia la derecha (>>) para seleccionar todos los ejes.

3. Para cancelar la seleccién de los ejes del cuadro Ejes seleccionados, seleccione
los ejes que desee quitar y haga clic en el boton de flecha hacia la izquierda (<).
Utilice el botén de doble flecha hacia la izquierda (<<) para cancelar la seleccién de
todos los ejes.

4. Cuando haya seleccionado todos los ejes que desea visualizar, haga clic en el
boton Aceptar para ver la Vista ppal de todos los ejes filtrada.

Haga clic con el boton derecho en la tabla Datos de fin de ejecucion para visualizar el
cuadro flotante Seleccionar didlogo columna. Puede seleccionar qué columnas
mostrar en la pantalla Vista ppal de todos los ejes. De forma predeterminada, todas las
columnas estan seleccionadas.

5.1.4 Vista ppal del cabezal eléct.

La Vista ppal del cabezal eléct. sdlo esta disponible en las versiones MultiSync y
Enterprise del software ICS. Esta vista de pantalla muestra los ultimos datos de fin de
ejecucion de todos los ejes de un cabezal eléctrico, con un maximo de 40 ejes.

Para visualizar sélo un subconjunto de ejes, en la Vista ppal del cabezal eléct.:
1. Hagaclic en el boton Filtro de la Vista ppal del cabezal eléct..
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4.

En la pantalla Seleccionar cuadro de dial. de eje, seleccione los ejes en el cuadro
Ejes en lared situado a la izquierda del cuadro de didlogo, y después haga clic en
el botdn de flecha hacia la derecha (>) para trasladarlos al cuadro Ejes
seleccionados. Utilice el boton de doble flecha hacia la derecha (>>) para
seleccionar todos los ejes.

Para cancelar la seleccion de los ejes del cuadro Ejes seleccionados, seleccione
los ejes que desee quitar y haga clic en el boton de flecha hacia la izquierda (<).
Utilice el botdn de doble flecha hacia la izquierda (<<) para cancelar la seleccion de
todos los ejes.

Cuando haya seleccionado los ejes que desea visualizar, haga clic en el botén
Aceptar para visualizarlos en la pantalla Vista ppal del cabezal eléct.

Haga clic con el botén derecho en la tabla Datos de fin de ejecucion para visualizar el
cuadro flotante Seleccionar dialogo columna. Puede seleccionar qué columnas
mostrar en la pantalla Vista ppal de todos los ejes. De forma predeterminada, todas las
columnas estan seleccionadas.

Los estados N.° ciclo, Par de apr., y Angulo se muestran cambiando el color del fondo
de la celda (rojo, verde o amarillo). La primera fila de la tabla de la Vista ppal del
cabezal eléct. muestra el estado general del cabezal eléctrico (esta fila muestra un color
azul). El resto de las filas muestran el estado individual de cada eje del cabezal eléctrico.
Si se muestra mas de un cabezal eléctrico, cada uno tendra una fila de estado general
(azul), seguida de las filas de ejes asignados a ese cabezal eléctrico.

Esta pantalla puede mostrar los datos de estado de todos los ejes de cabezal eléctrico
(un maximo de 40) sin tener que desplazarse en direccion vertical. Para seleccionar el
cabezal eléctrico que se va a visualizar, utilice el botdn Filtro.
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5.2 Ejecucion/Ver registro de ciclo

Ejecucion/Ver registro de ciclo es una pantalla de sélo lectura que muestra diversos
paradmetros de fijacion que se controlan durante la fijacion. Es posible mostrar hasta
1.000 de los ciclos més recientes de un IC1D y hasta 200 de un IC1M. Esta pantalla
muestra los datos de ciclo de cada configuracion utilizada; sin embargo, el valor del par
de apriete mostrado refleja cualquier unidad de medida (Nm, Ib-pie., etc.) seleccionada
para una configuracién concreta.

El disefio de la pantalla es parecido al de Vista ppal de todos los ejes, excepto en que
el registro visualizado es para todos los ciclos pasados y presentes de un eje o cabezal
eléctrico. Esta pantalla le permite seleccionar que controlador/cabezal eléctrico de la red
desea visualizar con los cuadros desplegables ID del controlador y Eje.

Si no se ha seleccionado la funcién de almacenamiento de los datos de fin de ejecucion
para el eje o cabezal eléctrico visualizado, el software ICS pide el registro del eje(s)
adecuado. Para actualizar el ciclo de esta pantalla, haga clic en el boton Actualizar de la
barra de herramientas de comunicaciones.

r

& Ver registro de ciclo - 1 - 192.168.4.121[2:0]

I clel contralacor [1921884121120) ¥ Big 1 "_0 D‘D) ? @

Estamp fechahora Fugrte  |Resd De fecha | Afecha
Registrn te ciclo

MNiciclo | Nideciclodecab. N°decabe. N*d. N'deconfig. MN*.. FechaiHora delciclo Resutadog.. Par méx.  Resuttado par Angu\on“
40 i 1 1 1 2 mste0oe 1zse2e [0 dlde | 024 [N

€ 0 1 1 1 2 oieo0s12Ee | el 027 | Vel

ks 0 1 1 1 7 mste00e 1zssn0 [ e | 026 | i

37 il 1 1 1 2 o008 126736 [0 Ve 025 | Veldo

3 0 1 1 1 7 mste0oerzara [ e | 025 | el

3 il 1 1 1 2 oisteo0e 12s7:28 [ VElde | 025 | Velido

3 0 1 1 1 7 01005125725 [0 Walio 035 | el

33 i 1 1 1 2 oistzooetze7ze B Ve 023 | Vel

n 0 1 1 1 7 0008125719 [ Wlin| 0% | el

3 i 1 1 1 2 Disz00812e74 [ Ve 025 | il

n 0 1 1 1 7 0100 125616 [0 ldo | 0 | Vel

b i 1 1 1 2 013102008 125540 | Vo 05 | Yl v
¢ | »
Crierasiie g — Seleccionar columrias S
Carfiguracion Estacto del par v Cédiga SD

Estado general ,,' Estatio del éngulo w

Pazo | Estatlo grad.inclin. v [Reimcwar ﬁltrol l Fitro I

Figura 47 — Ejecucion--Ver registro de ciclo

Puede filtrar los datos de fin de ejecucion utilizando distintos criterios. Es posible aplicar
hasta tres criterios a la vez a los datos de registro seleccionados. Los criterios son los
siguientes:

e Configuracién
* Estado general (Valido o No valido)

* N.°de paso
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* Estado de par de apriete (Valido, Maximo o Bajo)
* Estado de angulo (Vélido, Maximo o Bajo)
* Estado de gradiente (Valido, Maximo o Bajo)

Una vez que se ha aplicado el filtro, podré visualizar todos los datos de nuevo haciendo
clic en el botén Actualizar.

Por defecto, la pantalla de registro de ciclo muestra los datos de 50 variables distintas de
cada ciclo de fin de ejecucién. El nimero de variables que aparece en la pantalla puede
ajustarse haciendo clic en el botén Seleccionar columna. Cuando se activa, este botén
muestra una pantalla en la que editar las variables que se muestran, tal y como aparece
en la Figura 48.

Selecionar campos de fin de ejecucion que se ¥an a ¥e Xl
— seleccionar columns
Seleccidn de columbs de fin de gjecuciin I Sirtda -
M.* ciclo
M.* de ciclo de cabezal eléctrico

M.* de cabezal eléctrico
M.* de eje

M.* de config.

M.* pazo

FechafHara del ciclo
Fesultado general del ciclo
Par max.

Fesutado par

‘ﬁ' .I.,.. A r e

INEEEEEERRE

| of”

Areptar Cancelar

Figura 48 — Seleccionar campos de fin de ejecucién que se van a ver

Active la casilla de seleccion situada junto a las variables que desea que aparezcan, y
cuando termine haga clic en el boton Aceptar. Para modificar el orden en el que
aparecen las columnas de datos, haga clic en una columna y arrastrela hacia la
ubicacion deseada.

El registro de ciclo del controlador puede borrarse pulsando el boton Borrar registro
de ciclo en la barra de herramientas de comunicaciones. -

Ademas, el numero de ciclo del registro de ciclo puede restablecerse haciendo clic en
el boton Reiniciar cont. de ciclo de la barra de herramientas de comunicaciones.

Una vez que se filtran los datos de ciclo segun la configuracién, es posible calcular
las estadisticas de los datos filtrados. Para calcular las estadisticas, haga clic en el
boton Iniciar param. estad. de la barra de herramientas de comunicaciones. Esto E
inicia una subpantalla de estadisticas en la que aparecen los valores estadisticos
calculados para los datos seleccionados.
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Una vez que se han recuperado los datos de un controlador, pueden guardarse en la
base de datos local del PC para su posterior visualizacion y analisis. Si desea guardar
los datos del registro de ciclo en el PC, seleccione Guardar en el menu Archivo. Si
desea recuperar un registro de ciclo guardado previamente, haga clic en primer lugar en
el botdn Base de datos de la barra de herramientas de comunicaciones. Después
seleccione el controlador (del que procede el registro de ciclo) del cuadro desplegable de
ID del controlador y el Eje en el cuadro desplegable Eje. El cuadro desplegable Estamp
fecha/hora se completara con todos los registros de ciclo almacenados. Seleccione un
elemento de esta vista para visualizarlo. Una vez que se muestren los datos, es posible
filtrar y calcular las estadisticas de la misma forma que con los datos del controlador en
directo.

Si desea imprimir o exportar los datos del registro de ciclo, seleccione la opcion
adecuada en el menu Archivo.

La columna del Codigo de apagado del Registro de ciclo muestra el cédigo de
apagado de cada ciclo. El codigo de apagado es un cédigo de dos digitos (generado por
el MCE del controlador) o de tres digitos (generado por el procesador de visualizacion
del controlador) que muestra la razon por la que se detuvo el ciclo. Consulte la lista de
los codigos de apagado en la tabla siguiente.
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Numero del Descripcién
codigo de
apagado

0 Finalizacion normal del control de par de apriete, par de apriete de arrastre, par de
apriete de tornillos autoblocantes, control del angulo, control de limite elastico o
retorno a primera version.

1 Gatillo liberado antes de que se apagara el sistema.

2 Par de apriete alto.

3 Angulo méximo.

4 Fallo de anulacion.

5 Fallo de apriete en tornillos autoblocantes y en el apriete de asiento.

6 Fallo de angulo de asiento de apriete de tornillos autoblocantes.

7 Reservado para un uso futuro.

8 Apagado forzado debido a que estaba activado el indicador de sincronizacion.

9 Reservado para un uso futuro.

10 Motor calado (se ha alcanzado el limite 12t).

11 El valor de TR del usuario es inferior al par de apriete final que causaria el calado.

12 Fallo del controlador IGBT del controlador del motor (tapdn autoelevado bajo tension
0 cortocircuito de IGBT).

13 Exceso de corriente (detectado por el bucle de corriente de software).

14 Voltaje de bus bajo.

15 Tiempo de ciclo terminado (se ha alcanzado el tiempo limite de ciclo antes de la
finalizacién del ciclo).

16 El procesador AMR ha enviado un comando de detencion al controlador del motor.

17 Herramienta desconectada.

18 Comunicacién perdida (no se puede enviar el fin de ejecucion u otro “evento”
asincrono).

19 Referencia de par de apriete incorrecta (referencia de paso de par de apriete + tara-
sobrealcance superior al limite de paso).

20 Se ha activado el temporizador watchdog.

21 Cuando todos los pasos de reapriete se realizan sin alcanzar el punto definido.

22 Se ha activado la anulacién por deformacién y se ha desactivado el fallo de
deformacion, si el par de apriete final esta por debajo del limite inferior.

23 El ciclo se ha detenido porque se ha deshabilitado la herramienta.

24 Deslizamiento de vastago.
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Numero del Descripcion
codigo de
apagado

25 Gradiente/Inclinacion A demasiado alta.

26 Reservado para un uso futuro.

27 Inclinacion B demasiado alta

28 No se ha encontrado ningun tornillo.

29 Apagado normal de Prox.

30 Temperatura alta del motor.

31 Apagado de temperatura alta de accionamiento.

32 Vibracion de la herramienta (apagado normal).

100 Detencion del ciclo iniciado del cabezal eléctrico.

101 Eje detenido por desvio.

102 Error previo a la ejecucion cuando se ejecuta en el cabezal eléctrico.

103 Detencion de emergencia recibida durante la ejecucién en el cabezal eléctrico

104 Realizar cancelacion antes del umbral.

105 No hay ninguna herramienta conectada al MCE (sistema electrénico del controlador
del motor).

106 La herramienta conectada es una herramienta de tuerca tubular o bien la
programacion no es valida.

107 La configuracién no se ha programado o no es valida para la herramienta conectada.

108 Los recuentos de pasos no coinciden.

109 Las asignaciones de sincronizacién no coinciden.

110 Los ID de trabajo no coinciden.

111 Parada de emergencia del eje alta.

112 En modo de diagndstico.

113 Eje no preparado.

114 No es posible bloquear la configuracién debido a que ya esta bloqueada para su
edicion.

115 CRC no coincide.

116 Mensaje de CRC inesperado.

117 La calibracién ha fallado.

118 Temperatura excesiva del motor.

119 Temperatura excesiva del disipador térmico motor.
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Numero del Descripcién
codigo de
apagado

120 Error en la secuencia de pasos.
121 Fallo de software.
122 Fallo de IGBT.
123 Fallo de voltaje de bus bajo.
124 Fallo de watchdog del hardware del sistema electronico del controlador del motor.
125 La calibracién ha fallado por estar en modo EPROM.
126 La calibracion ha fallado por estar en modo EPROM.
127 La calibracién ha fallado por estar en modo EPROM.
128 Apagado desconocido o predeterminado.
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5.3 Estado/Ver red

La pantalla de Estado/Ver red proporciona un claro resumen de todos los controladores
conectados a la red. La informacién aparece en una estructura de arbol de archivos.

Desplacese hacia Estado/Ver red para visualizar la pantalla Ver red de la Figura 49.

1o/
O Fuente |Red |
= aﬁ Red Parémetro Walor =
[+ -:—— 192.168.4 4[0:0] Detalles del sistema
Nombre sist. IR Insight
Ajustes de fecha
Form. fecha DDMMYY
Descalce GMT
Serie
Puerto com. COM1
ind baud 9600
Paridad Ming.
Direc. conex. mit 0
Bitsicarécter &
Bits de parada 1
Pratocolo Sal. datos fin ejec.
Ajustes Profibus
Activar funcionam. Impedir —t
Agregar cod. barras afin ejec.  Impedir
Sist. controles bus Impedir
Erwiar fin de ejec. a bus Impedir

Direccidn 0
Ajustes Devicenet

Activar funcionam. Impedir

Agregar cod. barras afin ejec.  Impedir

Sist. cortroles bus Impeddir

Enviar fin de ejec. a bus Impedir

Direccian 0

ind baud 125
Ajustes cod. de barras

Funcionamiento Apagado

Longitud 20

Interblogueo ciclico Impedir

Ce 0 -
«| | 4

Figura 49 — Estado/Ver red

Si no se ha atribuido ningn nombre al controlador, aparecera solo como direccion IP.
Para nombrar o cambiar el nombre de cualquier controlador:

1. Hagaclic con el boton derecho en el nombre/direccion IP para visualizar la opcién
Cambiar nombre sist. Haga doble clic en el nombre/direccion IP para obtener los
datos del controlador y completar la parte derecha de la pantalla.

2. Haga clic con el botén izquierdo en la opcién para visualizar el cuadro flotante
Introd. nombre sist.

3. Introduzca un nuevo nombre de sistema en el cuadro de introduccién de texto.
4. Haga clic en Aceptar para confirmar.

Cualquier nombre o cambio de nombre se envia al controlador para introducirlo en su
campo de nombre.

Para nombrar o cambiar el nombre de configuracién de esta pantalla:

1. Haga clic con el botén izquierdo en el signo mas (+) de la parte delantera del
controlador que desee.
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2. Haga clic con el botdn izquierdo en el signo mas (+) de la parte delantera del eje
gue desee.

3. Haga doble clic sobre la configuracion que desee para recuperar sus parametros.

4. Haga clic con el botdn derecho en la configuracion que desee para visualizar la
opcion Cambiar nombre config..

5. Haga clic con el botén izquierdo en la opcion para visualizar el cuadro flotante
Introd. nombre de config.

6. Introduzca un nuevo nombre de configuracion en el cuadro de introduccion de
texto.

7. Hagaclic en Aceptar para confirmar.

Si no hay ninguna herramienta conectada al controlador, pero se han asignado
configuraciones, la herramienta aparece como ninguna. Los hombres de las
herramientas son sus numeros de modelo y de serie, y no pueden editarse. Si se
conecta una herramienta a un controlador, pero una o mas de las configuraciones
asignadas no es compatible con la herramienta, aparecen en un color distinto para
distinguirlas de las configuraciones disponibles.

Puede expandir el controlador para visualizar todos los nimeros de eje de las
herramientas, junto con las asignaciones asignadas (hasta 256). La herramienta aparece
sobre la lista de sus configuraciones. Si hace doble clic en el controlador, visualizara
todos los parametros de configuracion generales. Si hace doble clic con el botén
izquierdo en un eje, los datos de la memoria de la herramienta apareceran en el lado
derecho de la pantalla. Si hace doble clic con el boton izquierdo en un eje, los
parametros de configuracion de fijacién apareceran en el lado derecho de la pantalla.
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5.4 Ejecucidon/Curvas de fijacion

(Unicamente para ICS Network, ICS Enterprise e ICS Multisync)

Desplacese hacia Estado/Curva de fijacidn para visualizar la pantalla Curva de
fijacion de la Figura 50.

r - p—
[ Curva de fijacion -1 FEX
[ de contralador Eie Hﬂ Q

Estamp. fecha-hora Fuente |Red

Selec. curva Par frante a dngulo v

Curva de fijacion L
Fiiacion Todo A
Estaco
338 |:| Curva gradierte
Wer Walor
3.0 ¥ 458089
354 Mambre de zistema
264
Mumero de purtos visibles
227 E] Duracion musstr.
o
= T Intery. incl
ph; Par mx.
e Er Angula
v
118 l Ohijetivo
Umbral de par
Lirnites
i Ver Min Mt
Par |§|
0os Angul |
o 50 100 151 2m 251 30 351 402 452 502
. Marca de
A.ngulo
Gradient L

Figura 50 — Ejecucion--Curvas de fijacién

Seleccione el ID del controlador y el n.° de eje en los cuadros desplegables
adecuados. Seleccione la casilla de verificacion Actualizacién automatica para
visualizar una nueva curva para cada fijacion. Haga clic en el boton Establecer
seleccidn para activar la configuracion. También puede guardar los ajustes haciendo clic
en el boton Guardar configuracién y seleccionando la ubicacién en el cuadro flotante
Guardar como. Cargue los ajustes guardados previamente haciendo clic en el botén
Cargar configuracion y ubicando el archivo mediante el cuadro flotante Guardar como.
Cuando haya completado la configuraciéon, haga clic en el boton Aceptar para volver a la
pantalla Curva de fijacion.

Las curvas se envian desde los controladores al ICS con todos los datos y variables
necesarios para facilitar las funciones del ICS. Esta pantalla le permite seleccionar qué
controlador de la red puede visualizar mediante un cuadro desplegable. Tipos de curva
que aparece aqui:

e Par frente a angulo
* Par frente a tiempo

e Corriente frente a tiempo
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* Corriente frente a angulo

Es posible trazar las curvas en funcion del Estado de fijacion si se selecciona en un
cuadro desplegable (consulte la Figura 50).

Es posible superponer el gradiente de par sobre cualquier curva. Esta ventana tiene una
zona principal que muestra la curva(s) y una zona a la derecha en la que se muestran
datos clave como:

* Par de apriete maximo en el &ngulo

* n°de puntos

* Objeto de angulo o par de apriete

e Limites de par de apriete, &ngulo y gradiente
* Umbral de par de apriete

* Duracion de la muestra

* Nombre del sistema

Ademas, puede marcar cualquiera de los pardmetros programables determinados
anteriormente en la curva (excepto ritmo de muestra y nombre de sistema). Asimismo es
posible activar o desactivar la ventana de par de apriete de aceptaciéon en funcién de los
limites de par de apriete y angulo.

También se incluye una funcién de ampliacién para que pueda analizar los detalles mas
concretos de la curva. Para ello, mueva el cursor sobre cualquier punto del grafico.
Mantenga pulsado el boton izquierdo y arrastre el cursor para marcar un cuadro de
visualizacion en la zona que desee. Suelte el boton y la zona se ampliara.

En Archivo/Guardar seleccion de barra de herramientas podra guardar las curvas que
desee en cualquier medio accesible desde el PC para su recuperacion y visualizacion en
cualguier momento. También puede imprimir las curvas que desee en cualquier
impresora conectada al PC. Si laimpresora imprime en color, el informe puede realizarse
en color. El software también le permite imprimirlo o exportarlo a un archivo de texto
ASCII.
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x
|DCortrolador Eje Estamp. fecha-hora Curva Auto
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| 2 — = -
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Figura 51 — Seleccién de controlador y gréfico
(Unicamente para ICS Network e ICS Enterprise)

Haga clic en el botdn de seleccion del controlador de la pantalla Seleccién de
controlador y grafico para visualizar hasta 10 curvas en la ventana de curvas (consulte
la Figura 51).

Es posible asignar un controlador a una o0 mas ubicaciones de curvas. Ademas, hay una
opcion disponible para obtener una curva o hacer que la curva se actualice
continuamente con datos nuevos a medida que se hagan disponibles. Una vez que ha
asignado uno o mas controladores a una ubicacién de curva, hay una opcion que
permite guardar esta configuracion en un archivo, de forma que pueda recuperarse en
cualguier momento. Se puede utilizar el color para distinguir las curvas y datos. También
es posible afadir, eliminar y reemplazar cualquier curva de la pantalla. Una vez que se
han recogido los datos de una curva, es posible cambiar las curvas individuales hacia y
desde la vista. Ademas, es posible seleccionar y trasladar cualquier curva por el eje X o
Y, con la posibilidad de restablecer la curva a su posicién normal. Una vez que se
visualiza una curva desde un eje particular, es posible sobrescribirla continuamente con
nuevos datos en una ubicacion de curvas o en todas las ubicaciones de curvas
disponibles. La funcion de actualizacion de curvas en todas las ubicaciones disponibles
sé6lo esta disponible para un eje por cada ventana de curva de fijacion a la vez.
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6.1 Almacenamiento y comprobacién de ICS

La funcién de almacenamiento permite almacenar los datos del controlador seleccionado
en un almacenamiento de largo plazo en el disco duro del servidor de la red. La funcion
de comprobacién permite configurar direcciones y mensajes de correo electrénico para
enviarlos cuando se produce un tipo de alarma especifico (mantenimiento preventivo,
estadisticas o trend). El almacenamiento y la comprobacion solo estan disponibles para
las versiones MultiSync y Enterprise del software ICS con la base de datos SQL.

6.1.1 Ajustes de almacenamiento
Es posible acceder a la configuracion desplazandose hasta la pantalla Almacenamiento
y comprobacion de ICS.

EE Almacenamiento y comprobacién @

Ajustes almacenamiento | Alama PM | Alaimas de estadisticas | Alamas tend.

Almacenamiento controlador
[[] Desactivar almacenam

Selec. controlador Todos los controladores v

Controlador Datos Tiempo/frec. Largo plazo
[1:0) Datos fin ejecucidn Cada ciclo Eliminar datos del al...

Comprobacién ICS
Desactivar almacenamie
Ubicacién

Duracién

[ Aceptar H Aplicar H Cancelar ]

Figura 52 — Almacenamiento y comprobacién--Ajustes de almacenamiento

La ficha Ajustes de almacenamiento da acceso a Almacenamiento controlador y
Control ICS.
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La seccion Almacenamiento controlador de la pantalla Almacenamiento y
comprobacidn cuenta con el cuadro desplegable Selec. controlador para seleccionar
el controlador de red cuyos datos van a almacenarse. También permite la seleccion de
Todos los controladores. Cuando haya realizado su seleccion, haga clic en el botén
Agregar para visualizar la pantalla Configuracion de almacenamiento controlador.

Controller Archival Settings @

1D del controlador v

Ajustes de almacenamiento a corto plazo

Elem. que se desea Datos fin ejecucion v

Datos fin ejecucion
Datos curva
Parémetros (generales y config.)
Comprobacidn sistema de diagndstid
Controlador registro evento
Registro estadistico de cabezal v de

Frecuencia

Ajustes de almacenamiento a

() Eliminar datos del almacenamiento a corto plaz

() Mover datos al almacenamiento a largo pl

[ Aceptar I [ Cancelar

Figura 53 — Almacenamiento y comprobaciéon--Configuraciéon de almacenamiento controlador

Esta pantalla tiene un cuadro desplegable de ID del controlador en la que es posible
seleccionar el controlador de red cuyos datos van a almacenarse. También permite la
seleccion de Todos los controladores. Esta pantalla se divide en dos partes: Ajustes
de almacenamiento a corto plazo y Ajustes de almacenamiento a largo plazo.

La seccidon Ajustes de almacenamiento a corto plazo tiene dos cuadros desplegables
adicionales: Elemento que se desea almacenar y Frecuencia. El cuadro desplegable
Elemento que se desea almacenar le permite seleccionar el tipo de datos que se
almacena. El cuadro desplegable Frecuencia le permite determinar con qué regularidad
se realiza el almacenamiento.

La seccién Ajustes de almacenamiento a largo plazo tiene dos casillas de verificacion:
Eliminar datos del almacenamiento a corto plazo (se eliminan los datos archivados
cuando transcurre el intervalo de tiempo especificado en el cuadro desplegable
Frecuencia) y Mover datos al almacenamiento a largo plazo (los datos archivados se
trasladan al archivo de almacenamiento a largo plazo cuando transcurre el intervalo de
tiempo especificado en el cuadro desplegable Frecuencia). Cuando haya completado la
configuracion, haga clic en el boton Aceptar para almacenarla y volver a la pantalla
Almacenamiento y comprobacion.

En ese momento, la pantalla Almacenamiento y comprobacién mostrara las
selecciones configuradas como contenido de las filas de una tabla (seccion
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Almacenamiento controlador de la pantalla). Esta seccion también tiene la casilla de
verificacion Desactivar almacenamiento.

Puede afadir selecciones de datos y controladores adicionales segun desee.

La seccién Control ICS (de supervision del registro de eventos de ICS) de la pantalla
Almacenamiento y comprobacién solo esta disponible en las versiones Network,
Enterprise y Multi-Sync de ICS. Esta seccién de la pantalla muestra el cuadro de
visualizacion Ubicacion de almacenamiento. Haga clic en el boton Buscar para
seleccionar las entradas de este cuadro, que le permite desplazarse hasta una ubicacién
de archivos especifica para almacenar los registros de eventos de ICS.

| Browse For Folder, @

Select the root Folder For the browse dialog

@ Deskkop -~
+ .D My Dacuments
_.5 My Compuker

& My Metwark Places

31.1.13

1114

) 1.1.15

) 3.1.233 Z

+ F = FH E

Folder: My Dacuments

[ Make Mew Folder ] [ [0]'4 ] [ Cancel ]

Figura 54 — Busqueda de la ubicacién de los archivos

Esta seccion de la pantalla también cuenta con el cuadro desplegable Duracién en el
gue es posible seleccionar la frecuencia de almacenamiento del registro de eventos.
También hay dos casillas de verificacion: Una permite la seleccion de Desactivar
almacenamiento y la otra sirve para seleccionar Almacenar cuando el registro esté
completo.

Para aceptar la nueva configuracion de almacenamiento, pulse el boton Aplicar en la
pantalla Almacenamiento y comprobacion.

6.1.2 Configuracion de la comprobacion de alarma

La funcion de comprobacién permite configurar direcciones y mensajes de correo
electronico para enviarlos cuando se produce un tipo de alarma especifico
(mantenimiento preventivo, estadisticas o trend).

Pagina 89 © Ingersoll Rand Company 2006



QEEﬂgersoIIRand Seccién 6: Almacenamiento de datos

6.1.2.1 Alarmas de mantenimiento preventivo
Si selecciona la ficha Alarmas PM en la pantalla Almacenamiento y comprobacion
aparecera la pantalla Comprobacion alarma PM.

2 Almacenamiento y comprobacidn @

Ajustes almacenamiento | Alarma P Alarmas de estadisticas | Alaimas tend.

Comprobacion alarma P

Activar alar...  Alama ID de correo elect. Mensaje
Cualquier alarma predefinid...
Engrasar caja engranajes
Engrasar cabeza angular
Enarasar cabeza de comp...
Engrasar cabeza tuerca tub.
Compr. calibracion de herra...
Alarma PM personalizada 1
Alarma PM personalizada 2

o o o o s
00000000

[ Bceptar ” Aplicar ][ Cancelar ]

Figura 55 — Almacenamiento y comprobaciéon--Alarma PM

Esta pantalla incluye una tabla en la que aparecen todos los tipos posible de alarmas de
PM. Cada tipo tiene asignado una direccion de correo electronico y un mensaje para su
envio si se genera la alarma. Los cuadros de la columna de ID del correo electrénico
pueden modificarse para introducir la informacion de las direcciones. Estas direcciones
pueden escribirse o bien seleccionarse de una lista almacenada (obtenida de los perfiles
introducidos por el usuario) haciendo clic en el boton asociado a la fila seleccionada. Si
hace clic en el boton de una fila seleccionada, aparecera el cuadro flotante Selec. ID de
correo elect..
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Selec. ID de correo elect. x|
~ selec. |D de correc elect.
Marm. usuario IDr de corren elect.
Supetvizor

Diefauitt

Aceptar I Cancelar

Figura 56 — Alarma PM--Selec. ID de correo elect.

Si se han almacenado ID de correo electronico, podran seleccionarse en esta pantalla.
Seleccione un ID de correo electronico y haga clic en el botén Aceptar para transferir el
ID a la entrada seleccionada de la pantalla Comprobacion alarma PM.

También hay una columna de Mensaje que contiene las celdas asociadas a cada tipo de
alarma. Cada fila de esta columna es un cuadro de entrada en el que se puede escribir el
mensaje personalizado que se enviara a la direccidn de correo electrénico asociada en
caso de que se genere la alarma. El mensaje se introducira en la linea de asunto del
correo electronico.

Esta pantalla también cuenta con la columna de casillas de verificacion Activar alarma,
en la que por defecto todos los tipos de alarma estan desactivados.

NOTA: Uno de los tipos de alarma que aparece en la lista es Any (Cualquiera). La
activacion de esta alarma hace que se envie un mensaje de correo electrénico a la
direccion de la lista siempre que se produzca cualquier tipo de alarma.

Para aceptar la configuracion de alarma PM, haga clic en el boton Aplicar situado en la
parte inferior de la pantalla.
NOTA: Las alarmas de mantenimiento preventivo se configuran en la pantalla Ver
datos de chip (Diagnéstico/Ver/Definir datos de herramientas).
Consulte la Secciéon 9.1.1.2 Alarmas PM .
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6.1.2.2 Alarmas de estadisticas
Si selecciona la ficha Alarmas de estadisticas en la pantalla Almacenamiento y
comprobacion aparecera la pantalla Alarmas de estadisticas.

EE Almacenamiento y comprobacién @

Ajustes almacenamiento | Alaima PM | Alarmas de estadisticas | Alamas tend.
Par
Activar alar...  Alama ID de correo elect. Mensaje
(| Cualquiera =
(| Capacidad C]
O cP [=]
O CPK =
O CAM =
(| EBsigma C]
(| % acept. =]
O % 1ech. )
< >
Angulo
Activar alar...  Alaima ID de conreo elect. Mensaje
(| Cualquiera E]
O Capacidad C]
O cP ]
O CPK m
O CaM =)
O Esigma @
O % acept. )
O % rech, m
< >

Figura 57 — Almacenamiento y comprobaciéon--Alarmas de estadisticas

Esta pantalla tiene dos tablas en las que aparecen todos los tipos posibles de Alarmas
de estadisticas para el par de apriete y angulo. Cada tipo tiene asignado una direccién
de correo electronico y un mensaje para su envio si se genera la alarma. Los cuadros de
la columna de ID del correo electronico pueden modificarse para introducir la
informacion de las direcciones. Estas direcciones pueden escribirse o bien seleccionarse
de una lista almacenada (obtenida de los perfiles introducidos por el usuario) haciendo
clic en el botén asociado a la fila seleccionada. Si hace clic en el boton de una fila
seleccionada, aparecerd el cuadro flotante Selec. ID de correo elect.. Si se han
almacenado ID de correo electrénico, podran seleccionarse en esta pantalla. Seleccione
un ID de correo electrénico y haga clic en el boton Aceptar para transferir el ID a la
entrada seleccionada de la pantalla Alarmas de estadisticas.

También hay una columna de Mensaje que contiene las celdas asociadas a cada tipo de
alarma. Cada fila de esta columna es un cuadro de entrada en el que se puede escribir el
mensaje personalizado que se enviara a la direccidén de correo electrénico asociada en
caso de que se genere la alarma. El mensaje se introducira en la linea de asunto del
correo electronico.

Esta pantalla también cuenta con la columna de casillas de verificacion Activar alarma,
en la que por defecto todos los tipos de alarma estan desactivados.
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NOTA: Uno de los tipos de alarma que aparece en la lista es Any (Cualquiera). La
activacion de esta alarma hace que se envie un mensaje de correo electrénico a la
direccién de la lista siempre que se produzca cualquier tipo de alarma.

Para aceptar la configuracion de alarmas de estadisticas, haga clic en el boton Aplicar
situado en la parte inferior de la pantalla.
NOTA: Las alarmas de estadisticas se configuran en la pantalla de Parametros
estadisticos (Estadisticas/Resumen).
Consulte la Seccion 8.3 Alarmas de estadisticas .
6.1.2.3 Alarmas trend

Si selecciona la ficha Alarmas trend en la pantalla Almacenamiento y comprobacion
aparecera la pantalla Alarmas trend.

= Almacenamiento y comprobacicn E]

Ajustes almacenamiento | Alarma PM | Alarmas de estadisticas | Alamas tend.
Comprobacidn alaima tend
Activar alar...  Alarma ID de correo elect. Mensaje
O Cualquiera CJ
D n puntos en aumento C]
[ nh puntos en disminucién =
] 1 puntos con s )
|:| n puntos entre s y +3s C]
¥l Punto por encima del lim. d... [l
O Punto por debajo del lim. d... Q
1 n puntos por encima de la ... [:]
] hpuntos por debajo de la ... =
< >
-

Figura 58 — Almacenamiento y comprobacién--Alarmas trend

Esta pantalla incluye una tabla en la que aparecen todos los tipos posible de alarmas
trend. Cada tipo tiene asignado una direccion de correo electrénico y un mensaje para su
envio si se genera la alarma. Los cuadros de la columna de ID del correo electrénico
pueden modificarse para introducir la informacién de las direcciones. Estas direcciones
pueden escribirse o bien seleccionarse de una lista almacenada (obtenida de los perfiles
introducidos por el usuario) haciendo clic en el botén asociado a la fila seleccionada. Si
hace clic en el botdn de una fila seleccionada, aparecera el cuadro flotante Selec. ID de
correo elect.. Si se han almacenado ID de correo electrénico, podran seleccionarse en
esta pantalla. Seleccione un ID de correo electronico y haga clic en el boton Aceptar
para transferir el ID a la entrada seleccionada de la pantalla Alarmas trend.
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También hay una columna de Mensaje gque contiene las celdas asociadas a cada tipo de
alarma. Cada fila de esta columna es un cuadro de entrada en el que se puede escribir el
mensaje personalizado que se enviara a la direccidén de correo electrénico asociada en
caso de que se genere la alarma. El mensaje se introducira en la linea de asunto del
correo electrénico.

Esta pantalla también cuenta con la columna de casillas de verificacion Activar alarma,
en la que por defecto todos los tipos de alarma estan desactivados.

Para aceptar la configuracion de alarmas de estadisticas, haga clic en el botén Aplicar
situado en la parte inferior de la pantalla.
NOTA: Las alarmas trend se configuran en la pantalla Tablas SPC (Estadisticas/
Tablas SPC) para el tipo de tabla Rango medio.

Consulte la Seccion 8.2.1 Controles de las tablas histograma y rango medio .

6.2 Informes de datos almacenados

Es posible realizar busquedas vy filtrar los datos almacenados mediante la funcion de
informes de datos. Ademas de los tipos de informes estandar (VIN, informes de
herramientas y de deslizamiento), es posible utilizar el generador de informes
personalizado para crear criterios de busqueda personalizados. Esta funcion solo esta
disponible en las versiones MultiSync y Enterprise del software ICS con la base de datos
SQL. Para iniciar una busqueda, haga clic en el botén Filtro de la pantalla Ejecucién/
Crear informe para desplazarse hasta Ejecucion/Crear informe/Resultados de la
busqueda.

Resultados de la bisqueda-1 i im] 5
~ Resuttados de la bldsgueda
Cortraladar I I.* ciclo I I.* de ciclo de cabe... I I.* de cabez... I 2 de .. I I.* de corifig. I Mg I FechalHora del ciclo | Resultado ge... Par
O I
Fittra. | Seleccionar columnas

Figura 59 — Informes de datos almacenados--Resultados de la busqueda
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Si hace clic en el botdn Filtro aparecera el cuadro flotante Informe.

Informe VIN g|
®wviN O Inform. herr. O Infarm. desliz () Generad. inform. WIN
Criterios de fittro
De fecha 113102006 w Afecha 163142006 e
De hors 12:00:00 Ak ks Ahora 11:59:59 PM Ex
I* ce =erie de la

Result. fiac. gral w Rezuttado angulo w
Resuttado par i Resutt. gradiente v

[[] Desactivar fechamara ’ 1D de ubicacisn ] ’ Buscar ]

o

Figura 60 — Informes de datos almacenados--Informe VIN

Seleccione el tipo de informe que necesita e introduzca todos los criterios de busqueda,
y después haga clic en el boton Buscar. Los resultados de la busqueda apareceran en la
pantalla Resultados de la busqueda. Puede modificar el nUmero de columnas de datos
gue aparecen al hacer clic en el boton Seleccionar columna para mostrar el cuadro
flotante Seleccionar campos de fin de ejecucion que se van a ver. Consulte la
Figura 61

Selecionar campos de fin de ejecucion que se ¥an a ¥er x|
i~ Seleccionar columna
Seleccion de columng de fin de ejecucidn I SifMo &
Cortraladar
M.* ciclo

M. de ciclo de cabezal eléctrico
M.* de cabezal eléctrico

M.* de gje

M.* de corfig.

M.* paso

Fechal/Hora del ciclo

Resultado general del cicla

Par g,

. Hml, hl
4 | »
Aceptar | Cancelar |

Figura 61 — Informes de datos almacenados--Seleccionar campos de fin de ejecucidn
que se van aver

IHENEERNEEERE

Cada uno de los campos de datos que aparece viene acompafiado de una casilla de
verificacion. La configuracién predeterminada tiene todos estos campos seleccionados.
Una vez que aparecen los datos en la ventana Resultados de la busqueda, ésta podra
Imprimirse o exportarse.
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6.2.1 VIN (Niumero de identificacion del vehiculo)

Introduzca el VIN que proceda en el cuadro de introduccion de texto de la parte superior
de la pantalla Informe VIN. La seccion Criterios de filtro cuenta con cuadros
desplegables para seleccionar la Fecha y Hora que proceda. La busqueda puede
definirse mas detalladamente mediante la introduccion de un N.° de serie de la
herramienta. Hay cuatro cuadros desplegables en los que se pueden seleccionar los
valores de Result. fijac. gral, Resultado par, Resultado angulo y Result. gradiente
para restringir ain mas la busqueda. Esta pantalla de configuracion aparece en la
Figura 60 anterior.

En la parte inferior de la pantalla, haga clic en el boton ID de ubicacién para mostrar el
cuadro flotante Seleccionar ubicacion.

Seleccionar ubicacion x|

— Seleccionar 1D de uhicac.

Dizponible Asignado

Pk

ENE S

=

Aceptar | CANCELAR

Figura 62 — VIN--Seleccionar ubicacion

El ID de ubicacion identifica los controladores Unicos de la base de datos almacenada.
Un cuadro de visualizacion de Disponible, situado en la parte izquierda de la pantalla
muestra los ID de ubicacion disponibles. Utilice los botones de flecha para mover los ID
de controlador seleccionados al cuadro de visualizacion Asignado de la parte derecha
de la pantalla. Una vez que se han asignado los controladores, haga clic en el boton
Aceptar para almacenarlos.

Después de hacer clic en el botén Aceptar (o Cancelar), aparecera de nuevo el cuadro
flotante Informe VIN. Haga clic en el boton Buscar de la parte inferior de la pantalla para
iniciar la busqueda de datos y mostrar los resultados en la pantalla Resultados de la
busqueda.
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6.2.2 Inform. herr.

Introduzca el N.° de serie de la herramienta que proceda en el cuadro de introduccién
de texto de la parte superior de la pantalla Inform. herr., tal y como se muestra a
continuacion.

Inform. herr. EJ

OVIN (&) Infarm. herr. ) Infiarm. desliz. ) Generad. inform 12 te serie te

Criterioz de fitro

De fecha 113172006 b Afecha 113172006 L
De hora 12:00:00 AM E: Ahora 11:59:59 PM >

WIN

Rezult. fiigc. gral w Resutado dngula A"

Resultado par £ Resut. gradiente »

[[] Desactivar fechsmora [ 1D de ubicacisn ] [ Buscar l

Figura 63 — Informes de datos almacenados--Informe herr.

La seccién Criterios de filtro cuenta con cuadros desplegables para seleccionar la
Fechay Hora que proceda. La busqueda puede definirse mas detalladamente mediante
la introduccion de un numero VIN. Hay cuatro cuadros desplegables en los que se
pueden seleccionar los valores de Result. fijac. gral, Resultado par, Resultado angulo
y Result. gradiente para restringir aiin més la busqueda.

En la parte inferior de la pantalla, haga clic en el boton ID de ubicacidon para mostrar el
cuadro flotante Seleccionar ubicacion. El ID de ubicacion identifica los controladores
unicos de la base de datos almacenada. Un cuadro de visualizacion de Disponible,
situado en la parte izquierda de la pantalla muestra los ID de ubicacion disponibles.
Utilice los botones de flecha para mover los ID de controlador seleccionados al cuadro
de visualizacion Asignado de la parte derecha de la pantalla. Una vez que se han
asignado los controladores, haga clic en el botén Aceptar para almacenarlos. Consulte
la Figura 62.

Después de hacer clic en el boton Aceptar (o Cancelar), aparecera de nuevo el cuadro
flotante Informe herr.. Haga clic en el botén Buscar de la parte inferior de la pantalla
para iniciar la busqueda de datos y mostrar los resultados en la pantalla Resultados de
la busqueda.
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6.2.3 Inform. desliz.

Introduzca el Desliz. que proceda en el cuadro de introduccion de texto de la parte
superior de la pantalla Inform. desliz..

Inform. desliz. &|
Owin O Irform. herr. (&) Inform. desliz. () Generad. inform. Desliz.
Criterios de fittro
De fecha 14312006 v Afecha 14312006 A
[ pesactivar fechahara [ Ajuste desliz. ] [ 10 e ubicacidn ] [ Buscar ]
o

Figura 64 — Informes de datos almacenados--Inform. desliz.

La seccion Criterios de filtro cuenta con cuadros desplegables para seleccionar la
Fechay Hora que proceda. La busqueda puede definirse mas detalladamente mediante
la introduccion de un nimero VIN. Hay cuatro cuadros desplegables en los que se
pueden seleccionar los valores de Result. fijac. gral, Resultado par, Resultado angulo
y Result. gradiente para restringir ain mas la busqueda.

En la parte inferior de la pantalla hay un boton de Ajuste desliz. Haga clic en este boton
para visualizar el cuadro flotante Ajuste desliz. Consulte la Figura 65.

I Ajuste desliz. x|
—Ajuste desliz.

1

b I * desliz. I Marikire desliz. I D& hara I A hara I

Agregar Editar Elirnirar | Aceptar I CAMNCELAR

Figura 65 — Informes de datos almacenados--Ajuste desliz.
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Haga clic en el boton Agregar del Ajuste desliz. para visualizar el cuadro flotante
Agregar/Editar desliz..

Agregar/Editar desliz. @

Agregar/Editar desliz.

MNombre desliz. _ M

De hora

& hora

Aceptar ] [ Cancelar

Figura 66 — Informes de datos almacenados--Agregar/Editar desliz.

Este cuadro le permite seleccionar un Desliz. y su duracién relacionada en los cuadros
desplegables adecuados. Si pulsa el boton Aceptar, el cuadro flotante Ajuste desliz.
reaparecera con el deslizamiento programado en la tabla Ajuste desliz. Este cuadro
flotante cuenta con los botones Editar y Eliminar para ajustar los datos del
deslizamiento.

Después de hacer clic en el boton Aceptar (o Cancelar), aparecera de nuevo el cuadro
flotante Inform. desliz.. Haga clic en el boton Buscar de la parte inferior de la pantalla
para iniciar la busqueda de datos y mostrar los resultados en la pantalla Resultados de
la busqueda.
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6.2.4 Generad. inform.
Seleccione la casilla de verificacion Generad. inform. en el cuadro flotante Informe para
visualizar el cuadro flotante Generad. inform. Consulte la Figura 67.

Generad. inform. §|
OwiMe O Inform. herr. ) Inform. desliz. (%) Generad. infarm.
Criterios de fittro

Campo definde g... De A At A
M ciclo O
M.* de ciclo de cabe... |:|
M.* de cabezal eléct.. O
N de eje 1
M.* de config. |:|
M.* paza |:|
Fecha/Hora el ciclo O
Resultado general d... |:|
Par mix. O
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ m
< >

[ Desactivar fachamara ’ 1D de ubicacidn ] ’ Buscar ]

Figura 67 — Informes de datos almacenados--Generad. inform.

La seccion Criterios de filtro cuenta con una fila para cada tipo de datos de Campo de
fin de ejecucidén. Puede Activar qué tipo incluir en el informe e introducirlo en las
fechas De y Para. Haga clic en el boton Buscar de la parte inferior de la pantalla para
iniciar la busqueda de datos y mostrar los resultados en la pantalla Resultados de la
busqueda.
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Seccion 7: Cabezal eléctrico

7.1 Configuracién del cabezal eléctrico

Desplacese hasta Configuracion/Config. cab. eléct. para visualizar la pantalla
Configuracion del cabezal eléctrico.

La pantalla Configuracion del cabezal eléctrico esta disefiada para configurar dos o
mas controladores en un funcionamiento de cabezal eléctrico. De este modo, puede
administrar un cabezal eléctrico de hasta 40 ejes.

=

& Configuracidn del cabezal eléctrico - 1

D del controkacdol hd Mombre conj.confiy.

Farametro cab. eléct. A

Tiermpo de cicla Segundo Accion fallo finsl Agregar orupo
Pardmetra de grupa Elminar grupo
M. paso sincron. M.* paso total

Apcidn fallo

Parametro del eje

Fallo éng. retroc. M.* reintertos

grad.

Fallo final ang. retroc. Limite par max. de

retroc.

grad.

Weloc. retroc. fallo

Figura 68 — Configuracion del cabezal eléctrico

Esta pantalla permite la programacién de todas las estrategias de fijacion. Ademas,
todas las operaciones unicas del cabezal eléctrico, como retorno a una version anterior,
retorno a la primera version, sincronizacion y derivacion, son programables.

Una vez que se programa un cabezal eléctrico, éste podra funcionar sin estar conectado
al software ICS MultiSync.

Todos los ajustes, parametros y designaciones de cabezal eléctrico se programan
mediante la pantalla Configuracion del cabezal eléctrico de las versiones MultiSync y
Enterprise de ICS. En esta pantalla, puede asignar ejes para crear la designacion del
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cabezal eléctrico, y después programar todos los parametros relacionados con el
cabezal eléctrico.

Es posible almacenar cualquier cabezal eléctrico en la memoria mediante el icono de la
funcion Guardar de la barra de herramientas. Es posible revisar y modificar las
configuraciones de cabezal eléctrico guardadas previamente mientras esté en el modo
de base de datos. Para ello, realice el siguiente procedimiento:

1. Desplacese hasta la pantalla Configuracion/Configuracion del cabezal
eléctrico.

2. Hagaclic en el boton Base de datos de la barra de herramientas. Entonces los
nombres de las configuraciones guardadas se mostraran en el cuadro desplegable
Nombre conj.config.

3. Seleccione el cabezal eléctrico del cuadro desplegable.

7.1.1 Asignacion de ejes a un nuevo cabezal eléctrico

El primer paso para configurar un cabezal eléctrico es ubicar el controlador maestro
(guia). Los controladores maestros se definen por el ajuste de direcciéon CAN 2 “01”.

En la parte superior de la pantalla de parametros del cabezal eléctrico hay un cuadro
desplegable con todos los controladores maestros de la red. Este cuadro desplegable
facilita seleccionar los distintos cabezales eléctricos.

Una vez que se ha seleccionado un modulo maestro, todos los ejes disponibles (es decir,
aquellos que tengan el mismo ID de trabajo y distintas direcciones CAN 2), también
estaran disponibles para su asignacién al cabezal eléctrico. Los ejes disponibles indican
su namero de eje como numero de direccion CAN 2. Si se localizan dos ejes con la
misma direccién CAN 2, recibira la advertencia de que debera corregir la direccion CAN
y reiniciar el controlador antes de poder programar la programacién del cabezal eléctrico.
Debera asignar todos los ejes en orden numeérico ascendente (no se permiten huecos
entre los niumeros de eje).

Como parte de la operacion de asignacion, debe seleccionar a qué grupo pertenece el
eje. Cuando se esta asignando un eje, soélo los grupos N (max. 8) estaran disponibles
para su asignacion, donde N es el numero de ejes en el cabezal eléctrico. Es posible
modificar la asignacién de un grupo de ejes. Si la reasignacion de un grupo da lugar a
gue un grupo quede vacio sin ejes, todos los grupos cuya numeracion sea superior a la
de dicho grupo tendran un nimero menos para que desaparezca el grupo vacio. Para
asignar un eje, haga clic con el boton izquierdo y arrastre el eje hasta el grupo al que
desee asignarlo. Para cancelar la asignacion de un eje, haga clic con el botén derecho
del eje y seleccione Eliminar eje.

Es posible afadir o eliminar grupos de un cabezal eléctrico utilizando los botones
Agregar grupo y Eliminar grupo.

7.1.2 Asignacion y edicion de configuraciones

Una vez que se hayan asignado todos los ejes a un grupo, el siguiente paso es asignar
configuraciones a los ejes. Haga clic con el boton izquierdo en un grupo para visualizar
los ejes asignados. Haga clic con el botdn izquierdo en un eje para visualizar todas las
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configuraciones que tiene asignadas (las configuraciones disponibles para su asignacion
aparecen en el lado derecho de la pantalla Configuracién del cabezal eléctrico). Si
desea asignar una configuracién a un eje, haga clic y arrastre la configuracion (parte
derecha de la pantalla) hacia el eje adecuado (parte izquierda de la pantalla).

Puede modificar los parametros de cualquier configuracién en cualquier eje haciendo
doble clic en la configuracion, que iniciara la pantalla de configuracion avanzada. Una
vez que se han realizado y guardado los cambios, se le preguntara si desea guardar esta
configuracion en todos los demas ejes del grupo.

Si seleccién Desvio en un eje(s) concreto, se reemplazara los datos de configuraciéon de
este eje; es decir, mientras Desvio esté seleccionado, no podra iniciar la pantalla
Configuracién avanzada de esa combinacion de configuracion de eje.

7.1.3 Parametros del cabezal eléctrico

Es posible acceder a Parametro cab. eléct. a través de la pantalla Configuracién/
Configuracion del cabezal eléctrico. Los parametros marcados como Parametro cab.
eléct. tienen un valor que se utilizara en todos los ejes del cabezal eléctrico. Los
parametros marcados como Parametro de grupo tienen un valor que se utilizara en
todos los ejes asignados a ese grupo. Los pardmetros marcados como Parametro del
eje se programan individualmente para cada eje.

Parametros del cabezal eléctrico:

Tiempo de ciclo Cuadro en el que se puede programar el nimero maximo de
segundos que el cabezal eléctrico debe funcionar antes de
que se determine un fallo de tiempo de espera.

Accion de version Si se produce un fallo de fijacién, es posible desarrollar
anterior acciones programables. Este cuadro desplegable tiene las
siguientes opciones: Ninguna accion: La fijacion se detiene
en caso de fallo; Grupo: Todos los ejes del grupo realizan la
accion; Cab. eléct.: Todos los ejes del cabezal eléctrico
realizan la accién; Sdélo eje: Soélo el eje que presenta el fallo
realiza la accion.

Parametros de grupo:

N.° paso sincron. Paso tras el cual todos los ejes esperan para sincronizarse.

N.° paso total Aparece el cuadro que muestra el nimero total de pasos de
la configuracion que esta realizando el grupo.

Accioén fallo Si se produce un fallo de fijacién, es posible desarrollar
acciones programables. Este cuadro desplegable tiene las
siguientes opciones: Ninguna accién: La fijacion se detiene
en caso de fallo; Grupo: Todos los ejes del grupo realizan la
accion; Cab. eléct.: Todos los ejes del cabezal eléctrico
realizan la accion; So6lo eje: Soélo el eje que presenta el fallo
realiza la accion.
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Parametros de eje:

Fallo ang. retroc. Cuadro editable en el que puede programarse el nimero de
grados que se haré retroceder el tornillo si se produce un fallo
de fijacion.

N.° reintentos Cuadro editable en el que puede programarse el nimero de

veces que se producird la fijacion y el retroceso de version
antes de detener la fijacién y declarar un fallo.

Fallo final ang. Cuadro editable en el que programar el nimero de grados

retroc. que el tornillo debe retroceder tras llegar al fallo final (nGmero
de reintentos realizados).

Limite par max. de Cuadro editable en el que se programa el limite maximo de

retroc. par durante el retroceso. Si se supera, la operacion de
fijacién se detiene y se declara un fallo.

Veloc. retroc. fallo Cuadro editable en el que se puede programar la velocidad
del eje (en %) que se podra utilizar durante la operacién de
retroceso.

7.1.4 Creacion de una configuracidén de cabezal eléctrico fuera de linea
Es posible configurar un cabezal eléctrico fuera de linea utilizando el modo de base de
datos. Tras su creacion, el cabezal eléctrico puede almacenarse para un uso posterior
cuando se conecte a una red. Para ello, realice el siguiente procedimiento:

1. Desplacese hasta la pantalla Configuracion/Configuracion del cabezal
eléctrico.

2. Hagaclic en el boton Base de datos de la barra de herramientas.

3.  Compruebe que aparece Seleccionar nuevo en el cuadro desplegable Nombre
conj.config..

4. Cree un cabezal eléctrico utilizando el botén Agregar grupo para asignar grupos al
cabezal eléctrico. Después haga doble clic en cada grupo y asigne (haciendo clic y
arrastrando) los ejes disponibles al grupo. A continuacion, haga doble clic en los
ejes y asigneles las configuraciones disponibles. Repita este proceso con todos los
grupos.

5. Introduzca un nombre de cabezal eléctrico en la superior de Seleccionar nuevo
que aparece en el cuadro desplegable Nombre conj.config.

6. Hagaclic en el boton Guardar de la barra de herramientas.
7. Hagaclic en el botén Encend. del cuadro flotante de confirmacion.

7.1.5 Validaciéon de la configuracién del cabezal eléctrico

Cada vez que se crea un nuevo conjunto de parametros del cabezal eléctrico y se
guarda en una base de datos o se envia a un cabezal eléctrico en red, se produce el
proceso de validacidon descrito mas abajo. Si la validacion falla, se proporciona la
informacion sobre el estado y la configuracion no se guarda ni se envia. Cuando se
identifican datos, los nombres de la vista de arbol en el grupo, controlador, eje o
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configuracion no validos aparecen en rojo para indicar un estado de datos no valido.
Durante la validacién, los datos programados se comprueban de la siguiente forma:

e Se programan las configuraciones del médulo maestro para todos los ejes de
cabezal eléctrico.

* El nimero de pasos es el mismo para cada configuracion en cada grupo.

NOTA: Siuna configuracién se fija como Desvio en un eje dado, se considera que
el resultado de esta prueba es Valido.

* Los ejes se asignan de forma contigua (sin huecos entre los numeros de ejes).

e Soélo hay un conjunto de parametros de cabezal eléctrico y un conjunto de
parametros de grupo

por cada grupo, sin duplicados.

Si se recuperan parametros de cabezal eléctrico de un controlador o controladores en
modo Red, se llevaran a cabo las siguientes acciones ademas del proceso de validacion
indicado anteriormente.

* Los parametros de cabezal eléctrico sélo se pueden recuperar desde el modulo
maestro.

* Silas ubicaciones de pasos de sincronizacién y las operaciones de accion de fallos
no coinciden en todos los ejes de los cabezales eléctricos, se aplicaran los
parametros del médulo maestro en todos los ejes de los cabezales eléctricos para
corregir el error.

Cuando se guarda una configuracion de cabezal eléctrico en la base de datos, todos los
parametros se guardan, incluyendo los de designacion de cabezal eléctrico y
definicion de configuracion.

7.1.6 Asignacion de un conjunto de cabezal eléctrico

En el modo Red, si se selecciona el nodo del cabezal eléctrico, la parte derecha de la
pantalla muestra todos los conjuntos del cabezal eléctrico validos programados
anteriormente. Un conjunto valido es aquel que contiene un nimero de ejes inferior o
igual al nimero de ejes contiguos en el moédulo maestro seleccionado.

Haga clic con el boton izquierdo sobre un conjunto del cabezal eléctrico valido y
arrastrelo hasta el nodo del modulo maestro del lado izquierdo de la pantalla para
asignar ese conjunto al nuevo cabezal eléctrico.
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Seccion 8: Control de calidad

8.1 Estadisticas

La pantalla Estadisticas/Parametros de resumen puede o bien mostrar las estadisticas
recuperadas de un controlador o calcularlas a partir de un intervalo seleccionado de
datos de fin de ejecucién (EOR, End of Run). La pantalla muestra los datos estadisticos
de muestra y reales de los datos de fin de ejecucion de los valores de angulo y de par. La
pantalla funciona en Modo de visualizacion y Modo de calculo.

Cuando se abre desde el menu Estadisticas/Resumen, aparece en modo de
visualizacion. En modo de visualizacion, las estadisticas las calcula el controlador, y
después ICS las recoge y las muestra. En el modo de visualizacion, puede Borrar todas
las est o Borrar las estad. de muestra haciendo clic en el botdn correspondiente de la
barra de herramientas. Seleccione el boton Ajustar parametros de la barra de
herramientas para ajustar el tamafio y los valores de las estadisticas de muestra que el
controlador utiliza para establecer los calculos estadisticos. Puede guardar los datos
estadisticos en la base de datos local de este modo seleccionando Guardar del menu
Archivo.

% Borrar todas las est @ Borrar las estad. de muestra
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I Parametros estadisticos-1 - 192.168.4.4[0:0] =101 %1
Controlador n* 1D |{E2ER IR Eie |1 | comfig |1 = ‘ o ‘
o6 HE' {} Fuente [Red Estamp fechahora I ;J ‘
Estad. pobl. Estad. de muestra
Parédmetro | Par de spriete | Ara|  Pardmetro | Par de apriste | ha
Rec ciclo total 40 Rec ciclo total 24
Tam. mues. - Tam. mues. 24
Estrategia Control del par Estrategia Cortrol del par
Tiempo de ciclo 041 Tiempo de ciclo 041
Ohijetiva 10.000 Ohjetivo 10.000
Barra X 1046 £ Barra X 10.46
Rango 281 37 Rango 261 3
Desliz. med. 046 Desliz. med. 0.46
Capacidacd 3677 8€ Capacidad 37.56 8
CP 1.04 4 CcP 1.02
CPK 0.80 CPK 078
CAM 0.00 CAM 0.00
Sigma 064 13 Sigma 0.66 1
B Sigma 385 7€ 6 Sigma 3.93 8
N.2 para Sigma 24 == N2 para Sigma 24 s
Valor méx. 1173 37 Yalor max. 1173 3
Valor min. 913 YWalor min. 913
Limite méx. 12.00 320C Limite méx. 12.00 320
Limite min. §.00 Limite min. 8.00
N.° correcto 24 N.° correcto 24
% aceptaco 60.00 1C % aceptado 100.00 1
N.° rechazo 16 ¥| NZ°rechazo 0 -
4 | B 4 B

Figura 69 — Estadisticas

Seleccione el boton Ajustar parametros de la barra de herramientas para ajustar el
tamafio y los valores de las estadisticas de muestra que el controlador utiliza para
establecer los céalculos estadisticos. De esta forma aparece el cuadro flotante
Establecer param. estadist. Este cuadro tiene un cuadro editable de Tam. mues. para
establecer el nimero de lecturas que se utilizaran (max. = 999). También hay un cuadro
desplegable Definir valores para seleccionar el tipo de datos de fin de ejecucion que se
utilizaran para la muestra. Las opciones son Sélo valido, Todos ex. rech. hardware y
Todos. Hay botones de Aceptar y Cancelar para Aprobar/Rechazar la programacion.

Establecer param. estadist. |

Eztablecer param. estadist.

Tam. mues. I 25

Definir walores ISc'uII:u en huen es:taj

Aceptar | Cancelar |

Figura 70 — Establecer parametros estadisticos

Si activa los botones Borrar todo o Borrar muestra se eliminaran las estadisticas del
controlador.
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También puede iniciar la pantalla de estadisticas desde la pantalla Ejecucion/Ver
registro de ciclo haciendo clic en el boton Iniciar param. estad. Cuando esta en este
modo, la pantalla de parametros estadisticos esta en Modo de céalculo. En este modo
ICS calcula las estadisticas directamente a partir de los datos de fin de ejecucién
seleccionados. Estos datos estadisticos también pueden guardarse en la base de datos
para su posterior analisis.

8.2 Tablas SPC

La pantalla Estadisticas/Tablas SPC proporciona funciones avanzadas de las tablas
SPC. La pantalla tiene tres vistas: Rango medio, Histograma, y Pareto. El cuadro
desplegable de tipo de tabla le permite cambiar facilmente entre estas tres vistas.
También puede imprimir los datos en cualquier impresora conectada al PC. Si la
impresora imprime en color, el informe puede realizarse en color. Es posible generar las
tablas desde datos en directo del controlador o desde una tabla guardada.

8.2.1 Controles de las tablas histograma y rango medio

Al seleccionar el Rango medio se generan dos tablas de los ciclos en el registro de
datos. La tabla Media muestra cada punto como media de los valores de un nimero
seleccionado de ciclos de un subgrupo. La tabla Rango muestra la lectura maxima
menos la lectura minima de cada subgrupo.

a
] Tablas SPC -1 - 192.168.4.121[2:0]

ID de controlador | 192.168.4.121[2.0] % Eje |1 b h.* config Il * | Fuente |Red
Estamp fecha-hora Defecha [ 2 | Afecha | Tipo de tabla Rango medic % | Variable detshls | Par
- Fesumen estad.
KL Pardmetra Valar
026 M.* total ejecuciones 42
: M.* total subgrupos g
i Valor ahiet. 500,000
Barra-Barra-x
0.23 Barra-Barra-x + 3sigma
1 2 3 4 3 5 T g Barra-Barra-x — 3 sigma
Secuencia de datos bara-R
Mtz 3.838
Range hdin 0215
6 sigma
0.06 Capacidad
=l Lim. ménc. media
e 004 Lirn. raity. medis
002 L[m m'ax. rango
1 3 3 4 & 5 ¥ 3 Lim. min. rango
Cp
Secuencia de datos Cpk
B[S
Hustes histograms de rango medio Ajustes de alarma tend.
Fi 5 ~ 7
1B S AR, o Wizualiz. Leyendo Candicidn Activar alatma e
Ritmo de muestr. de _1 b DNO purtos en aumerto D Mo
hCimero de purtos visibles |25 ':]No purtas en disminucion D Mo
Ol &) Limites fios DND purtos con + = D Mo
g le‘rtes Tetaitos — ) DND puntos entre + 5 y + 33 D No
WValor limite flctarte |25 DND punta par encima lim. cortrol sup D Mo
[ nurito por debaio lim. contral inf. 1 no ¥

Figura 71 — Controles de las tablas histogramay rango medio
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En la seccién Ajustes histograma de rango medio se incluyen las siguientes opciones:

Tamafio subgrupo Cualquier valor de ciclos individuales entre 2 y 10. Fija el
tamafio, nimero de lecturas, que se incluyen en cada punto
de muestra que se indica en el gréafico. Es decir, si este valor
se fija en 5, cada punto del gréafico representara a cinco
lecturas.

Ritmo de muestr. de Cualquier valor entre 1 y 5. Fija la frecuencia con la que
subgrupo realizan muestras de los puntos del grafico. Si se establece
como uno, se incluyen todos los datos. Si se establece en 2,
sé6lo se incluye uno de cada dos subgrupos en el gréfico.

N.° de puntos Cualquier valor entre 2 y 25. Define el nUmero de puntos que
se muestran en el grafico.

Limites flotantes Este botdn radial selecciona la opcién para calcular los
limites superior e inferior en funcion del Valor limite flotante
que se indica en el cuadro de valores del mismo nombre.

Valor limite flotante Si se establece como 10, cada vez que se incluyan diez
puntos en la tabla se volveran a calcular los limites inferior y
superior de los datos. Estos nuevos valores de limite se
aplican a las diez muestras siguientes.

Limites fijos Este botdn radial selecciona la posibilidad de calcular el limite
inferior y superior en funcién del primer nimero de puntos
introducido en el campo Valor de limite fijo.

Valor de limite fijo Fija el nimero de muestras en funcion de las cuales se
calculan los limites de control inferior y superior.

La Variable de tabla de esta seleccién de Tipo de tabla puede ser uno de los
siguientes elementos:

e Par

* Angular

e Gradiente

e Corriente max.

* Tiempo de ciclo

e Par en asiento

« Angulo en asiento

e Par de apriete de arrastre min.
* Inclinacibn maxima

* Inclinacién de par predomin
e Par de arrastre max.

e Par de arrastre medio

La ventana Resumen estad. muestra los siguientes parametros y sus valores:
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* Numero total ejecuciones
* Numero total subgrupos
e Valor final

e BarraX

e Barra X + 3 Sigma

e Barra X - 3 Sigma

e BarraR

e Méax

e Min

* 6 Sigma

e Capacidad

¢ Limite max. media
e Limite min. media
e Lim. méx. rango

e Limite min. rango

° Cp
e Cpk
« CAM

El cuadro de la parte inferior derecha de la pantalla le permite configurar las Alarmas
trend. Tiene dos opciones en las casillas de verificacion (Visualizacion y Activar alarma).
La columna Leyendo muestra el nUmero de incidencias consecutivas (nUmero
introducido por el usuario) del estado seleccionado deben producirse para que se
cumplan las condiciones de la alarma. Si se selecciona Visualizacion, los puntos de
alarma se resaltan en la visualizacion de la curva. Si se selecciona Activar alarm, se
enviara un mensaje de texto de alarma a la direccion de correo electrénico. El mensaje
de alarmay la direccion de correo electronico se configuran en la pantalla ICS/
Almacenamiento y comprobacién/Alarmas trend (consulte la Seccién 6.1.2.3
Alarmas trend). En el caso de la tabla Rango medio, los eventos que pueden verse
afectados por estas selecciones de condiciones son:

* Puntos en aumento

* Puntos en disminucion

* Puntos con +/- sigma

e Puntos entre +/- sigma y +/- 3 sigma

* Punto por encima del lim. de control superior

* Punto por debajo lim. de control inferior
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* Puntos por encima de la media
* Puntos por encima de la media

En la esquina inferior derecha del area de la gréafica hay cuatro flechas que
controlan los datos que se visualizan en el gréfico. Las dos flechas interiores saltan un
punto del grafico cada vez, y las dos flechas exteriores trasladan el grafico al principio o
el final del conjunto de datos. Si se mueve el cursor sobre la zona deseada del gréfico y
se crea un cuadro circundante a su alrededor aumenta la imagen de la zona
seleccionada del gréfico. Al hacer clic con el boton derecho en el fondo aparece el
mismo menu emergente que se mencionod anteriormente con la opcién adicional de
restauracion del zoom, que permite volver a la vista normal del grafico.

También es posible utilizar los botones mas (+) y menos (-) de la pantalla para aumentar
y disminuir la curva visualizada. Los botones de los simbolos arriba y abajo pueden
utilizarse para mover la ventana de visualizacion en vista ampliada.

8.2.2 Controles de la tabla histograma

Es posible acceder a la tabla Histograma desde la pantalla Estadisticas/Tablas SPC.
Seleccione los valores de ID de controlador, Eje, Config, Estamp fecha/hora, Tipo de
tabla (Histograma) y Variable de tabla.

_ioix]
1D de cortrolador [192.168.4.4[0:0] i Eje 1 = N.2 config. 1 "l Fuerte IPﬁd ‘
Estamp fecha-hora | 7| pefecha Iu_.‘.,'ue.,';iﬁ. 11:12 &M j Afecha I:?;'Iiufi,:'\‘\‘?. 11112 &M j Thodetsbla  |Hstoorams *|  Variabledetabla |Par |
~ Resumen estad.
Hi““gﬂm“l Parametro | Valor ]
N.* total ejecuciones 40
N.* total subgrupos g
Walor objet 10.000
Barra-Barra-xX
Barra-Barra-xX + 3sigma
Barra-Barra-x — 3 sigma
Barra-R
M. 27118
Min. 5477
= 6 sigma
s} Capacidad
§ Lim. méx. media
g Lim. min. mecia
;_E Lim. méx. rango
Lim. min. rango
Cp
Cpk
Cam 0180

- Ajustes hi

N.* de hin. 5 =
N# de puntos 10

11.73 1515 1857 2193 2541 I™ Superponer curva normal

Par Aplicar

Figura 72 — Controles de la tabla histograma

NOTA: La estampa de fecha y hora se selecciona en modo de datos solamente.

El cuadro desplegable Variable de tabla permite seleccionar todos los resultados de los
parametros de datos de fijacidon que pueden mostrarse.
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El cuadro de visualizacién Resumen estad. de la parte derecha de la pantalla muestra
las estadisticas que se calcularon con el niUmero total de fijaciones almacenadas en el
registro de ciclo del eje seleccionado.

En la parte inferior derecha de la pantalla, hay una zona de Ajustes histograma en la
gue se incluyen los siguientes componentes:

N.° de bin Este cuadro desplegable le permite seleccionar el nimero de
bin. que se mostraran.

N.° de puntos Este cuadro editable le permite introducir el nUmero de
puntos de datos que se mostraran en el Histograma. El
Histograma siempre muestra los puntos de datos mas

recientes.

Superponer curva Superpone una curva normal a los datos de histograma.
normal

Tenga en cuenta que todas las acciones seleccionadas se implementan al pulsar el
botén Aplicar.

8.2.3 Controles de la tabla Pareto

Es posible acceder a la tabla Pareto desde la pantalla Estadisticas/Tablas SPC.
Seleccione los valores de ID de controlador, Eje, Config, Estamp fecha/hora, Tipo de
tabla (Pareto) y Variable de tabla.

[&] Tablas SPC -1 - 192.168.4.4[0:0] =10 x|
ID de controlador |192.168.4.4[0.0] = Eje 1 % N2 config. |1 ~| Fuente [Red
Estamp.recha-horal ;I De fecha i‘»—-‘:'-‘?fiﬂ"-“"li‘EZ AM j Afecha ]!v?s"f??!"-"f“-i 12.AM ;I Tipo de tabla |Pare€n j Variable detabla | Proceso de fiiacidn j
Pareto
«
‘S
=l
g
=
bl
8
i
25)
i ; e = ] 2 T g 7 ; : T IR 5 ; g
5 & £ § £ £ 8 4 £ ¥ € T ¢ : T E £ £ 3 3 z 8§ % g5 £ % 8%
. E E g E E E § ¥ £ & 8 =+ o g £ £ 8 £ £ £
& 7 = I S 5 g & @ g, & E = E E & i3 o o § £ 2 o & il z
e @ &8 2 2 Z # g g s : i P E R E & & = & & S
§ & 5 E £ § < ¢ ¢ § § ; 5 ®B & £ & %~ ENR
o $ c 3 3 g 2 &€ £ & £ £ &z ¢ B oy 4 £ E - &
- ') [ ol o ki T o o E B L) & % 2 . o o o o g
& a & g £ £ £ £ 5 ¢ § 5 2 £ 2 S § @ 3 =
sl RS e SRR E e s
g 2 8 ¢ 8 5 5§ & § g °©
& = o G = pon a o
ERNERE O R 2 s e
8 = E - =2 S
i 8 &
o =
=4
(]
o
('S
Categoria
[~ Categoria de tabla Proceso de fiiacion
| Cainc e i e e activo_| Condicion | Texto | i’
{+ Categoria de limte como porcentaje Error de par Par err.
Error de angulo ﬁng. err
Valor fimite ID M Par o Angulo Ao Par 0 &ng. méx.
[~ Curva acumulativa % Par o Angulo Bajo Par 0 dng. min. = Aplicar

Figura 73 — Controles de la tabla Pareto

NOTA: La estampa de fecha y hora se selecciona en modo de datos solamente.
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Hay dos opciones de variable de tabla: Proceso de fijacion yDiagnosticos del sistema
(fallos relacionados con el hardware).

En la parte inferior de la pantalla hay un cuadro de desplazamiento de categoria de error
de la Variable de tabla seleccionada. Seleccione la casilla de verificacion Activo para
gue se muestren las categorias. Tras seleccionarlo, haga clic en el boton Aplicar para
gue se visualicen.

En la parte inferior izquierda de la pantalla hay una seccién de Categoria de tabla.
También hay dos casillas de verificacion: Categoria de limite como namero y
Categoria de limite como porcentaje. En la opcién Categoria de limite como
numero: si se introduce un nimero en el cuadro editable del valor limite y después se
hace clic en el botén Aplicar, la pantalla mostrara so6lo el nimero mayor (con mas
incidencias) de las categorias que ha seleccionado visualizar. En la opcion Categoria de
limite como porcentaje: si se introduce un numero en el cuadro editable del valor limite
y después se hace clic en el boton Aplicar, la pantalla mostrara sélo el porcentaje mayor
de las categorias que ha seleccionado visualizar. Si selecciona la casilla de verificacion
Curva acumulativa % y después hace clic en el boton Aplicar, se dibujara una curva en
pantalla. Esta curva muestra el aumento en porcentaje acumulativo de incidencias de las
categorias mostradas.
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8.3 Alarmas de estadisticas

Haga clic en el icono de la campana (alarmas de estadisticas) y aparecera la pantalla de
configuracion de alarmas de estadisticas.

La pantalla Alarmas de estadisticas le advierte si se ha producido un estado de alarma
en el proceso de fijacion. Es posible establecer puntos fijos de alarma en ciertas
estadisticas de fijacién de angulo y par. Si se produce una alarma, aparecera una
advertencia en la seccion de cuadros de mensaje de la pantalla de IC1D. También es
posible naotificar el incidente enviando un mensaje de correo electronico, cuya direccion
se configura en la pantalla ICS/Almacenamiento y comprobacion. Consulte la Seccion
6.1.2.2 Alarmas de estadisticas.

Es posible acceder a la pantalla Configuracion desplazandose hasta a pantalla
Estadisticas/Resumen y seleccionando un Controlador (cuadro desplegable ID de
controlador), Eje (cuadro desplegable Eje) y Configuracién (cuadro desplegable
Config). Haga clic en el icono de la campana (alarmas de estadisticas) y aparecera la
pantalla de configuracién de alarmas de estadisticas.

Conf. alarm. estad. x|
~Alarmas de pares &larmaz de angulos
Valores Par Alarma Walores ;f\nguln Alarma
Capacicad 0.000000 r Capaciciac 0.000000 [

Cp 0.000000 Ch 0.000000

CPk 0.000000 CPK 0.000000
CAM 0.000000 CAM 0.000000
B sigma 0.000000 B sigma 0.000000

YeAoep, HeACen,

T

T

- m m m (m

YRech. ¥ Rech.

Enviar Cerrar |

Figura 74 — Conf. alarm. estad.

Los valores numéricos de cada condicion de alarma pueden introducirse en un cuadro
editable. Seleccione la casilla de verificacion adjunta para activar la alarma. Envie la
alarma al controlador para su activacion.

A continuacién se enumeran las estadisticas disponibles que pueden activarse para
generar una Alarma de estadisticas y sus limites:

Capacidad Limite max.
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Cp Limite min.
Cpk Limite min.
CAM Limite min.
6 sigma Limite max.

% aprobacionesLimite min.

%Rech. Limite max.

8.4 Estadisticas del cabezal eléctrico

Desplacese hacia la pantalla Estadisticas/Est. de cab. el. para visualizar todas las
estadisticas del cabezal eléctrico seleccionado. Seleccione un cabezal eléctrico en el
cuadro desplegable Cabezal eléctrico, y a continuacion seleccione Eje 1 en el cuadro
desplegable Eje y la configuracion que prefiera en el cuadro desplegable Config.
Entonces se mostraran las estadisticas del cabezal eléctrico seleccionado (consulte la
Figura 75 — Estadisticas del cabezal eléctrico).

Mueva la barra de desplazamiento vertical para visualizar las estadisticas de cualquier
eje del cabezal eléctrico. Haga clic en el boton Actualizar para actualizar las
estadisticas. Todos los valores estadisticos son acumulativos, excepto el valor Tiempo.
El valor Tiempo representa el Tiempo de ciclo del altimo ciclo de fijacion.

B Cab. eléct.- pardametro est, - 1 - 192.168.4.4[1:1]

Cab. eléct. 1921684 .4[1:1] & | Shusilo |1 v N.* de config. 1 v
Estamp. fecha-hora Fuente |Red
Estadisticas del cab. eléct.
Parédmetro Valor o
Resumen de est. de cab. eléct.
Nimero de ciclos a
Mimero de ejes 1
Eje (ID CAN) o
Nimero de aprobaciones o
Porcentaje ce aprobaciones 0o
Nimero de rechazos o
Porcentaje de rechazos 00
Tiempo ttimo ciclo 000
Est. del eje del cab, eléct.
| Eje (ID CAN) 1 o]
‘ | ]

Figura 75 — Estadisticas del cabezal eléctrico
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Seccion 9: Diagnosticos

9.1 Menu Diagndsticos

El mena Diagnésticos le permite comprobar el estado general del sistema de los
controladores en la red. Esta funcion también permite diagnosticar problemas de
sistema.

Esta seccion trata sobre las cinco pantallas del menu Diagndsticos, que son:
* Ver/Definir datos de herramientas

e Comprobacion del sist.
* \Ver entradas

e Ajustar/Ver salidas

* Prherr.

Comprobacién del sist., Ver entradas, Ajustar/Ver salidas y Pr herr. contienen los
mismos datos que se encuentran en los controladores IC1D individuales.

9.1.1 Ver/Definir datos de herramientas

Esta pantalla le permite visualizar, configurar y guardar los datos del chip de memoria de
las herramientas. Cuando se solicita, los datos de la memoria de la herramienta del
controlador seleccionado se envian al software de ICS. También puede imprimir un
informe de datos de las herramientas en cualquier impresora conectada al PC, o
exportar un informe en texto ASCII seleccionando la opcion adecuada en el menu
Archivo. Esta pantalla consiste en distintas fichas tituladas Ver datos de chip, Alarmas
PMy Calibracién automatica.
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Seccion 9: Diagndsticos

9.1.1.1 Ver datos de chip

La ficha Ver datos de chip de esta pantalla muestra los datos incluidos en la
herramienta seleccionada. La mayoria de los pardmetros son campos de sélo lectura
gue no permiten su edicion. Los dos parametros que pueden modificarse son TR de
usuario y ASC de usuario. El valor TR de usuario se utiliza para calibrar la medida de
par de la herramienta. El valor ASC de usuario se utiliza para calibrar la medida de
angulo de la herramienta, y normalmente no se modifica. Para editar cualquiera de los
valores, haga clic en la lista Datos de chip e introduzca el nuevo valor en el cuadro
editable Valor. Puede restablecer cualquier de los valores (Tr o ASC) al predeterminado
de fabrica haciendo clic en el boton Restablecer. Tenga en cuenta que el valor TR
también puede calcularse y guardarse con la funcion de Calibracion automética que se
describe en la siguiente seccidn.

¥ ver datos de chip - 1 - 192.168.4.4[0:0] =101 %]

D del cortroladof 192165 4.400] ¥ IDdelee |1 ~| | Fuente [red

Ver datos de chip l Alarma PM | Auto Calibracion |

Factory set M/N
Factory set TR in Nm
Factory set TR Date

~Datos de chip- -
Pardmet de hemram l Walor I ;I
Unique Chip ID 0000000000000017  —
Serial Number A03H19004
Assembly Date 08/19/03

QEGAT040PAIS O
82,50
08/19/03 +|

Parémet de herram |

Valor [
Defin | Heiniciar I

~ Registio de fallo de herramienta

Datos: [ Hora I Cédigo | Descripcion |
09/30/05 10:47:29 1 Motor Stall

Figura 76 — Ver/Definir datos de herramientas--Ficha Ver datos de chip
Registro de fallo de herramienta

Si la herramienta encuentra un fallo o problema, registrara automaticamente este evento
en su registro de fallos. El registro de fallos aparece en la mitad inferior de esta pantalla,
y sus datos son de sélo lectura, con lo que no podran editarse ni modificarse. Cada fallo
registrado se marca con la fecha y hora en que se produjo para ayudar a diagnosticar el
problema.
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9.1.1.2 Alarmas PM
(Sélo para las versiones Network, MultiSync y Enterprise)

La pantalla Alarmas de mantenimiento preventivo (PM) muestra todas las alarmas PM
gue aparecen en la herramienta visualizada, y le permite editar esos datos. Ademas,
esta pantalla le permite restablecer cualquier alarma PM.

r

£| Ver, datos de chip - 1 - 192.168.4.121[2:0]

D del controlador 192 168 4 124[2:0] | D del gje |4 “ | (¥|| Fuente |Red

“er datos de chip | Alarma PM | Auto Calibracion

Datos de chip
FParamet de herram Walor
ID de chip dhico Q000000000000032
M2 de zerie 444
Fecha de montaje 12/07/04
Config. fabrica MM QAMB55035
Config. fabrica TR en Mm 109.00
Fecha config. fabrica TR 120704 %

Faramet de herram

Walor

Reqiztro de fallo de herramienta

D atoz Hara Cadigo Descripcion

Figura 77 — Ver/Definir datos de herramientas--Alarmas PM

La pantalla muestra los cuadros Alarma, la Duracion, la Establecer fecha y Ciclo
transcurrido de cada alarma. Utilice el boton Reiniciar para eliminar cualquiera de las
alarmas mostradas.

La generacién de una alarma también puede generar un mensaje de correo electronico.
La configuracién se describe en la Seccion 6.1.2.1 Alarmas de mantenimiento
preventivo.

9.1.1.3 Calibracion automatica

La ficha Calibracion automética de la pantalla Ver datos de chip le permite realizar
una Autocal o Calibracion automatica, que puede calibrar el rango del transductor (TR)
de cualquier eje de la serie QE 0 QM mediante un transductor de par externo y
analizador de par de la serie ETA5 de Ingersoll-Rand. Puede ajustar la calibracion
automatica si conecta un PC con software ICS al controlador a través del puerto Ethernet
y conecta el ETA5 al puerto de serie del PC. Los datos recibidos de ETA5 durante una
serie de ciclos de fijacion ayudan a ajustar de nuevo el valor TR.
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Antes de poder iniciar la operacion de calibracion automatica, puede fijar en primer lugar
los ajustes de puerto serie en el PC para fijar los de ETA5. Vaya al menu Config y
seleccione la pantalla ETA para visualizar los ajustes de puerto serie.

Puetto con. fcom |

ind baud J1200 |
Pariclad I Ming. j
Bitzicaracter Ia j
Bits de parada |1 j
Aceptar | Cerrar

Figura 78 — Config--ETA

Utilice los cuadros desplegables situado junto a los siguiente parametros para configurar
el puerto serie al que desea conectar ETA.

Puerto com. Selecciona el puerto serie al que se conectara ETA.

ind baud Establece la velocidad de comunicacién del puerto de serie.
Seleccione en la lista desplegable Ind baud una velocidad
que se encuentre en el intervalo de 1.200 a 115.200.

Paridad Seleccione uno de los tipos de Parid. siguientes para la
conexion en serie: Ninguno, Impar o Par.

Bits/caracter Establezca el parametro Bits por caracter en 7 u 8.

Bits de detencion El parametro No. bits detenc de las comunicaciones del
puerto serie se establece de forma que indique 1 6 2 bits de
detencion.

Haga clic en el botén Aceptar para confirmar los ajustes de serie.

NOTA: Todos los ajustes de serie deben coincidir con los de ETAS.
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Una vez que se han establecido los ajustes del puerto serie, vuelva a la pantalla
Diagnostico/Ver/Definir datos de herramientas y seleccione la ficha Calibracion
automatica.

¥ ver datos de chip - 1 - 192.168.4.4[0:0] =l0f x|

Ddelcortroladof192 185.4.400] ¥ | IDdeleje [1 ~| | Fuente Jred

Ver datos de chip | Alama PM  Auto Calibiacion |

~ Ajustes calib.

ID de heramienta A03H19004

~ Resultados calib.

N.2 ciclo | De controlador | DeETA | TR actual

—

Contador de ciclo

—

Hechazar lectura

TR resultante

Valor TR resultante I Enviar |

Figura 79 — Ver/Definir datos de herramientas--Ficha Calibracién automatica

Esta pantalla calibra automaticamente el valor de TR de la herramienta seleccionada
comparando los valores de par medidos por la herramienta con los recibidos del
analizador de par ETAS a través del puerto serie del PC. Haga clic en el botén Rechazar
lectura para rechazar cualquier ejecucion individual durante el procedimiento de
calibracion. Al final del procedimiento de calibracion se mostraran los resultados. Haga
clic en Enviar para enviar el nuevo valor de TR al controlador.

Cuando se recibe el registro de fin de ejecucion desde el controlador en cada ciclo de
fijacion, el valor de par se muestra en la columna de par del controlador para el nimero
de ciclo activo. Entonces el software de ICS lee el valor de par ETA5 medido para el
namero de ciclo activo y muestra los valores recibidos en la columna de par ETAS5 como
sélo lectura.

Los valores de TR nuevos se calculan después de cada fijacion. Si se rechaza cualquier
lectura se realiza un segundo célculo del TR resultante.

Haga clic en el botdén Enviar para enviar este valor al controlador como el nuevo valor
recomendado de TR.

Es posible Imprimir o Guardar un informe de calibracion automética utilizando el menu
Archivo.
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9.1.2 Comprobacion del sist.

Puede utilizar la pantalla Diagnéstico/Comprobacion del sist. para mostrar los
resultados de las comprobaciones de diagnésticos en los ejes de fijacion y en el sistema
electronico del controlador del motor (MCE, de Motor Controller Electronics).

W Comprobacin delsist.- 1 - 192.168.4.4[1:1] [=]5|[X]

ID del cortrolacor| 192168 4.4[1 1) v| Be |1 v

zstamp fecha/hors Fuente

Iniciar compr.

Datos compr. sist.

MNombre compr. Valor Estado
Temperatura del motor 25000 Walido
Temperatura de MCE 27,709 Valido
Compensacion del amplificador 024 Valido
Calibracién mediante shunt 10666 Valido
Compensacidn de la sefial del seno 167 Vélido
Compensacion de la sefial del cose... 176 Vélido
Kt del motor 0000 ‘Valido

Figura 80 — Comprobacién del sist.

La pantalla Comprobacion del sist. le permite solicitar los datos de prueba del sistema
de diagndstico desde cualquier controlador de la red, guardarlos en una unidad local o
cargar y visualizar un informe guardado previamente. La comprobacion el sistema le
permite comprobar el estado general del sistema de los controladores. Esta funcion es
uatil para diagnosticar y solucionar los problemas del sistema gracias a que proporciona
informacion atil sobre posibles dificultades.

En cada prueba se muestran los valores medidos y los resultados generales. Puede
guardar los resultados de la prueba utilizando la opcién Guardar del menu Archivo.
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En la pantalla Comprobacién del sist. aparecen los datos siguientes. Para cada

elemento de datos, la tabla muestra el valor calculado durante la comprobacion y si
dicho valor se encuentra dentro de los parametros validos (VALIDO) o (NO VALIDO). Un
resultado valido se representa mediante un icono verde, y no valido mediante un icono

rojo.

Elemento de datos de
comprobacién

Explicacion

Herr.

Temperatura del motor

Comprueba la temperatura del motor y decide si es valida o no.

Compensacion del
amplificador

Voltaje de compensacion de la herramienta electrénica (en % de
voltaje de cal. mediante shunt).

Calibracion mediante shunt

Ganancia del sistema electrénico de la seccion de entrada (como %
del voltaje de cal. mediante shunt ideal).

Compensacion de la sefial
del seno

La compensacion en recuentos de A/D de la sefial de entrada
analégica del seno del transformador para la medicién del angulo.

Compensacion de la sefial
del coseno

La compensacion en recuentos de A/D de la sefial de entrada
analégica del coseno del transformador para la medicién del angulo.

Kt del motor

El par de apriete méximo dividido entre la corriente maxima en
unidades de Nm/amp.

Sistema electrénico de control

del motor (MCE)

Temperatura de MCE

Muestra la temperatura interna del sistema electrénico de control del
motor.

Para acceder y utilizar los datos Comprobacion del sist. en modo Red (en directo),

realice lo siguiente:

1. En el menu Diagndésticos, seleccione Comprobacion del sist..

2. Seleccione el ID del controlador y Eje.

3. Haga clic en el botén Iniciar compr..

Para acceder a una Comprobacién del sist. en modo de base de datos (fuera de linea):

1. En el menu Diagndésticos, seleccione Comprobacion del sist..

2. Hagaclic en el botén Modo base de datos de la barra de herramientas principal.

3. Seleccione el ID de controlador, Eje, y Estamp fecha/hora de las listas
desplegables disponibles en pantalla.
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9.1.3 Ver entradas

La pantallas Diagndéstico/Ver entradas muestra el estado dinamico de todas las
entradas del controlador seleccionado. El estado de cada entrada se muestra mediante
un indicador luminoso virtual. Una vez que se ha seleccionado un controlador, éste envia
los datos de entrada siempre que se produzcan uno 0 mas cambios de estado. Ademas,
cuando selecciona por primera vez esta accién desde el controlador, el controlador envia
el comportamiento asignado a cada entrada. ICS utiliza estos datos para colocar
etiquetas de entrada junto a cada indicador luminoso virtual.

La seccion Entrada de herramienta de esta pantalla muestra el estado de la entrada en
la herramienta. Como ocurre con las entradas del controlador, cada estado de entrada se
muestra mediante un indicador luminoso virtual.

El cuadro desplegable ID del controlador le permite seleccionar a qué controlador de la
red conectarse.

M Ver entradas - 1 - 192.168.4.4[0:0] =lolx]

| 1D ctet cortrolador [192.168.4.410:0) - Eje 1 -| Ji<)

Indicaclor I Nombre de punto de entrada I Comportamientos I

[ ] 244 Veloc. libre

[ ] 2-1-2 Inicio soft. .

. 213 s ~ Entrada de herramienta —|
] 2-14 Retracesa Avance

[ ] 2415 Config. 1

. 216 Corfig. 2 REREEE .

[ ] 2417 Config. 3 Int. progr.

[ ] 2415 Corfig. 4 *

Mando L ]

Figura 81 — Ver entradas

Esta pantalla es util para solucionar los problemas de E/S. Por ejemplo, si el controlador
no ejecuta ciclos iniciados desde un PLC, esta ventana le permitira determinar si la
entrada asignada esta programada correctamente y funciona de forma adecuada.

NOTA: Si desea modificar los comportamientos asignados a cada entrada, también
podra hacerlo en la ficha Asignar entradas de la pantalla de preparacion general.
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9.1.4 Ajustar/Ver salidas

La seccion Ajustar/Ver salidas del menu Diagndéstico muestra la pantalla Ver o Ajustar
salidas. Esta pantalla le permite activar manualmente la sefal de salida o mostrar el
estado actual de las salidas. Normalmente esta funcion se utiliza para la solucién de
problemas. Por ejemplo, puede enviar una sefial a un dispositivo externo (como un PLC)
para verificar que el dispositivo funciona correctamente.

M Yer o ajustar salidas - 1 - 192.168.4.4[0:0] =10 x|
1D del corxrotador|192,1 £6.4.4[0:0) - I Eje |1 'I | \ 3 ‘
Indicaclor l Nombre de punto de salida | Comportamientos |
L ] 1-0-1 Eje en ciclo
[ ] 1-0-2 Ciclo de eje completo
L] 1-03 Acept. eje
L ] 1-04 Par apricte méx. del eje
[ ] 1-06 Par apriete min. del eje
[ ] 1-0-6 Ang. méx. del eje
] 1-0-7 Ang. min. del eje
[ ] 1-0-8 Grupao cab. eléct. completo
K1 |

Figura 82 — Ver o ajustar salidas

Utilice el cuadro desplegable ID del controlador de esta pantalla para seleccionar un
controlador concreto de la red, y después seleccione el eje apropiado en la lista Eje.

Esta pantalla funciona de dos modos: Ver o ajustar salidas. Es posible

visualizar el estado de las salidas del controlador en modo Ver o s B
establecerlas manualmente en el modo Ajustar. Para cambiar entre los
dos modos haga clic en el boton Ver/Ajustar de la barra de herramientas st

Comunicaciéon. También es posible acceder a la pantalla Salidas
asignadas de esta pantalla haciendo clic en el boton de preparac. general de la barra de
herramientas de comunicacion.

En el modo Ver salidas, la pantalla muestra el estado dinAmico de todas las salidas del
controlador seleccionado. El estado de cada salida se muestra mediante un indicador
luminoso virtual por salida.

En el modo Definir valores de salida, la pantalla muestra el estado dinamico de todas las
salidas y proporciona un modo de fijar manualmente el estado de las salidas del
controlador seleccionado. El estado de cada entrada se muestra mediante indicadores
luminosos virtuales.
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PRECAUCION: Es necesario asegurarse de que la zona de trabajo es segura
antes de activar manualmente las salidas. Asegurese de que los dispositivos
sujetos a las salidas del controlador no provocaran una situacion de peligro al
activarlos manualmente. Si no esta seguro, desconecte todos los dispositivos
antes de activar manualmente cualquier salida.

9.1.5 Pr herr.

La pantalla Diagndéstico/Pr herr. le permite realizar pruebas de herramientas y luz en
cualquier controlador seleccionado. Una vez que se han seleccionado el controlador y el
eje, aparece un mensaje indicando “Esta accion pondra el controlador en modo de
diagndstico. Desea continuar (S/N)?” Si selecciona “Si”, la herramienta entrar4 en modo
de diagndéstico, si selecciona “No”, la herramienta seguira en su estado anterior.

NOTA: Cuando la herramienta estd en modo de diagndstico, suspendera las
operaciones de fijacién normales. Si desea continuar con las configuraciones de
ejecucion normales que hay programadas, en primer lugar debera cerrar la pantalla

Pr. herr.
JContmlado n* IDI j SHusillo I j V ‘
Fuete [Red | ' .
Seleccionar Lecturas de herramientas
Herr.

Actusl I 0 smperios

riciar nerrarmertsa

@e]
Par apr. I 105 nm
) ccw
: Velocidad | 0 RPM
Compr. luces
€ Encend _
Angulo I 0 Grados
o ~pag

Figura 83 — Pr herr.

Cuando se utiliza un eje portatil, las medidas mostradas para Corriente, Vel., Par de
apr. y Angulo se actualizan de forma continua mientras se mantiene bajado el mando.
Para un eje fijo, haga clic en el boton Herr de in para ver los valores actualizados en la
pantalla. Haga clic en este boton de nuevo para detener la herramienta. Establezca la
direccion de rotacion de la herramienta fija seleccionando CW (sentido derecho) o CCW
(sentido izquierdo). Esta comprobacién ayuda en los diagndsticos, ya que permite ver Si
las lecturas del eje se encuentran dentro de los rangos normales.

La L. prueb. cambia entre Apriete alto, Apriete bajo, Angulo méaximo, Angulo minimo 'y
Autorizacion para activar las salidas a un cuadro de luces y una herramienta conectados.
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Para acceder y utilizar Pr. herr.:

1.
2.

En el mena Diagnésticos, seleccione Pr. herr..

Un mensaje emergente le advertira de que ejecutar la comprobacion interrumpe las
operaciones del eje. Seleccione Si para continuar.

En el caso de un eje fijo, utilice las teclas de flecha hasta llegar al botén Herr de in
y pulse Intro para ejecutar el eje. Pulse Intro de nuevo para detener el eje.

Para cambiar la direccion a derecha (CW) o izquierda (CCW), desplacese al boton
de radio de la direccidén que desee.

Si esta ejecutando la comprobacién con un eje portétil, pulse el mando seguin sea
necesario para ver los resultados de la Velocidad, la Corriente, el Par de apriete y
el Angulo.

Para ejecutar la Compr. luces, haga clic en el boton radial del icono de encendido
de la luz.

Para desactivar la Compr. luces, haga clic en el boton radial del icono de apagado
de la luz.
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9.2 Registro de evento de ICS

En ICS/Ver registro de evento se registra la fecha y la hora a la que tienen lugar ciertos
eventos importantes de ICS. Entre los eventos registrados se incluyen los resultados de
software y comunicacion y las acciones mas importantes del usuario. Este registro de
eventos significativos puede ayudar en la solucién de problemas.

Bl Registro de evento del controlador. del sistema - 192.168.4.121[2:1]

|0 del controlador | 192.168.4 121[2:1] W Fuente Red Estamp fechahora
FechasHora Dezcripcion Mivel de acc... Datos Codigo de ever #*

02401 /2006 14:55:35 Reg. zoft. rew. RISC u] 20.01.4.2 208
0200172006 14:55:31 Herram. conect. ul o0-0-0 B9
02401 /2006 14:55:30 Reg. soft. rev. MCE o] 21.R3350 204
02401 /2006 14:55:30 Conexidn MCE inicio o] 0-0-0 11
02001 f2006 1 4:55:19 Cambio preparac. general u] o-0-0 27
0200172006 14:55:19 Param. puerto serie val. conj. com. o 0-04a0 117
020172006 14:55:09 Cambio preparac. general a 0-04a 27
02401 /2006 14:54:54 Establ. idioma correct. o] 0-0-0 24
02001 f2006 1 4:54:43 Error en desmontaje anterior u] o-0-0 52
020172006 14:51:10 Cambio preparac. general o 0-04a0 27
02001 /2006 14:51:10 odif. objet. E/5 o] 0-0-0 261
02401 f2006 1 4:06:56 Protoc. puerto serie wal. conj. com. a 0040 119
02001 f2006 1 4:06:53 Cambio preparac. general u] o-0-0 27
0200172006 14:06:53 Param. puerto serie val. conj. com. o 0-04a0 117
02401 /2006 14:05:15 Reinicio cort. ciclo 1 0-0-0 77
02001 f2006 131 4:52 Cambio preparac. general a 0040 27
02001 f2006 13:14:52 Param. puerto serie val. conj. com. u] o-0-0 17
0200172006 13:14:42 Cambio preparac. general o 0-04a0 27
020172006 13:14:42 Protoc. puerto serie wal. conj. com. a 0-04a 1149
02001 f2006 13:14:38 Cambio preparac. general a 0040 27
<

Figura 84 — Registro de evento de ICS

El registro es capaz de albergar hasta 5000 entradas. También puede imprimir un
Registro de eventos en cualquier impresora conectada al PC, o exportar un informe en
texto ASCII seleccionando la opcion adecuada en el mena Archivo. Cada entrada
contiene la siguiente informacion.

* Nom. usuario

* Fecha

* Hora

* Nombre del controlador (si procede)

e |P del controlador (si procede)

* Numero de serie de la herramienta (si procede)

* Numero de modelo de la herramienta (si procede)

e Descripcion del evento

* Indicacion de si hay informacién de texto disponible
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Si en la entrada se ha afiadido una explicacién de texto (como un cambio de parametro),
aparecera un icono de bloc de notas junta a la entrada. Si hace doble clic en esta
entrada, aparecera un cuadro de texto flotante con el texto que se ha introducido. Entre
los eventos registrados se incluye:

* Configuraciones que se han asignado

e Parametros generales que se han asignado

e Sise haintroducido una contrasefa incorrecta

* Pérdida de comunicacion con un controlador

e Conexion con un controlador

e Alarma de correo electrénico que se ha enviado (con su direccion)
e Cualquier error del que informe un controlador

* Desconexiones de la red

* Apagado del software

* Software reiniciado

* El momento en que se archivan los datos

* ElI momento en que los datos se guardan en un dispositivo local
e Imposibilidad de almacenar los datos

Para acceder al Registro de evento de ICS actual, haga clic en Ver registro de evento
del menu ICS.
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9.3 Registro de evento del controlador

En Ejecucion/Registro de evento del controlador es posible solicitar, visualizar y
guardar el registro de evento de un controlador seleccionado. También puede imprimir
un Registro de evento en cualquier impresora conectada al PC, o exportar un informe en
texto ASCII seleccionando la opcion adecuada en el mena Archivo.

ID del controlador 192.168.4.4[0:0] - Fuerte  [Red Estamp fechamora | = |
FechaiHota [ Descripcion | Nivel de acceso | Datos [ Codigo de ever ~
12082006 05:11:56 Herram. conect. 1] 000 &9
12082005 05:11:54 Req. soft. rev. MCE 0 21.R3.20 204
12082005 05:11:54 Conexidn MCE inicio 0 000 1"

12/08/2005 05:11:41 Reg. soft. rev. RISC 0 200133 205
12/08/2005 05:11:31 Protoc. puerto serie vél. conj. com. 0 000 119
1210812005 05:11:28 Pardm. puerto setie vél. conj. com o 000 17
12/08/2005 05:11:14 Arch. idioma inicio ho encortrado 0 000 2

1171672005 10:49:20 Protoc. puerto serie vél. conj. com. 0 000 119
11/16/2005 10:49:17 Param. puerto serie val. conj. com. 1} 000 117
114162005 10:33:52 Peticidn fin. modo diagndst. vél. a 000 227
111672005 10:28:31 Peticidn inic. modo diagndst. val. 1] 000 225
1116/2005 10:20:51 Peticion fin. modo diagnost. val. a 000 227
111672005 10:18:10 Peticion inic. modo diagndst. val 1] 000 225
11162005 09:46:44 Herram. conect. 1] 000 &9

11162005 09:46:43 Reg. soft. rev. MCE 1} 21.R3.20 204
111612005 09:46:43 Conexién MCE inicio a 000 1

11162005 09:46:30 Reg. soft. rev. RISC 0 200133 205
11/16/2005 09:46:16 Parém. puerto setie vél. conj. com 1] 000 17
111672005 09:46:02 Arch. idioma inicio ho encortrado o] 000 2

11/16/2005 09:40:27 Protoc. puerto serie vél. conj. com. o 000 119 -
4| | »

Figura 85 — Registro de evento del controlador

Cada entrada contiene la siguiente informacion.

Fecha/Hora Fecha y hora en la que se produjo el evento.

Descripcién Describe el evento.

Nivel de acceso El modo de acceso del controlador en el momento en que se
produjo el evento

Datos Datos asociados al evento (si procede).

Cdbdigo de evento El nUmero de cddigo que se asocia al evento.

Para acceder al registro, seleccione el menu Ejecucién y haga clic en Registro de
evento del controlador, y después seleccione el controlador que desee en el cuadro
desplegable ID del controlador .
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Informacion de contacto

Soluciones de fijacion

Ensamblar componentes en el entorno industrial de hoy en dia es mucho mas
complicado que apretar un tornillo. Se trata de encontrar una solucién que integre
operarios y equipamiento y proporcione una precision y sistematizacion inigualables.
Ingersoll-Rand cuenta con un conocimiento extraordinario del proceso de fijacion con
rosca, obtenido gracias a afios de experiencia con fabricantes lideres a nivel mundial de
la industria automovilistica, aeroespacial, electronica y de maquinaria. Comprendemos la
interaccion entre la herramienta y el operario, y sabemos como aprovechar los
beneficios de un equipamiento ergondémico para maximizar la productividad.

Pero mas alla de nuestros productos, Ingersoll-Rand cuenta con servicios integrales de

Consulta, Integracidon y Atencién a los clientes que le ayudaran antes, durante y después
del proceso de configuracion de la zona de trabajo. Péngase en contacto con Ingersoll-

Rand en el sitio web, los numeros de teléfono o las direcciones indicadas a continuacion
para encontrar la solucion que cumpla y supere todas sus expectativas.

Informacién de contacto general

Todo el mundo
www.irtools.com

Norteamérica

Ingersoll-Rand Company

North American Solutions Center
1872 Enterprise Drive

Rochester Hills, Ml 48309 (EE.UU)
Teléfono: + 1 866-284-5509

Europa

Ingersoll-Rand Company
Swan Lane, Hindley Green
Wigan WN2 4EZ

Reino Unido

Teléfono: +44 (0)1942 25 7171
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Informacion de contacto

Gm Ingersoll Rand

Ingersoll-Rand Company

Zone du Chene Sorcier

BP 62

78346 Les Clayes sous Bois Cedex
Francia

Teléfono: +33 (0) 1 30 07 69 00

China
Ingersoll-Rand Company

11F Xu Huiyuan Building, 1089 Zhong Shan Nan Er Rd.

Shanghai 200030, Republica Popular China
Teléfono: +86 (0)21-54529898

India

Ingersoll-Rand Wadco Tools, Ltd.
37A, Site 4

Sahibabad Industrial Area
Ghaziabad 201 010 (UP)

India
Teléfono: +91 (0)120-2895116
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